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Celluloseester(CA, CP, CAB)-Formmassen

Einteilung und Bezeichnung

DIN
7742

Teil 1

Plastic moulding materials; cellulose ester(CA, CP, CAB) thermoplastic moulding materials;

cliassification and designation

1 Anwendungsbereich und Zweck

in dieser Norm wird ein System fiir die Einteilung und
Bezeichnung von Celluloseester(CA, CP, CAB)-Formmas-
sen!) nach dem chemischen Aufbau, der hauptsachlichen
Anwendung, den wesentlichen Additiven undkennzeichnen-
den Eigenschaften sowie nach Art und Gehalt der Fiilistoffe
festgelegt.

Das Bezeichnungssystem erfaBt nicht alle Eigenschaften.
Darum sind Formmassen, die nach dieser Norm die gleiche
Bezeichnung erhalten, nicht in jedem Fall austauschbar.

Fur viele Anwendungen und Verarbeitungsverfahren sind
noch weitere Eigenschaften von Bedeutung, {iber deren
Werte besondere Vereinbarungen zwischen Lieferer und
Abnehmer zu treffen sind. Fur die Bestimmung dieser
weiteren Eigenschaften sind — sofern aufgefiihrt — die in
DIN 7742 Teil 2 festgelegten Priifverfahren anzuwenden.

Vereinbarte zusatzliche Kennzeichnungsmerkmale kénnen
in das Bezeichnungssystem (siehe Abschnitt 3) aufge-
nommen werden.

2 Begriffe

Celluloseester(CA, CP, CAB)-Formmassen im Sinne dieser
Norm sind thermoplastische Formmassen auf Basis orga-
nischer Celluloseester mit Weichmachern oder Polymer-
modifikatoren.

Organische Celluloseester sind:

— hoher veresterte Celluloseacetate(CA) mit einem
Massenanteil an Essigsdure von mindestens 55% und

- Standard-Celluloseacetate(CA) mit einem Massenanteil
an Essigsdure von mindestens 52 %,

- Cellulosepropionate(CP) mit einem Massenanteil an
Propionsaure von mindestens 50 %,

- Celluloseacetobutyrate(CAB) mit einem Massenanteil an
Buttersédure von mindestens 40 %.

Die Massenanteile an Buttersaure, Propionsdure und Essig-
sdure werden bezogen auf den weichmacher- bzw. polymer-
modifikatorenfreien Anteil der Formmasse (Flocke).

Celluloseester-Formmassen enthalten, wenn keine zusétz-
lichen Angaben gemacht werden, die gegebenenfalls fur
die Verarbeitung notwendige Ausriistung.

3 Bezeichnungssystem

Der Einteilung und Bezeichnung liegt ein Blocksystem
zugrunde, das aus einem Benennungs-Block und einem
Identifizierungs-Block besteht. Der Identifizierungs-Block
setzt sich aus einem Norm-Nummer-Block und einem
Merkmale-Block zusammen. Um eine eindeutige Codierung
aller Thermoplaste zu erméglichen, wird der Merkmale-Block
in mindestens vier Daten-Blocke unterteilt.

Der Merkmale-Block beginnt mit einem Mittestrich. Die vier
Daten-Blocke werden untereinander durch Beistriche
getrennt.

Ersatz fiir Ausgabe 08.81
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Die Daten-Blécke 1 bis 4 enthalten folgende, in den Ab-
schnitten 3.1 bis 3.4 beschriebenen Informationen:

Daten-Block 1:
Kurzzeichen der Formmassen nach DIN 7728 Teil 1

Daten-Block 2:
Position 1:

Kennzeichnung der hauptséachlichen Anwendung oder des
Verarbeitungsverfahrens

Position 2 bis Position 4:

wesentliche Eigenschaften, Additive und Zusatzinforma-
tionen

Daten-Block 2 enthélt bis zu vier Codierungsstelien (Positio-
nen); wenn die erste Codierungssteile keine Angabe enthalt,
muB dies durch ein X gekennzeichnet werden.

Die Zeichen in Position 2 bis 4 sind in alphabetischer
Reihenfolge anzuordnen.

Daten-Block 3:
Kennzeichnende Eigenschaften

Die Zeichen in den einzelnen Positionen werden in der
Reihenfoige der Tabellen angeordnet.

Daten-Block 4:
Art und Massenanteil an Fiill- oder Verstarkungsstoffen

Daten-Block 5:

Fir Spezifikationen kann die Bezeichnung durch einen
5. Daten-Block mit zu vereinbarenden Kennzeichnungs-
merkmalen erweitert werden.
Die Bedeutung der Ziffern und Zeichen ist in jedem Daten-
Block verschieden (siehe Abschnitte 3.1 bis 3.4).
Werden fiir gekiirzte Schreibweise Daten-Blocke des Identifi-
zierungs-Blocks unterdriickt, so werden diese durch zwei
Beistriche gekennzeichnet. Es ergeben sich dann fir

einen ausgelassenen Daten-Block 2 Beistriche

zwei ausgelassene Daten-Blocke 3 Beistriche.
Am Ende des Daten-Blocks werden keine Beistriche
angegeben.
Celluloseester-Formmassen werden in diesem Bezeich-
nungssystem durch die in den Abschnitten 3.1 bis 3.4
aufgefiihrten Merkmale bezeichnet.
Anmerkung: Nicht zu allen Kombinationen von Zeichen sind

die entsprechenden Formmassen zu verwirklichen.

1) Begriff Formmassen siehe DIN 7708 Teil 1; Kurzzeichen
siehe DIN 7728 Teil 1
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Seite 2 DIN 7742 Teil 1

3.1 Im Daten-Block 1 werden der chemische Aufbau durch
die Kurzzeichen CA-H, CA-N, CP, CAB nach DIN 7728 Teil 1
und, getrennt durch einen Mittestrich, zusétzliche Kenn-
zeichnungen wie nachfolgend angegeben:

Zusatzliche Kennzeichnungen fiir CA-Formmassen:

- H Hoher veresterte Celluloseacetat-Formmasse (hther
verestertes Celluloseacetat mit einem Massenanteil an
Essigsdure von > 55%)

- N Standard-Celluloseacetat-Formmasse (Standard-Cel-
luloseacetat Formmasse mit einem Massenanteil an
Essigsdure von > 529%).

3.2 Im Daten-Block 2 wird in Position 1 die vorgesehene
Anwendung codiert. In Position 2 bis 4 kdnnen bis zu drei

3.3 Im Daten-Block 3 werden die folgenden kennzeichnen-
den Eigenschaften nach den Tabellen 2 und 3 codiert und
durch einen Mittestrich getrennt:

- die nach DIN 53460 bestimmte Vicat-Erweichungs-
temperatur VST/B/50 nach Tabelle 2, gekennzeichnet
durch 3 Ziffern

- der Masseverlust bei 80 °C nach Tabelle 3, gekennzeichnet
durch 2 Ziffern

Die Bestimmung erfolgt nach den in DIN 7742 Teil 2
angegebenen Bedingungen.

Tabelle 2. Kennzeichnende Eigenschaft im Daten-Block 3:
Vicat-Erweichungstemperatur

wesentliche Additive (und ergdnzende Informationen) Vicat-Erweichungstemperatur
gekennzeichnet werden (siehe Tabelle 1). Zeichen VST/B/50
Tabelle 1. Merkmale im Daten-Block 2 °C
- Position 2 085 bis 55
Position 1 Additiv
Zeichen | Hauptsédchliche |Zeichen ; 060 liber 55 bis 65
(wesentliche
Anwendung Ei haft
genschaft) 070 iiber 65 bis 75
A Klebstoff A Verarbeitungs- 080 tiber 75 bis 85
stabilisator
B | Blasformen B |Antiblockmittel 088 Uber 85 bis 90
C Farbmittel 093 tber 90 bis 95
D |Pulver 098 iiber 95 bis 100
E Extrusion von E Treibmittel - )
Rohren, Profilen 103 tiber 100 bis 105
und Platten
110 tiber 105 bis 115
F Extrusion von F Brandschutzmittel
Folien 115 tiber 115
G Allgemeine G Granulat
Anwendung Tabelle 3. Kennzeichnende Eigenschaft im Daten-Block 3:
H Beschichtung H Warmealterungs- Masseverlust bel 80 °C
stabilisator . °
Zeichen Masseverltést bei 80 °C
L Licht- und/oder Yo
Witterungs- -
stabilisator 01 bis 0,25
M SpritzgieBen Einzugshilfe 03 iiber 0,25 bis 0,5
N Naturfarben . .
(ohne Farbzusatz) 08 Uber 0.5 bis 1,0
P Schlagzah 13 tiber 1,0 bis 1,5
modifiziert
20 liber 1,5 bis 2,5
Pressen
R Rotationsformen R Entformungs- 30 uber 2,5 bis 3,5
hilfsmittel N
40 iiber 3,5 bis 4,5
S Pulversintern S Gleit-,
Schmiermittel 50 iber 4,5 bis 5,5
T Bandherstellung T Erhohte . )
Transparenz 60 iber 55 bis 6,5
U Absorber fir 70 liber 6,5

optische Filter

X keine Angabe X keine Angabe

Erhéhte elektrische
Leitfahigkeit

Y Faserherstellung Y

4 Antistatikum

Durch Abweichungen, die durch die Herstellung der Cel-
luloseester-Formmassen und das Priifverfahren verursacht
werden, kénnen die Einzelwerte der kennzeichnenden
Eigenschaften auch in einem zum fiur die Bezeichnung
gewdhlten Wertebereich benachbarten oberen oder unteren
Wertebereich liegen.
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