DK 683.536.8-036.4 DEUTSCHE NORMEN

Januar 1979

Flaschenscheiben aus Gummi DIN
fuir Bligel- und Hebelverschlusse 7750

Rubber sealing rings for lever stoppers of bottles

1 Anwendungsbereich
Flaschenscheiben fiir Bligelverschliisse nach DIN 5097
Hebelverschliisse nach DIN 5098

2 Mitgeltende Normen

DIN 51 220 Werkstoffprifmaschinen; Aligemeine Richt-
linien

DIN 51 223 Werkstoffprifmaschinen; Druckpriifmaschi-
nen;

DIN 53 505 Priifung von Elastomeren; Hartepriifung nach
Shore Aund D

DIN 53 553 (z.Z.noch Entwurf) Priifung von Kautschuk,
Elastomeren, Hartgummi und Ruflen; Be-
stimmung des Gehaltes an extrahierbaren
Bestandteilen

DIN 53 568 Teil 1 Priifung von Kunststoffen, Kautschuk
und Elastomeren; Bestimmung desGliihriick-
standes; ohne chemische Vorbehandlung
der Probe

DIN 53 588 Priifung von Kautschuk und Elastomeren;
Bestimmung von Faktis in Elastomeren

Friihere Ausgaben: 01.62, 06.62, 12.63

3 Male, Bezeichnung
D6 20,2

2,802
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Bild 1. 2h

Bezeichnung der Flaschenscheibe (6):

Flaschenscheibe DIN 7750 — 6

Inhalt redaktionell iberarbeitet.

Anderung Januar 1979:

MaBe in mm

4 Werkstoff
Weichgummi, rot

Flaschenscheiben miissen als Bedarfsgegenstande dem
Lebensmittel- und Bedarfsgegenstandegesetz vom
15.08.1974 (BGBI. | Seite 1945) entsprechen.

5 Physiologische Eigenschaften

Flaschenscheiben dirfen den Geruch und Geschmack
von Getranken nicht beeinflussen.

Priifung nach Abschnitt 7.1

6 Anforderungen

6.1 Mechanisch-technologische Anforderungen
6.1.1 Harte

max. 55 Shore A; Priifung nach Abschnitt 7.2.1

6.1.2 Scherfestigkeit

Im Anlieferungszustand und nach 2stiindiger Lagerung
in Wasser von (70 £ 2) °C: min. 60 N/mm2.

Priifung nach Abschnitt 7.2.2

6.2 Chemisch-technologische Anforderungen

6.2.1 Gehalt an acetonléslichen
und verseifbaren Stoffen

Zusammen max. 15 %; Priifung nach Abschnitt 7.3.1

6.2.2 Gliihriickstand

a) bei 650 °C Gliihtemperatur: max. 105 % des Wertes
von b)

b) bei 950 °C Gliihtemperatur: max. 30 %

Priifung nach Abschnitt 7.3.2

6.2.3 Theoretischer Kautschukanteil min. 60 %. Er wird
ermittelt durch Abzug der Summe von Abschnitt 6.2.1
und Abschnitt 6.2.2 b) von 100 %.

6.2.4 Bestindigkeit gegen Reinigungsmittel

Die Flaschenscheiben diirfen durch die gebrduchlichen
Reinigungs- und Desinfektionsmittel nicht verdndert
werden.
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6.3 Chemisch-physiologische Anforderungen

Hinsichtlich der gesundheitlichen Beurteilung gelten die
im Bundesgesundheitsblatt iiber Bedarfsgegenstande auf
Basis Natur- und Synthesekautschuk verdffentlichten
Empfehlungen des Bundesgesundheitsamtes in ihrer je-
weils giltigen Form.

7 Priifungen
7.1 Priifung auf Geruch- und Geschmackfreiheit

Die Priifung auf Geruch- und Geschmackfreiheit der
Scheiben geschieht mit denjenigen Flissigkeiten, mit
denen die Scheiben ihrem Verwendungszweck nach in
Beriihrung kommen. Bier, Selterswasser und andere
kohlensaurereiche Getranke erfordern eine Priifung
in Anlehnung an die Betriebsverhaltnisse.

Eine Anzahl von Flaschen wird mit den zu priifenden
Flaschenscheiben versehen und die gleiche Anzahl mit
anderen Flaschenscheiben, deren einwandfreie Beschaf-
fenheit durch friihere Priifung erwiesen ist. Die Flaschen
werden am Fiiller mit dem entsprechenden Getrank be-
fiillt, verschlossen und zwei Wochen bei Zimmertempe-
ratur liegend aufbewahrt. Danach wird eine verdeckte
Verkostung durchgefiihrt, deren Ergebnis statistisch aus-
zuwerten ist.

7.2 Priifung der mechanisch-technologischen Eigen-
schaften

7.2.1 Priifung der Harte

Nach DIN 63 505 an 3 aufeinandergelegten Flaschen-
scheiben

7.2.2 Priifung der Scherfestigkeit

Die Flaschenscheibe wird auf eine gehartete und geschlif-
fene Stahlplatte gelegt, die groRer als die Flaschenscheibe
sein muB. Ein Hohlzylinder aus gehartetem Stahl (siehe
Bild 2} wird mit der gerundeten Kante aufgesetzt und in
einer Druckpriifmaschine nach DIN 51 223 Klasse 1 mit
einer Beanspruchungsgeschwindigkeit von hochstens
200 N je Sekunde nach DIN 51 220 belastet.
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Weitere Normen

Das Ende des Versuches (Durchscheren der Probe) ist
durch eine knackendes Gerausch und ein geringes Abfal-
len des KraftmeRanzeigers erkennbar. Die Héchst-
kraft Fp.x wahrend des Schervorganges ist abzulesen.
Die Scherfestigkeit 7, in N/mm2 wird wie folgt berechnet:

. Fmax 0021 Frng

2 dem-a a

Hierin bedeuten:

Fax Hochstkraft in N

a Dicke der Flaschenscheibe in mm

d mittlerer Durchmesser des Hohlzylinders in mm

7.3 Priifung der chemisch-technologischen Eigenschaften

7.3.1 Priifung des Gehaltes an acetonldslichen und
verseifbaren Stoffen

Nach DIN 53 553 (z. Z. noch Entwurf) und DIN 53 588

7.3.2 Priifung des Gliihriickstandes
Nach DIN 53 568 Teil 1.

8 Kennzeichnung

Flaschenscheiben nach dieser Norm sind durch einen am -
AuBenrand angebrachten blauen Streifen in Verbindung

mit einem Erkennungszeichen des Herstellers zu kenn-
zeichnen. Als Erkennungszeichen gelten eine oder mehrere

fir eine bestimmte Firma am AuBenrand angebrachte

Rippen 1).

1) Eine Liste iber die den einzelnen Firmen auf Antrag
zugeteilte Kennzeichnung wird beim RAL-Ausschuf
fiir Lieferbedingungen und Giitesicherung e. V., Gut-
leutstraBe 163—167, 6000 Frankfurt, gefiihrt,

DIN 5097 Packhilfsmittel; Biigelverschliisse; fiir Flaschen und dhnliche Packmittel
DIN 5098 Packhilfsmittel; Hebelverschliisse; fir Flaschen und dhnliche Packmittel
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