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Gewindeenden Schraubeniiberstande
fur Metrische 1ISO-Gewinde

nach DIN 13
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1 Gewindeenden (Schraubenenden)

Thread ends and lengths of bolt ends available for metric
threads according to DIN 13

Zusammenhang mit internationalen Normungsarbeiten siehe Erlduterungen.
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Ersatz fiir DIN 78 Blatt 1
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Tabelle 1.
Gewinde Kuppenhdhe Gewinde Kuppenhdhe
d d
Feingewinde Regel- 21 222) Feingewinde Regel- 2y z22)
mit Steigung gewinde mit Steigung gewinde

P max. max. P max. max.
0,2 - 0,3 - 1,25 8 1,8 25

0,25 1;1,2 0,4 - 1,5 10 2,2 3
0,3 1,4 0,5 - 1,75 12 2,5 3,5

0,35 1,6;1,7; 1,8 0,5 0,7 2 14; 16 3 4

0,4 2;2,3 0,6 0,8 2,5 18; 20; 22 3,5 5

0,45 2,2; 2,5; 2,6 0,7 0,9 3 24; 27 4,5 6

0,5 3 0,8 1 3,5 30; 33 5 7

0,6 3,5 0,9 1,2 4 36; 39 6 8

0,7 4 1 1,4 45 42; 45 6,5 9

0,75 4,5 1,2 1,5 5 48; 52 75 10

0,8 5 1,2 1,6 55 56; 60 8 11

1 6; 7 1,5 2 6 64; 68 9 12

Die angegebenen Die angegebenen

MaBe entsprechen ~ 18P 2p MaBe entsprechen =~ 18P 2p

1) Unvolistindig geformtes Gewinde im Bereich bis maximal 1,5 P vom Gewindeende aus zulissig.
2) Nur fiir Gewinde, die im vergiiteten Zustand gerollt werden.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Erlauterungen Seite 5

FachnormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite2 DIN 78
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Anmerkung: Im Bereich zwischen Kerndurchmesser und AuBendurchmesser des Gewindes kann der Ubergangswinkel
45° aus herstellungstechnischen Griinden bis 30° abfallen.

3) Ubergang leicht gerundet.
4) Kanten gerundet oder gefast.
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