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Modulreihe fir Zahnrdader V
780

Series of modules for gears
Série de modules pour les engrenages

Zusammenhang mit ISO/R 54 siehe ErlGuterungen

1. Moduln fiir Stirn- und Kegelréder

Die in der Tabelle aufgefihrten Moduln gelten im Norm alschnitt. Die Moduln der Reihe 1 sollen gegeniber den
Moduin der Reihe 2 bevorzugt angewendet werden. In der Reihe 3 sind einige zusétzliche Moduln aufgefiihrt, die bei
Neuk kti mdglichst vermied sollten. Die zusdtzlich eingeklammerten Moduln in Reihe 3 sind in der
1SO-Empfehlung R 54 (siehe ErlGuterungen) nicht enthalten; sie werden zu einem spdteren Zeitpunkt aus der Norm

gestrichen.
Tabelle 1
Moduln m in mm Moduln m in mm Moduln m in mm
Reihe 1 Reihe 2 Reihe 1 Reihe 2 Reihe 3 Reihe 1 Reihe 2 Reihe 3
0,05 0,65
0,055 07 6 16.25] 6,5 (6,75)
0,06 0,75 7 7.5
0,07 08 | 8 o 85)
0,08 - 0,85 7 9 9.5
0,09 09 10
0,1 0,95 11
0,11 1 12 {13}
0,12 1,125 14
0,14 1,25 16 (i5)
0,16 1,375 i8
0,18 1,5 20
0,20 1,75 22 (24)
0,22 2 25 27
0,25 2,25 28
0,28 2,5 32 (30
0,3 2,75 36 (33
0,35 3 3,25 40 (39
0,4 3,5 375 45 {42
0,45 4 (425 50
0,5 4,5 {475 55
0,55 5 {525 60 65
0,6 55 {575) 70 75

2. Moduln fiir Schnecken und Schneckenréder

Die Moduln gelten fir Schnecken im Achsschnitt und fir Schneckenrdder im Stirnschnitt

Tabelle 2
Moduln m Moduln m Moduln m Moduln m
mm mm mm mm
1 25 6,3 16
1,25 3,15 8 20
16 4 10 —_
2 5 12,5 —
Fortsetzung Seite 2
ErlGuterungen Seite 2
AusschuB Verzah im D Nor chuBB (DNA)
Fachnor chuf} Fei ik und Optik im DNA
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Seite 2 DIN 780

Erlduterungen

Die in dieser Norm festgelegten Moduln fir Stirn- und
Kegelrader stimmen mit der 2. Ausgabe April 1966 der
1SO-Empfehlung R 54 Moduln und Diametral Pitch fisr Stirn-
réder fir den all i Maschinenbau und den Schwer-
maschinenbau Uberein. Lediglich in der Reihe 3 sind noch
einige zusdtzliche Moduln aufgefiihrt, die jedoch nur noch
fir eine Ubergangszeit gelten sollen und spéter in DIN 780
gestnchen werden. Fiir Moduln iber 50 glbl es keine 1SO-

pfehlung. Fir Moduln unter 1 konnte in der 1ISO noch
keine Einigung erzielt werden. Die in dieser Norm ‘enthal-

und 12 sind fiir Schnecken die entsprechenden Hauptwerte
der Normzahlen 1,6; 3,15; 6,3 und 12,5 festgelegt worden.

Hierdurch wird eine gleichméafigere Stufung der Schnecken-
triebe mdglich (siehe DIN 3976). Bei der Uberarbeitung von
DIN 780 wurde auch die Frage erdrtert, ob bei den Moduln
fir Stirm- und Kegelréder die Rundwerte der Normzahlen
durch die Hauptwerte ersetzt werden kdénnen. Hiervon
wurde jedoch Abstand um U llungsschwie-
rigkeiten zu vermeiden. Be| der Normung der Moduln fir
Schnecken und Schneckenréider dag war man an die

tenen Moduln unter 1 mm wurden vom ,G chafts-

ausschul Verzahnungen in der Feinwerktechnik” festgelegt.

Im Gegensatz zu DIN 780 gilt die ISO-Empfehlung R 54
nur fir Stirnrdder. Moduln fiir Kegelréder und Schnecken
sollen in besonderen 1SO-Empfehlungen festgelegt werden.
Fir Kegelrdder ist im Mai 1965 der 1SO-Entwurf
Nr. 884, Moduln und Diametral Pitches fir Geradzahn-
Kegelrdder fir den aligemei Maschinenbau und den
Schwermaschinenbau erschienen. Die darin enthaltenen
Moduln und Diametral Pitches stimmen mit der 1SO-Empfeh-
lung R 54 Gberein.

Bereits in der vorhergehenden Ausgabe Sepfember 1963
von DIN 780 wurden die Moduln in Oberei g mit
ISO R 54 in die Vorzugsreihe 1, die Nebenreihe 2 und
eine Zusatzreihe 3 aufgeteilt. Durch diese Rangordnung
soll in den einzelnen Betrieben eine Beschrdnkung der
Sortenzahl der fir die Herstellung von Zahnrédern erfor-
derlichen Werkzeuge erreicht werden.

Fir Schnecken und Schneckenrdder enthdlt
DIN 780 eine besondere Modulreihe. Sie entspricht der
Vorzugsreihe 1 der Modulreihe fir Stirn- und Kegelréder.
Lediglich anstelle der gerundeten Normzahlwerte 1,5; 3; 6

bereits in der Praxis genormten Moduln nicht gebunden.

In den angelsachsischen Ldndern verwendet man anstelle
des Moduls den Diametra! Pitch, Zwischen Modul m in mm
und Diometral Pitch P in 1/Zoll besteht die Beziehung

254 . 254
5 =

m

Die 1SO-Empfehiung R 54 enthélt neben der Modulreihe
auch eine Diametral Pitch-Reihe fiir die angelséchsischen
Lander. Die Diametral Pitch-Werte ergeben bei Umrechnung
in Modulwerte keine glatten Zahlenwerte. In der folgenden
Tabelle sind die nach DIN 780 in Reihe 1 und 2 genormten
Moduln von 1 mm bis 60 mm den in der 1SO-Empfehlung
auch enthaltenen Diametral Pitch-Werten gegenibergestellt
(siehe Seite 3).

In Sonderfallen, in denen fir die Moduln Zwischenwerte
erforderlich sind, wird empfohlen, zun&chst zu priifen, ob
nicht einer der aus den Diametral Pitch-Werten umgerech-
neten Moduln verwendet werden kann, da fiir diese um-
gerechneten Moduln die Werkzeuge leichter zu beschaffen
sind als fir die nicht genormten Moduln.

Tabelle 3. Vergleich der Modulreihe mit den in mm umgerachneten Diametral Pitch-Werten

Modul Diametral Pitch Modul Diametral Pitch Modol Diametral Pitch
m P %4 m P % m P %4
mm VZoll mm mm 1/Zoll mm mm 1/Zoll mm
T ] 0]

1125 ) 423333 7T ] 1454 |
125 T 45 16 T

2 17000 | | 55 461818 | 15 1693333

1375 5 B 18

18 1A 5 508000 2
15 55 T 2632000
16 158750 45 56444 2

175 - ] 6 T 2

o TR AT 1) ] 4 6,35000 T 2540000 |
2 7 )
12 2,11667 35 725714 0875 2902857

225 s 2 ’ i

n 230909 3 8,40867 075 33,86667
25 9 3
10 2,54000 275 9,23636 e
275 10 0,625 40,64000
9 28220 25 70,16000 | 5
3 n T ] 50
8 317500 225 11,2889 05 50,80000
35 ] 12 55
I A Y 2 1270000 w0
G iber der Ausgabe ber 1963 sind die Moduln unter 0,1 und die Moduln G75, 085 und 0,95 nev auf-

genomman worden. Geéindert wurden Modul 0,27 und 0,32 in 0,28 und 0,3. Modul 07 und 0,9 wurden aus der Reihe 2
in die Reihe 1 und Modul 0,65 aus der Reihe 3 in die Reihe 2 Gbernommen. Im Ubrigen wurden Text und Tabellen der

Norm redaktionell iberarbeitet.
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