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Friihere Ausgaben: 4.27, 1.29

Norm vollstandig Uberarbeitet, siehe auch Erlauterungen.

DEUTSCHE NORMEN

Februar 1976

Werkzeugmaschinen

Wechselrader

MaBe

2
z

782

Machine tools; change gears; dimensions

Machines-outils; roues de rechange; dimensions

Form A

Form B

Bezeichnung eines Wechselrades Form A von Modul 2 mit 40 Zahnen der Qualitat 8cS’ (8):

Wechselrad A2 X40 DIN 782 — 8

mit Bohrung und Federnut

mit Bohrung nach DIN 5471

MaBe in mm

Nut fiir Palifeder nach
DIN 6885 Teil 2

Form C mit Bohrung nach DIN 5472

|t b —

Kleinste Zahnezahl b d, d; ds
Modul H7
Reihe 1 Reihe 2 h10 H6 H7 Reihe 1 Reihe 2

1 23 - 15 15 P 13 - -

1,25 22 - 15 18 16 - -

1,5 22 - 18 20 18 - -
(1,75) 22 - 18 25 21 21 -

2 21 - 20 28 24 23 -

2,5 21 = 25 34 4 28 28 i

3 20 22 30 40 36 36 42
(3,5) 19 29, 35 45 36 36 52

4 19 22 40 50 46 46 58
(4,5) 19 = 45 55 46 46 =

5 18 = 50 60 52 52 =
Eingeklammerte GréBen maéglichst vermeiden.
_4 Stimmt nicht mit DIN 748 Teil 1 iiberein.

FachnormenausschuB Werkzeugmaschinen (FWM) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 2
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Werkstoff: nach Vereinbarung

Ausfihrung: zéhne kénnen gefrast, gestoBen, geschabt und geschliffen werden.
Verzahnungs-Toleranz nach Vereinbarung, z. B. 8¢S’ (siehe auch DIN 3962, DIN 3963 bzw. DIN 3967)
Die Zahnezahlen der Wechselrader werden nach DIN 781 bestimmt.
Wechselrader dirfen mit seitlichen Aussparungen versehen sein.
Die Form der Aussparung bleibt dem Hersteller Uiberlassen.

Weitere Normen:

DIN 748 Teil 1 Zylindrische Wellenenden; Abmessungen, Nenndrehmomente
DIN 748 Teil 2 Zylindrische Wellenenden fiir den Maschinenbau (z. Z. noch Entwurf)
DIN 748 Teil 3 Zylindrische Wellenenden fiir elektrische Maschinen

DIN 780 Modulreihe fiir Zahnrader
Erlduterungen

Die Ausgabe vom Januar 1929 entsprach nicht mehr dem 2. Fir die ersten 3 ModulgréBen wurden die kleinsten
Stand der Technik und wurde vollstandig liberarbeitet. ;éhnezahlen erhoht, da die bisherigen Werte fiir das
Da zu dem Norm-Entwurf DIN 782, Ausgabe Januar 1971, Ubertragen groBerer Drehmomente unzureichend er-
nur wenige Einspriiche eingegangen waren, wurde ein schienen, denn nach A. K. THOMAS: ,,Die Tragfahigkeit
gréBerer Kreis angesprochen, um nach dessen Stellung- der Zahnrader* soll das MaB von Federnutecke bis
nahme eine bessere Grundlage fiir die endgiiltige Gestal- AuBendurchmesser des Zahnrades = 4 X m betragen. Be-
tung der Norm zu haben. Es erwies sich jedoch als notwen- sonders bei groBeren Zahnrad-Walzfrasmaschinen er-
dig, im Dezember 1974 einen 2. Norm-Entwurf zu ver- geben sich durch die zu kleinen Keilnabenprofil- Abmes-
offentlichen. sungen elastische Verformungen in den Wellenzapfen,

Gegeniiber diesem Norm-Entwurf wurden nun folgende die die Maschinengenauigkeit mit Steifigkeit in unzu-

Anderungen vorgenommen: lassigem MaBe beeinflussen.
1. Drei Formen wurden vorgesehen, und zwar Weiter wurden fir diese GroBen auch die Werte fiir d,

Form A mit Bohrung und Federnut nach DIN 6885 Teil 2 aufgenommen, damit in diesem Bereich auch Wechsel-

,PaBfedern Nuten, hohe Form fiir Werkzeugmaschinen® rader Form B verwendet werden konnen. Fir groBe
. iwell d Verzahnmaschinen wurde bei den ModulgroBen 3, (3,5)

Fo_rm B mit Bo_hrun'g nach DIN 5471 ,Keilwellen- un und 4 die Reihe 2 vorgesehen.

Keilnaben-Profile mit 4 Keilen*

. . 3. Bei Modul 1,25 wurde die Klammer gestrichen, da in
Form C mit Bohrung nach DIN 5472 ,Keilwellen- und

, 4 A : DIN 780, Ausgabe Februar 1967, Modul 1,25 in Reihe 1
Keilnaben-Profile mit 6 Keilen* steht.

4. Der Werkstoff ist mit dem Hersteller zu vereinbaren.

5. Zusatzlich wurden Hinweise auf weitere Normen auf-
genommen.
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