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Werkstattenmaterial zur Reifenerneuerung

Technische Lieferbedingungen
Unvulkanisiertes Laufflaichen- und Seitenwandmaterial

DIN
7858

Materials for tyre retreading; terms of delivery;
unvulcanized material for treads and sidewalls of tyres

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm legt die Anforderungen fiir handelsiibliches
unvulkanisiertes Laufflichen- und Seitenwandmaterial zur
Erneuerung von Reifen fiir Personenkraftwagen, Nutzkraft-
wagen, Flurforderzeuge und Erdbaumaschinen fest. Diese
Reifenarten werden kurz auch als Pkw-, LIkw-, Lkw-, Indu-
strie- und EM-Reifen bezeichnet.

2 Anforderungen
2.1 Zusammensetzung

Das Laufflachenmaterial darf nur aus solchen Mischungen
auf der Basis von Natur- und /oder Synthesekautschuk her-
gestellt werden, die beidem vorgesehenen Reifenprofilden
Eigenschaften von Neureifen entsprechen.

Das Seitenwandmaterial darf nur aus solchen Mischungen
auf der Basis von Natur- und/oder Synthesekautschuk her-
gestellt werden, die bei dem vorgesehenen Einsatz den
Eigenschaften von Neureifen entsprechen.

Die Wahl der Mischungskomponenten fiir Laufflichen-
material und fur Seitenwandmaterial bleibt dem Material-
hersteller iiberlassen. Die Gleichférmigkeit der Mischungs-
qualitdt ist durch kontrollierte Zusammensetzung und
ProzefBfiihrung sicherzustellen.

2.2 lLagerungsdauer

Die hochstzuldssige Lagerungsdauer betrdgt fir Roh-
laufstreifenmaterial 9 Monate, fur Futterstreifenmaterial
3 Monate, fiir Seitenwandmaterial 6 Monate.

Ersatz fur
DIN 7858 T 1/06.80

2.3 Kennzeichnung

Das Werkstdttenmaterial ist zu kennzeichnen. Die Kenn-
zeichnung muB mindestens die Informationen der Ab-
schnitte 2.3.1 bis 2.3.3 enthalten.

2.3.1 Rohlaufstreifen auf dem Material und auf der
Verpackung:

Herstellerzeichen, Materialtyp sowie Herstellmonat und
Endziffer des Herstelljahres.

2.3.2 Fitterstreifen auf der Liefereinheit:
Herstellerzeichen, Materialtyp sowie Herstelldatum.

23.3 Seitenwandmaterial auf der Verpackung:

Herstellerzeichen, Materialtyp sowie Herstellmonat und
Endziffer des Herstelljahres.

2.4 MaBe

Die MaBe der Rohlaufstreifen sollen den Festlegungen in
DIN 7751 Teil 1, Teil 4, Teil 5 oder Teil 6 oder anderen tech-
nischen Regelwerken entsprechen. Abweichungenvon den
genormten MaBen oder die MaBe von Sonderstreifen sind
zwischen Hersteller und Abnehmer zu vereinbaren.

Die MaBe der Futterstreifen und die MaBe der Seiten-
wandstreifen sind zwischen Hersteller und Abnehmer zu
vereinbaren.

2.5 Materialeigenschaften

Die Materialeigenschaften miissen bei der Prifung nach
Abschnitt 3 den in der Tabelle 1 angegebenen Anforderun-
gen entsprechen.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB8 Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

DIl

78580 AR 98B SRrsings Flub

ertr.-

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30
04.86

Full document details: DIN 7858:1986-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-7858-1986-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-7858-1986-04

Seite 2 DIN 7858

Tabelle 1. Materialeigenschaften
Anforderungen
Lfd. Material- Prifung Laufflaichenmaterial fir Seiten-
Nr eigenschaft nach Einheit Pkw-Reifen Likw- | Lkw-und | EM-Reifen wand-
Abschnitt Standard | Winter-Haft-| Reifen | Industrie- material
Mischungen | Mischungen Reifen
1 Dichte 332 g/cm3 < 1,18 < 1,22 < 1,18 £ 1,16 < 119 | £ 1,15
Shore-A-
2 Harte 3.33 Harte- 61+5 59+5 615 635 6315 5515
Einheiten
3 Zugfestigkeit 3.34 N/mm? > 12 =z 10 > 12 > 14 > 16 > 13
4 Reidehnung 334 % > 350 > 350 >350 >400 >400 >450
5 Spannungs-
wert bei 3.34 N/mm?2 9+3 8+3 913 > 7 > 7 7+3
300 % Dehnung
6 Abrieb 335 mm3 <130 <130 <130 <110 <130 —
7 Ozon-
3.3.6 — - - - - - 0
bestandigkeit

3 Priifung
3.1 Priifung der Kennzeichnung
Die Kennzeichnung wird durch Inaugenscheinnahme gepriift.

3.2 Priifung der MaBe

Die MaBe der Rohlaufstreifen, Fiitterstreifen und Seiten-
wandstreifen werden mit geeigneten MeBgeréten, z. B.
StahlbandmaB, MeBschieber, MeBtaster, bestimmt. Bei der
Verwendung von MeBtastern darf der AnpreBdruck der
MeBfiache 0,025 N/mm?2 nicht liberschreiten.

3.3 Priifung der Materialeigenschaften

3.3.1 Probenherstellung

Aus dem zu priifenden Material werden Abschnitte ent-
nommen und hieraus Priifplatten hergestelit.

Die Vulkanisationstemperatur betragt (150 +2) °C.

Die Vulkanisationsdauer ist vom Materialherstelier anzu-
geben. Liegen keine Angaben des Herstellers vor, so
betragt die Vulkanisationsdauer 20 Minuten.

Die Piatten werden zwischen Vulkanisation und Prifung
nach DIN 53 502 gelagert. Danach werden aus den Platten
die den betreffenden Normen entsprechenden Probe-
korper hergestellt.

3.3.2 Dichte

Prifung nach DIN &3 479, Verfahren A, mit destilliertem
Wasser bei (23 1)°C.

3.3.3 Harte
Priifung nach DIN 53 505.

3.3.4 Zugfestigkeit, ReiBdehnung und Spannungswert
Priifung nach DIN 53 504 am Normring R 1.

3.3.5 Abrieb
Prifung nach DIN 53 516.

3.3.6 Ozonbestindigkeit

Priifung nach DIN 53 509 Teil 1 an scheibenférmigen Pro-
ben in Einspannschienen unter 20 % Dehnung 48 Stunden
bei 50 pphm Ozonkonzentration.
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