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DIN
7867

Keilrippenriemen und -scheiben

V-ribbed belts and corresponding pulleys

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm legt die HauptmaRe von endlosen Keilrippenriemen sowie die Rillenmaf3e der zugehdrigen Scheiben fest.

Die Keilrippenriemen mit dem Profilkurzzeichen PK sind vorzugsweise fir Anwendungen im Kraftfahrzeugbau, mit
den Profilkurzzeichen PJ, PL und PM vorzugsweise fiir industrielle Riementriebe, mit dem Profilkurzzeichen PH fiir
spezielle Anwendungen vorgesehen.

2 Riemen

Die Keilrippenriemen brauchen den bildlichen Darstellungen nicht zu entsprechen, nur die angegebenen MaRe sind
einzuhalten.

2.1 MaRe, Bezeichnung

Die Gestaltung des Riemenquerschnitts ist in Bild 1, die Gestaltung des Rippenkopfes in Bild 2, die Gestaltung des
Rippengrundes in Bild 3 dargestellt.

b Lage des
4 Zugstrangs

Riemenbreite b = n - s mit n = Zahl der Rippen
Bild 1. Riemenquerschnitt

Einzelheit W Einzelheit X Gestaltung des Rippengrundes
zwischen dem gezeigten

max. und min. Querschnitt
nach Wahl! des Herstellers

Abflachung des Rippenkopfes
nach Wah! des Herstellers

>,

Bild 2. Rippenkopf Bild 3. Rippengrund

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.. Berlin, gestattet.

Bezeichnung eines Keilrippenriemens mit 6 Rippen des Profilkurzzeichens PK und der Bezugslange 800 mm:
Keilrippenriemen DIN 7867 — 6 PK 800

Die MaRe des Riemenquerschnitts sind in Tabelle 1 angegeben.

Fortsetzung Seite 2 bis 7

Normenausschull Kautschuktechnik (FAKAU) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
Normenausschull Antriebstechnik (NAN) im DIN
Normenausschufl Kraftfahrzeuge (FAKRA) im DIN
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Seite 2 DIN 7867

Tabelle 1. Riemenmalie

Profilkurzzeichen PH PJ PK PL PM
Rippenabstand s 1,60 2,34 3,56 4,70 9,40
zul. Abw. vonst) +0,2 +0,2 +0,2 *0,2 +0,2
Summe zul. Abw. von s 2) *0,4 +0,4 +0,4 +04 +0,4
T min. 0,30 0,40 0,50 0,40 0,75
Ig max. 0,15 0,20 0,25 0,40 0,75
Riemenhdhe h ~ 3 4 6 10 17

1) Diese zuldssigen Abweichungen gelten fir den Abstand von zwei nebeneinanderliegenden Rippen des unter der
MeRkraft (siehe Tabelle 7) stehenden gestreckten Riemens.

2} Die Summe aller Abweichungen vom Nennwert s fiir alle Rippenabstinde in einem Riemen darf den angegebenen
Wert nicht Gberschreiten.

2.2 Werkstoff, Aufbau, Ausfiihrung
Nach Wahl des Herstellers, sofern keine besonderen Vereinbarungen getroffen werden.

3 Scheiben

Die Keilrippenscheiben brauchen den bildlichen Darstellungen nicht zu entsprechen, nur die angegebenen Mafie sind ein-
zuhalten.

3.1. Male, Bezeichnung

Die Gestaltung des Rillenquerschnitts der Keilrippenscheiben ist in Bild 4, die Gestaltung des Profilkopfes der Rillen in
Bild 5, die Gestaltung des Profilgrundes der Rillen in Bild 6, die Bestimmung der Scheibendurchmesser in Bild 7 dar-
gestelit.

f e

Bild 4. Rillenquerschnitt

Einzetheit Y Gestaltung des Profilkopfes zwischen dem
gezeigten max. und min. Querschnitt nach
(siehe Bild 7) =] _ Wahl des Herstellers; jede Gestaltung muB
I jedoch mit einem Bogen von mindestens 30°
mit einem Radius r, tangential an die Rillen-
o . flanke anschlieBen.
;‘ 30°min.
15
Bild 5. Rillen-Profilkopf
' Hlen-Profilkop Documents
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Einzelheit Z

Gestaltung des Rillengrundes unterhalb r;
[ nach Wahl des Herstellers

Bild 6. Rillen-Profilgrund

dy Prifstift-Durchmesser

dp Bezugsdurchmesser
d, AuBRendurchmesser”)
p  Abstand der duBeren Tangentialebenen der Priifstifte

Bild 7. Scheibendurchmesser

Bezeichnung einer Keilrippenscheibe mit 6 Rillen des Profilkurzzeichens K und dem Bezugsdurchmesser 90 mm:
Keilrippenscheibe DIN 7867 — 6 K X 90
Die MalRe des Rillenquerschnitts sind in Tabelle 2 angegeben.

Tabelle 2. Profilrillen-MaRle

Profilkurzzeichen H J K L M
Rillenabstand e 1,60 2,34 3,56 4,70 9,40
zul. Abw. vone?) + 0,03 0,03 + 0,05 *+ 0,05 +0,08
Summe zul. Abw. von e 2) +0,30 +0,30 +0,30 *+0,30 +0,30
Rillenwinkel & +0,5° 40° 40° 40° 40° 40°
I'a min. 0,15 0,20 0,25 0,40 0,75
ry max. 0,30 0,40 0,50 0,40 0,75
Prufstift-Nenndurchmesser dg 4) 1,00 1,60 2,50 3,50 7,00
2 hg NennmaR 0,11 0,23 0,99 2,36 4,53
26 5) max. 1,08 1,22 2,06 3,50 5,92
7 6) min. 1,3 1,8 25 3,3 6,4

) Diese zuldssigen Abweichungen gelten fiir den Abstand zwischen den Mittenebenen von zwei nebeneinander-
liegenden Rillen.

2) Die Summe aller Abweichungen vom Nennwert e fiir alle Rillenabstinde in einer Scheibe darf den angegebenen
Wert nicht Uiberschreiten.

3) Die Symmetrieachse des Rillenquerschnitts muR einen Winkel von (90 = 1)° mit der Scheibenachse bilden.
4) Priifstift nach DIN 2269 mit Genauigkeitsgrad 2.

5} 6 bezieht sich nicht auf den Nenn-Bezugsdurchmesser der Scheibe, sondern wird von den duReren Tangential-
ebenen der Prifstifte aus gemessen.

6) Das MaR f darf um 0,5 mm kleiner sein, wenn die seitliche Flanke des Bundes mit min. 10° angeschragt ist.

Der Nenn-Bezugsdurchmesser der Keilrippenscheibe dy, oder der Abstand p der auBeren Tangentialebenen der Priifstifte
und die Rillenzahi sind zu vereinbaren. Der Bezugsdurchmesser darf den in Tabelle 3 angegebenen Wert nicht unter-
schreiten.

*} Gezeigt ist das MindestmaB des AuBendurchmessers d,. Entsprechend Bild 5 darf der AuBendurchmesser bis zum

MaR dy, groRer sein. Documents
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