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DEUTSCHE NORMEN

Blechdurchziige mit Gewinde
Abmessungen

DIN
7952

Blatt 1

Sheet metal anchorage with threads ; dimensions

1. Geltungsbereich und Anwendung

Die Blechdurchziige mit Gewinde nach dieser Norm sind
allgemein anwendbar. Die Tabellenwerte sind frei von
fertigungstechnischen Bindungen und gelten fiir Bleche,
bei deren Umformung sich der Werkstoff nicht auBer-
gewohnlich verfestigt, also z. B. nicht fiir Bleche aus
austenitischen Stahlen.

Die Norm beriicksichtigt Blechdicken von 0,5 bis 4 mm
und Gewinde von M 2 bis M 10.

Bei den einzelnen Blechdicken kann zwischen Durch-
zughohen von 1,6 s, 1,8 s und 2 s gewahlt werden. Mit
riBarmen Durchziigen ist bei den unterschiedlichen Werk-
stoffen aber nur zu rechnen, wenn die in der Tabelle auf-
gefiihrten Og-Werte kleiner sind als die zulassige Bruch-
dehnung des jeweils umzuformenden Bleches.

2. Begriffe

Blechdurchziige mit Gewinde sind Formgestaltungen, dié¢
es ermoglichen, tragfahige Gewinde in Werkstiicke aus
diinnwandigem Blech einzubringen.

Formelzeichen, Mabuchstaben und Benennungen
Ay Mantelfliche des Flankendurchmessers

d;  Gewinde-Nenndurchmesser

dy Gewinde-Kerndurchmesser (Fertigungsma@)

D, Flankendurchmesser des Muttergewindes
nach DIN 13

dz Kragendurchmesser

E Durchzugrichtung erhoht

Fy4 bertragbare Kraft (druckbelastet)
F, iibertragbare Kraft (zugbelastet)

h Durchzughdhe

P Gewindesteigung

s Blechdicke

S Sicherheitsfaktor

\% Durchzugrichtung vertieft

2x  Anzahl der tragenden Gewindeginge
0s Mindestbruchdehnung

op Zugfestigkeit

7, Scherfestigkeit

3. Bezeichnung

Bezeichnung fiir einen Blechdurchzug mit Gewinde M 3,
vertieft (V) und einem Durchzugverhiltnish : s = 2:

Durchzug M 3 V 2 DIN 7952

Bezeichnung fiir einen Blechdurchzug mit Gewinde
M4 x 0,5, erhoht (E) und einem Durchzugverhaltnis
h:s=1,8:

Durchzug M4 x 0,5 E 1,8 DIN 7952

4. Arten und Abmessungen
Durchzug erhoht (E)

Ny

NS

Durchzug vertieft (V)

Ersatz fiir DIN 7952

Durchzughohe h

Bei Blechdurchziigen ist eine Gewinde-Einschraublinge
entsprechend der Einschraubgruppe N (normal) nach
DIN 13 Blatt 14 nur erreichbar, sofern die Blechdicke
mindestens 1 /4 des Gewindedurchmessers d, betréagt. Die
Tabellenwerte begrenzen deshalb die Mindestdurchzug-
hohe auf 0,5 d; zum Regelgewinde und auf 2,24 P - d, 0.2
zum Feingewinde. Die unterschiedlichen Durchzughdhen,
die den einzelnen Gewinden bei gleichen Blechdicken zu-
geordnet sind, haben zur Blechdicke s die mathematische
Beziehung von 1,6 s, 1,8 s bzw. 2 s. IThre Anwendbarkeit
ist von der Bruchdehnung J5 des Werkstoffes der umzu-
formenden Bleche (siehe auch Abschnitt 1) abhingig.

Kragendurchmesser d3

Die Tabellenwerte beriicksichtigen eine optimale Belast-
barkeit, die dadurch gegeben ist, daB bei einer Uberbean-
spruchung eines auf Zug belasteten Kragens entweder der
Kragen an der Unterseite des Bleches abreif3t oder die
Gewindeginge im Durchzug abgeschert werden.

FertigungsmaB zum Gewinde-Kerndurchmesser do

Die Tabellenwerte liegen am GroStma#} des Kerndurch-
messer-Toleranzfeldes 5H.

5. Ubertragbare Krifte

Die iibertragbaren Krifte sind abhingig von der Art der
Beanspruchung der Durchziige. Die kritischste Bean-
spruchung ist die Zugbeanspruchung in Durchziehrich-
tung mit der Kraft F,.
Die Beanspruchung entgegen der Durchziehrichtung
gestattet eine um 15 % hohere Beanspruchung durch
eine Kraft Fy.
Es ist somit: Fg =1,15 F, in N
Zur Berechnung der iibertragbaren Kriifte F, bzw. Fy
enthalten die Tabellen Angaben zur Scherfliche eines
Gewindeganges Ay (Mantelfliche des Flankendurch-
messers Ayy = 7- Dy - 0,5 P in mm2) und zur Anzahl
der tragenden Gewindeginge zg im Durchzug;
h—03s

P

Die iibertragbaren Krifte F, sind gleich dem Produkt

aus Ay, 2k, der Scherfestigkeit 7,1) des jeweiligen Werk-
stoffes und eine auf den Anwendungsfall abgestimmte
Sicherheit S, d. h.

1
FZ=AM ‘2K 'Ta'ginN

2k

6. Angabe in Zeichnungen
M3 V2 DIN7952  Mé&x(Q,5 E18 DIN 7952

v

1) Im Bereich der genormten Durchzughé6hen ist es
moglich, zur Berechnung an Stelle von 7, den
Wert 0,8 og einzusetzen.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 4
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7. Anwendungsbeispiel

Anwendung eines Durchzuges mit Gewinde
Die Schrauben sind vorzugsweise in Durchzugrichtung

einzuschrauben.
MaBe in mm
0‘{:‘ 1
I~ \\\\\\ . b f
) N | S > | <
\ 1
N | N "B L
d;
d,
Regelgewinde M 2 bis M 10 d3
dy M2 M2,2 M2,5 M3 M3,5
P 0,4 0,45 0,45 0,5 0,6
do 1,65 1,8 2,1 2,55 2,95
Am mm2 1,1 1,35 1,56 2,1 2,93
8 %" h d3 6!%? ZK d3 a:) ZK d3 5‘) ZK d3 a%:) ZK d3 63,:) ZK
0,5 2 1 2,24 |40 2,1
1,6 1 2,18 [12]| 2
0,6 1,8 1,12 | 2,24 [24]| 2,3 | 2,4 (22| 2,1
2 1,25 |23 |48] 2,7 | 2,5 |43 2,4 | 2,8 |38 2,4
1,6 1,256 | 2,18 (16{ 2,6 | 2,4 |15] 2,2 | 2,7 {13[ 2,2
0,8 1,8 1,4 2,3 (32| 29| 2,5 |29] 2,6 | 2,8 [26] 2,6
2 1,6 2,4 (63| 34| 2,6 |58 3 2,9 [50] 3 3,38 [42] 2,7
1,6 1,6 2,3 |20{ 3,2 2,5 |18 2,9 | 2,8 |16] 2,9 | 3,25 (13| 2,6 | 3,75 [12] 2,2
1 1,8 1,8 2,4 |40} 3,7 | 2,6 |36/ 3,3 | 2,9 [32] 3,3 | 3,38 26| 3 3,86 (22| 2,5
2 2 2,5 [80] 4,2 3,0 [63] 3,8 [ 3,5 |53| 3,4 | 4,0 [45] 2,8
1,6 2 2,9 |19 3,6 | 3,38 {16] 3,3 | 3,86 [14| 2,7
1,2 1,8 2,24 3,0 {38/ 4,2 [ 3,5 (32| 3,7 | 4,0 |27] 3,1
2 2,5 3,65 |63 4,3 | 4,15 |55 3,56
15 1,6 2,5 35 (20| 4,1 [ 4,0 [17] 3,4
’ 1,8 2,8 3,65 |40 4,7 | 4,15[34] 3,9
dy M4 M5 M6 M8 M10
P 0,7 0,8 1 1,25 1,5
dy 3,35 4,25 5,1 6,85 8,6
Am mm2 3,9 5,62 8,4 14,11 21,25
8 ";! h d3 6;;,':) ZK d3 63,:) ZK d3 63;) ZK d3 6(5%? ZK d3 6‘;:) ZK
1 2 2 4,46 |40| 2,4
1,6 2 4,35 (12| 2,3
1,2 1,8 224 | 4,5 |24| 2,7
2 2,5 4,65 |48 3 5,60 38| 2,7
1,6 2,5 4,46 {15| 2,9 | 5,45 (12| 2,5
1,5 1,8 2,8 4,65 (30| 3,3 | 5,6 |24 2,9
2 3 4,75 (60| 3,6 | 5,75 (48] 3,2 | 6,7 [40| 2,5
1,6 3,15 | 4,56 {20| 3,6 | 5,53 |16] 3,2 | 6,5 [13| 2,5
2 1,8 3,55 | 4,78 |40| 4,2 | 5,75 | 32| 3,7 | 6,75 | 26| 2,9
2 4 6,0 |63 4,2 |7,0 |53]| 3,4 | 8,95 [40] 2,7
1,6 4 5,75 | 20| 4,1 | 6,7 |16] 3,2 | 8,65 [12] 2,6
2,5 1,8 4,5 6,0 (40| 4,7 { 7,0 |34 3,7 |8,95|25| 3
2 5 7,3 |66]| 4,2 | 9,25 |50 3,4 |11,2 [40| 2,8
1,6 5 7,0 |20 4,1 |8,95|15( 3,3 (10,9 [12] 2,7
3 1,8 5,6 7,3 |40| 4,7 | 9,3 (30| 3,7 |11,25|24]| 3,1
2 6 9,5 |60| 4,1 {11,5 (48] 3,4
1,6 6,3 9,15 120| 4,111 e
4 18 7,1 9,6 1:0] 4,9 H851321%30d"
2 8,0 | | = Daimdes$hasndg Hub
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