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Blechdurchziige mit Gewinde
MaBe

DIN
7952

Teil 1

Sheet metal anchorage with threads; dimensions

Ersatz fur Ausgabe 01.72

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Die Tabellenwerte gelten fiir Bleche, bei deren Umformung
sich der Werkstoff nicht auBergewéhnlich verfestigt, also z. B.
nicht fiir Bleche aus austenitischen Stahlen.

Die Norm beriicksichtigt Blechdicken von s = 0,5 bis 4 mm
und Gewinde von M 2 bis M 10.

Bei den einzelnen Blechdicken kann zwischen Durchzug-
héhen von 1,6 s, 1,8 s und 2 s gewihlt werden. Mit riBarmen
Durchziigen ist bei den unterschiedlichen Werkstoffen aber
nur zu rechnen, wenn die in der Tabelle aufgefiihrten As-
Werte kleiner sind als die zulassige Bruchdehnung des jeweils
umzuformenden Bleches.

2 Begriffe
2.1 Blechdurchzug
Die Benennung und Begriffsbestimmung fiir Biechdurchziige

ist nach DIN 8584 Teil 5 in das Fertigungsverfahren Kragen-
ziehen einzuordnen.

Kragenziehen ist Zugdruckumformen mit Stempeln und
Ziehring.

Blechdurchziige mit Gewinde sind gezogene Kragen mit
Innengewinde.

2.2 Zeichen und Benennungen

Am Mantelflache des Zylinders am Flankendurchmesser
dy Gewinde-Nenndurchmesser

dos Gewinde-Kerndurchmesser (FertigungsmaB)

Flankendurchmesser des Muttergewindes nach DIN 13
Teil 1

ds Kragendurchmesser

E Durchzugrichtung erhdht

F4 Ubertragbare Kraft (druckbelastet)
F, ubertragbare Kraft (zugbelastet)
h  Durchzughthe

P Gewindesteigung

s  Blechdicke

S Sicherheitsfaktor

V' Durchzugrichtung vertieft

Zg Anzahl der tragenden Gewindegéange
Mindestbruchdehnung
Zugfestigkeit

74 B Scherfestigkeit

2.3 Durchzughéhe #

Bei Blechdurchzugen ist eine Gewinde-Einschraublénge ent-
sprechend der Einschraubgruppe N (normal) nach DIN 13

Teil 14 nur erreichbar, sofern die Biechdicke mindestens 14
des Gewindedurchmessers dq betrdgt. Die Tabellenwerte
begrenzen deshalb die Mindestdurchzughohe auf 0,5 dq zum
Regelgewinde und auf 2,24 P - d,%? zum Feingewinde. Die
unterschiedlichen Durchzugh6hen, die den einzelnen Gewin-
den bei gleichen Blechdicken zugeordnet sind, haben zur
Bleckdicke s die mathematische Beziehung von 1,6 5,18 s
bzw. 2 s. Ihre Anwendbarkeit ist von der Bruchdehnung Asg
des Werkstoffes der umzuformenden Bleche (siehe
Abschnitt 1) abhéngig.

2.4 Kragendurchmesser d;

Die Tabellenwerte beriicksichtigen eine optimale Belast-
barkeit, die dadurch gegeben ist, daB bei einer Uberbean-
spruchung eines auf Zug belasteten Kragens entweder der
Kragen an der Unterseite des Bleches abreiBt oder die
Gewindegange im Durchzug abgeschert werden.

2.5 Toleranzfelder fiir Einschraubgruppe N

Die Toleranzfelder fiir den Gewinde-Kerndurchmesser und
den Flankendurchmesser des Muttergewindes sind 6H.

3 Ubertragbare Krifte

Die Ubertragbaren Kréfte sind abhéngig von der Art der
Beanspruchung der Durchziige. Die kritischste Beanspru-
chung ist die Zugbeanspruchung in Durchziehrichtung mit
der Kraft F,.

Die Beanspruchung entgegen der Durchziehrichtung
gestattet eine um 15% hohere Beanspruchung durch eine
Kraft Fgy.

Es ist somit: Fy =115 F, in N

Zur Berechnung der Ubertragbaren Kréfte F, bzw. F4 ent-
halten die Tabellen Angaben zur Scherfliche eines
Gewindeganges Ay (Mantelfliche des Zylinders am Flan-
kendurchmesser Ay = - Dy - 0,5 P in mm?) und zur Anzahl
der tragenden Gewindegange zi im Durchzug;

h-03s
p

Die Ubertragbaren Krafte F, sind gleich dem Produkt aus
Am, 2x, der Scherfestigkeit 7, g 1) des jeweiligen Werkstoffes
und eine auf den Anwendungsfall abgestimmte Sicherheit S,
d.h.

K =

1
FZ=AM'ZK°1'aB'§inN

1) Im Bereich der genormten Durchzughdhen ist es méglich,
zur Berechnung an Stelle von 7, g den Wert 0,8 R, ein-
zusetzen.
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Seite 2 DIN 7952 Teil 1

4 MaBe, Bezeichnung

Toleranzklasse 6H bei Einschraubgruppe N nach DIN 13 Teil 14
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.
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Bezeichnung fiir einen Blechdurchzug mit Gewinde M 3, vertieft (V), Blechdicke s =1 mm und einem Verhéltnis Durchzug-

héhe 4 : Blechdicke s = 2:
Durchzug DIN 7952-M 3 V-1 x 2

Bezeichnung fiir einen Blechdurchzug mit Gewinde M 4 x 0,5, erhéht (E), Blechdicke s =1,5 mm und einem Verhiltnis 1 : s =1.8:

Durchzug DIN 7952-M 4 x 06 E-15 x 1,8

5 Angabe in Zeichnungen, Anwendungsbeispiel

DIN 7952-M3 V-1x2  DIN 7952-M4x05 E-1,5x18

7 P
AN\ S

\ \
@ a\ Die Schrauben sind vorzugsweise in Durchzugrichtung
% ), einzuschrauben.
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