DK 621.882.082.1 : 62-414/-415

DEUTSCHE NORMEN

Oktober 1971

Blechdurchziige mit Gewinde

Vorlochdurchmesser

DIN
7952

Blatt 2

Regelgewinde M 2 bis M 10

o

Maf3e in mm

Die Tabellenwerte sind Richtwerte (sieche Erlduterungen)

Sheet metal anchorage with threads; proposed dimensions for pre-cuted hole
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.
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Abmessungen fiir Blechdurchziige mit Gewinde sieche DIN 7952 Blatt 1

Fiir die durch x gekennzeichneten Blechdurchziige sind keine Vorlochdurchmesser festgelegt. Die entsprechenden Blech-
durchziige nach DIN 7952 Blatt 1 sind nur als Prige- bzw. Stechdurchziige herstellbar.
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Seite 2 DIN 7952 Blatt 2

Feingewinde M 2.x 0,25 bisM 10 x 1

Vorlochdurchmesser d4
h fiir Gewinde
s n
s M2x0,25(M2,2x0,256 ([ M25x0,35 \M3x0,35|M4x0,5|M5x0,5|M6x0,75M8x0,75| M10x 1,
1,6 1,6
0,5 1,8 1,5
2 1,3
1,6 1,5 1,7 1,9
0,6 1,8 1,3 1,5 1,7
2 0,9 1,3 1,5
1,6 1,4 1,6 1,8 2,5
0,8 | 18 1,2 1,4 1,6 2,3
2 X 1 1,2 1,8
1,6 1,3 1,5 1,7 2,3 3,2
1 1,8 1 1,2 1,4 2 3
2 X 1,5 2,6
1,6 1,5 2 3 4
12 | 1,8 X 1,6 2,6 3,8
2 X 1,9 3,4
1,6 1,9 2,7 3,8 4,7
1,5 1,8 X 2,1 3,6 4.2
2 1,6 3 3,8
1,6 2.6 3,7 4,5 6,6
2 1,8 2 3,1 4 6,2 8,1
2 2 2,8 5,4 7,3
1,6 3,5 4,2 6,3 8
25 | 1,8 2.6 3,3 5,7 7,5
2 X X 4,6 6,5
1,6 3,7 5,8 7,6
3 1,8 X 4,5 6,5
2 3,6 5,6
1,6 5,6 7,5
4 1,8 4,4 6,2
2 X
Fiir die durch x gekennzeichneten Blechdurchziige sind keine Vorlochdurchmesser festgelegt. Die entsprechenden
Blechdurchziige nach DIN 7952 Blatt 1 sind nur als Prége- bzw. Stechdurchziige herstellbar.
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