DK 621.886.7 Februar 1977

Kegelstifte DIN
mit Innengewinde 7978

Taper pins with internal thread
Zusammenhang mit Normungsarbeiten der International Organization for Standardization (1SO) siehe Erlauterungen.

1 MaRe und Bezeichnung MaRe in mm
Ausfiihrung A geschliffen (R, = 4 pm)
Ausfilhrung B gedreht (R, = 16 um)
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Bezeichnung eines Kegelstiftes Ausfilhrung A, von Nenndurchmesser d; = 10 mm und Lénge | = 32 mm, aus

9 SMnPb 28 K (St): Stift DIN 7978 — A 10 X 32 — St
Tabelle 1.

dl h10 6 8 10 12 14 16 20 25 30 40 50
a ~ 08 1 1,2 1,6 1.6 2 25 3 4 5 6,3
dy M4 M5 M6 M8 M8 M 10 M12 M 16 M 20 M 20 M 24
ds 43 53 6,4 8.4 8.4 105 13 17 21 21 25
ty 6 8 10 12 12 16 18 24 30 30 36
ty min. 10 12 16 20 20 25 27 34 42 42 50
t3 1 1,2 1,2 1,2 1,2 15 1,6 2 2 2 25
) js15 Gewicht (7,85 kg/dm3) kg/1000 Stiick =~

16 2,54

20 3,70 6,2

24 4,87 8,0 11,9

28 6,02 9,8 14,7 17,9 27,0

32 7,20 11,6 17,5 22,1 325 37,0

36 8,35 12,5 20,4 26,3 38,0 44,0 68,0

40 9,15 15,3 23,4 30,5 42,6 51,0 76,0

45 10,5 17,7 26,8 35,6 50,4 60,0 89,0 115

50 12,2 20,2 30,5 40,8 57,0 68,8 | 103 138

55 14,0 22,8 34,3 46,2 64,2 77,5 | 116 160 185

60 255 38,3 51,3 71,6 87,0 | 130 182 215

70 31,0 46,5 62,5 85,8 | 104 158 225 275

80 37.0 54,8 745 | 101 121 186 267 3356

90 43,2 63,3 86,5 | 116 139 216 310 395 800
100 72,0 99,0 | 132 155 246 355 465 910
110 80,5 121 148 172 276 400 525 1020 1580
120 133 164 199 306 445 590 1130 1750
130 145 180 217 337 490 660 1240 1910
140 195 235 370 540 725 1350 2100
150 253 402 610 785 1460 2270
165 279 450 660 890 1630 2530
180 305 500 740 990 1810 2790
200 565 840 1130 2050 3150
230 665 1000 1340 2310 3700
260 770 1160 1570 2770 4250
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Seite 2 DIN 7978

Zwischenlangen sind mdglichst zu vermeiden.
Langen iiber 260 mm sind besonders zu vereinbaren.
Die handelsublichen Langen liegen zwischen den Stufenlinien,

2 Werkstoff

St =9 SMnPb 28 K (nach DIN 1651)
Andere Werkstoffe nach Vereinbarung

3 Ausfiihrung

Zulassige Abweichungen fiir MaRe ohne Toleranzangabe: C mittel DIN 7168

Fir den Kegel gelten die Toleranzen nach DIN 7178 Teil 1, und zwar:
Kegelwinkeltoleranz: Ausfilhrung A: AT 8
Ausfihrung B: AT 10

4 Anforderungen

Fiir alilgemeine Anforderungen gilt DIN 267 Teil 1

5 Giitepriifung

5.1 Priifung auf MaRhaltigkeit und Ausfiihrung

Fir die Priifung auf MaRhaltigkeit und Ausfiihrung gelten die Festlegungen in DIN 267 Teil 5 sinngemaR. Fiir Haupt- und
Nebenmerkmale gilt Tabelle 2; fiir die annehmbare Qualitatsgrenzlage gilt Tabelle 3.

Tabelle 2. Haupt- und Nebenmerkmale

Hauptmerkmal

Nebenmerkmal z. B.

Kegeldurchmesser d,
Kegelwinkel
Gewindegrenzmale

Nennlangen /
Gewindeldngen ¢4
Oberflachen

Tabelle 3. AQL-Werte

Annehmbare Qualitatsgrenzlage (AQL)

Art
des Merkmales fiir Priifung fir Prifung auf
auf Merkmale fehlerhafte Teile
Hauptmerkmal 1 1,6
Nebenmerkmal 1.5 4

5.2 Priifung der mechanischen Eigenschaften und Werkstoffe

Fiir die Priifung der mechanischen Eigenschaften und Werkstoffe gelten die Festlegungen von DIN 267 Teil 5 sinngemaR,
In Zweifelsfallen entscheidet die Hartepriifung nach Brinell.

Anmerkung: Zum Léosen der Kegelstifte sind Schrauben mit einer Festigkeitsklasse von mindestens 10.9 erforderlich.
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