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Federringe
fiir Zylinderschrauben

DIN
7980

1. MaBe und s
Bezeichnung

Dargestellt ist ein Federring
fiir Zylinderschrauben

mit Rechtsgewinde; ©
fiir Zylinderschrauben
mit Linksgewinde
seitenverkehrt.

h

Bezeichnung eines Federringes von GroRe 10:

zu bezeichnen, z. B.:

MaBe in mm

Single coil square section spring washers for screws with cylindrieal heads

Federring 10 DIN 7980

Federringe fiir die Anwendung von Zylinderschrauben mit Linksgewinde (links) sind bei der Bestellung wie folgt

Federring 10 links DIN 7980

Full document details: DIN 7980:1972-12

Tabelle 1
Gewicht Fiir
GréBe d dy h r | (7,85kg/dm3) | Gewinde-
zul. 2ul. kg/lOOS Stiick Jurchmesser
Abw. max. min, max. Abw. ~
3 31 | *33 5,6 2 2,36 [ 1 +0,1 0,2 0,105
3,5 36 | *33 6,1 2 2,36 | 1 +0,1 0,2 0,114 3,5
4 4,1 | *93 7 24 | 2,83 1,2 +0,1 0,2 0,195 4
5 51 | *33 8,8 3,2 | 8,78 1,6 10,1 0,2 0,37 5
6 6,1 | *34 9,9 32 378 1,6 | x01 |03 0,425 6
8 8,1 | *94 12,7 4 4,72 2 10,1 0,5 1,05 8
10 10,2 | *95 16 5 5,9 2,5 +0,15 | 0,8 1,96 10
12 12,2 | *25 18 5 5,9 2,5 +0,15 | 0,8 2,28 12
14 14,2 [ *3% | 211 6 71 | 8 102 |1 3,8 14
16 16,2 | *3:8 24,4 7 8,25 | 35 £0,2 1 5,94 16
18 18,2 | *38 26,4 7 8,25 3,5 +0,2 1 6,6 18
20 20,2 | *3 30,6 9 |106 4,5 £0,2 1 12,3 20
22 22,5 | *} 32,9 9 10,6 4,5 40,2 1 13,6 22
24 245 | * 35,9 10 11,8 5 +0,2 1,6 18,1 24
27 27,6 | *3 38,9 10 11,8 5 10,2 1,6 20,6 27
30 30,5 | *1:2 44,1 12 14,2 6 40,2 1,6 32 30
33 33,5 | *32 47,1 12 14,2 6 10,2 1,6 35 33
36 36,5 | *3? 52,2 14 16,5 7 +0.26 | 1,6 52,5 36
42 42,5 | *3:2 60,2 16 18,9 8 +0,25 | 2 80 42
48 49 5 67 16 |18,9 8 +0,25 | 2 90 48
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2. Technische Lieferbedingungen 2.3.2.3. Hartepriifung
2.1. Allgemeine Anforderungen Fiir die Hértepriifung nach Rockwell gilt DIN 50 103;
fiir die Hartepriifung nach Vickers gilt DIN 50 133.

Die Oberfliche der Federringe muf glatt und frei von Zunder Umrechnungen nach DIN 50 150 (Vornorm) sind nicht

und Grat sein. Die Federringe miissen ohne Knicke ge-

wunden und ihre iuBeren Kanten scharfkantig bis leicht zuldssig.

gerundet sein. 2.3.2.4. Verwindungsversuch

Die Federringe sind leicht gefettet zu liefern. Sie konnen Der Federring darf beim Verwinden um 90° nicht brechen
nach Vereinbarung auch oberfldchengeschiitzt geliefert (siehe Bild 1). Er muf langsam und stetig (nicht ruck-
werden, z. B. phosphat-rostgeschiitzt nach DIN 50 942 weise) unter SicherheitsmaBnahmen gegen etwa ab-

oder galvanisch-oberflichengeschiitzt nach DIN 267 springende Enden gebogen werden. Die Spannbacken
Blatt 9. der Biegevorrichtung sollen dabei etwa 0,5 d,, (d, = Feder-
Bei galvanisch-oberflichengeschiitzten Federringen muf ring-AuBendurchmesser) voneinander entfernt sein

durch geeignete Behandlungsverfahren sichergestellt (siehe Bild 2).

sein, daB keine Wasserstoffversprodung eintritt.

2.2, Werkstoff 5 Sdé 21

Federstahl nach DIN 17 221 (Vornorm) oder gleich-
wertiger Federstahl gehirtet und angelassen auf

44 bis 51 HRC (450 bis 570 HV 5) L’I N
CuSn8 (bisher SnBz8) nach DIN 17 662 oder Bild 1 Bild 2 \‘: P
nrSt = X 12 CrNi 17 7 nach DIN 17 224 (Vornorm) ! 1

nur nach Vereinbarung.

2.3. Giitepriifung 2.3.2.5. Kerbbruchversuch

2.3.1. Probenahme und Abnahme Der Federring wird eingekerbt und dann zerbrochen.
nach DIN 522 (Entwurf Juli 1969) Die Bruchfliche muf} feinkornig aussehen und darf
2.3.9. Versuche keine Risse aufweisen.
2.3.2.1. Beanspruchungsversuch 2.4. Verpackung
Die zu priifenden Federringe sind zwei Minuten lang Federringe bis GroBe 10 sind zu je 1000 Stiick, Feder-
mit der in Tabelle 2 angegebenen Anprefikraft zu- ringe der GroBen 12 und 14 zu je 500 Stiick und Feder-
sammenzudriicken. Nach dem Entspannen darf die Feder- ringe der GroBen 16 und 18 zu je 250 Stiick in Schachteln
ringhhe das in Tabelle 2 angegebene MindestmaB® nicht zu verpacken.
unterschreiten. Federringe ab GroRe 20 werden im allgemeinen lose in
2.3.2.2. Dauerbeanspruchungsversuch Kisten oder Sicken verpackt, konnen aber nach Ver-
Der Dauerbeanspruchungsversuch gilt nur fiir Federringe einbarung auch in Schachteln zu je 250 Stiick bzw.
mit galvanischem Oberflachenschutz. Zehn durch flache 1(_)0 Stiick verpaclst werd?n_ '
Unterlegscheiben voneinander getrennt auf einem Bolzen Die Packungen miissen mit der DIN-Kurzbezeichnung
aufgereihte Federringe diirfen bei 48stiindigem der Federringe und dem Namen oder Zeichen des Her-
Beanspruchen mit den in Tabelle 2 angegebenen Anpref- stellers versehen sein. ) )
kriiften nicht brechen. Nach dem Entspannen darf die Bei oberflichengeschiitzten Federringen mu$ auch die
Federringhhe das in Tabelle 2 angegebene Mindest- Art des Oberflichenschutzes angegeben sein.
maf nicht unterschreiten. Andere Verpackungen sind besonders zu vereinbaren.
Tabelle 2
Grofe 3 3,5 4 5 6 8 10 12 14 16
Anprefkraft (Priifkraft) N 1700 2200 2900 | 4700 6700 | 12200 | 19300 | 28000 | 38200 | 52200
Mindest- gg:ﬁe(;:f;;ltz 1,7 1,7 | 2,04 | 2,72 | 2,72 | 34 | 425 | 425 | 5,1 6
Federring- - -
hohe nach it galvani-
E schem Ober- 1,6 1,6 1,92 2,66 2,57 3,2 4 4 4,8 5,6
ntspannen "
flichenschutz
Grolle 18 20 22 24 27 30 33 36 42 48
AnpreBkraft (Priifkraft) N 64000 | 81000 |101000{117000|153000|187000(251000|272000|350000 | 350000
ohne Ober-
Mindest- flichenschutz 6 7,65 7,65 8,6 8,5 10,2 10,2 11,9 13,6 13,6
Federring- - -
héhe nach mit galvani-
Entspannen schem Ober- 5,6 7,2 7,2 8 8 9,6 9,6 11,2 12,8 12,8
flichenschutz

Anmerkung: Die AnpreBkrifte fiir die GréBen 3 bis 36 entsprechen 70% der Priifkrdfte (Priiflasten) fiir Schrauben der
Festigkeitsklasse 6.9 nach DIN 267 Blatt 3. Fiir die Gr6Ben 42 und 48 ist im Sinne von DIN 267 Blattﬁeinheit-
lich eine AnpreBEraft von 350 000 N festgelegt. ocuments
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