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Linsen-Blechschrauben D."_‘l
mit Kreuzschlitz 798]

Pan head tapping screws with cross recessed
Mafle in mm
Form B mit Spitze Form BZ mit Zapfen

tibrige Maf3e und An-
gaben wie Form B

R ONIRURURIRON,
VML

X

Xmax, = P nach DIN 7970

Bezeichnung einer linsen-Blechschraube mit Spitze (B), von 3,5 mm Nenndurchmesser und Lénge { =19 mm:

Blechschraube B 3,5 X 19 DIN 7981

Nenndurchmesser 2,2 2,9 35 (3,9) 4,2 4,8 (5.5) 6,3
d 42 546 6,9 75 82 9.5 10,8 12,5
B max. 18 22 26 28 305 3,55 395 4,55
min, 1,55 195 235 2,55 275 325 345 425
r max. 03 0,4 0,5 0,5 0,6 07 08 09
ry ~ 34 44 54 58 6,2 72 82 9.5
Gréfle 1 2 3
chr:I;z- m 26 3 42 44 46 5 65 71
Eindring- min, 0,86 135 14 1,63 18 2,26 2,49 3
tiefe max. 1,32 18 2,03 2,26 2,46 287 315 3,66
{ Gewicht (7,85kg/dm3) kg/1000 Stiick =~
4,5 0,160 - —_ - - - - -
6,5 0,200 0,400 - - - - - -
9,5 0,260 0,510 0,790 1,05 1,22 1,85 - -
13 0,330 0,630 0,970 1,27 1,46 2,20 320 390
16 0,390 0,740 1,12 1,46 1,67 2,50 3,60 4,44
19 0,850 1,27 1,65 1,88 2,80 4,00 498
22 1,42 1,84 2,10 3,10 438 5,52
25 1,57 2,03 2,30 3,40 476 6,06
32 2,80 4,10 5,67 732
38 470 6,45 8,40
45
50
Nr nach ISO 2 4 6 7 8 10 12 14

Eingeklammerte Nenndurchmesser sind mdglichst zu vermeiden.

Ublicherweise werden diese Blechschrauben in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten Gréfien hergestellt. Gro-
Ben mit den durch Striche gekennzeichneten Langen sind nicht herstellbar.

Technische Lieferbedingungen und Werkstoff nach DIN 267 Blatt 12 (z. Z. noch Entwurf)

Ausfihrung: m nach DIN 267 Blatt 2

Gewinde und Schraubenenden nach DIN 7970

Kreuzschlitze und Tiefenlehren nach DIN 7962

Kernlochdurchmesser siehe DIN 7975 Erlduterungen Seite 2

Arbeitsausschuf3 Schrauben im Deutschen- Normenausschuf3 (DNA) Document*;
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Erlduterungen

Das Technische Komitee ISO/TC 2 ,,Schrauben, Muttern und
Zubehdr” der International Organization for Standardiza-
tion (ISO) hat sich in den letzten Jahren mit ISO-Empfehlun-
gen iber Blechschrauben befafit und mit grofier Mehrheit
eine volistdndige Ubernahme der amerikanischen Normen
beschlossen. Entsprechende 1SO-Entwiirfe sind bereits ange-
nommen worden. Diese beziehen sich aber nur auf Blech-
schrauben mit Schlitz.

International sind Blechschrauben mit Kreuzschlitz wegen der
fiir Kreuzschlitze vielfach bestehenden Patentanspriiche nicht
genormt worden. Es wurde aber empfohlen, einheitliche
Kopfmafle fiir Blechschrauben mit Schlitz und mit Kreuz-
schlitz vorzusehen. Diese Empfehlung und die Neuausgaben
von DIN 7970, DIN 7971, DIN 7972 und DIN 7973 waren des-
halb Anlaf3, auch die Normen iiber Blechschrauben mit Kreuz-
schlitz zu Uberarbeiten.

Die Neuausgaben von DIN 7981, DIN 7982 und DIN 7983
lehnen sich sehr eng an die von DIN 7971, DIN 7972 und
DIN 7973 an, d. h. die Kopfmafie der Schrauben stimmen
iberein. Eine Ausnahme bildet lediglich DIN 7981. Gegen-
iiber DIN 7971 ist der Kopf der Kreuzschlitzschraube nicht
flach, sondern gewdlbt. Bei gleichem Kopfdurchmesser und
etwa gleichem Stauchvolumen ergeben sich daher fir Kreuz-
schlitzschrauben DIN 7981 gegeniiber den Schlitzschrauben
DIN 7971 gréfere Kopfhohen. Die Wélbung des Kopfes bei
diesen Schrauben ist auch prefitechnisch bedingt, da sich
Kreuvzschlitze in ebene Zylinderkdpfe nur sehr schwer ein-
pressen lassen.

Da im Rahmen der 1SO das seitherige Gewinde mit grober
Steigung (Form A) nicht akzeptiert wurde, ist es in den vor-
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liegenden Neuausgaben der Normen DIN7981, DIN 7982 und
DIN 7983 nicht mehr aufgefihrt. Es sei aber darauf hinge-
wiesen, dafd in den vorgesehenen 1SO-Empfehlungen iiber
Blechschrauben andere Formbuchstaben fiir die Ausfihrun-
gen mit Spitze und mit Zapfen vorgesehen sind. Diese Form-
buchstaben wurden nicht ibernommen, weil dies die Ande-
rung vorhandener Unterlagen bedingt und auflerdem andere
Normblatt-Nummern notwendig gemacht hétte. Somit ist fol-
gende Situation gegeben:

Form B mit Spitze nach DIN = Form AB nach ISO
Form BZ mit Zapfen nach DIN = Form B nach ISO

Auf die méglichen Yerwechselungsgefahren sei hier beson-
ders hingewiesen.

Die 1SO-Empfehlungen ordnen das Blechschraubengewinde
nach bisher z.B. in den USA Ublichen Nummern. Fiir die Be-
zeichnung des Gewindes wurden in den DIN-Normen jedoch
die seitherigen Nenndurchmesser beibehalten. Die Nummern
nach ISO sind zur Information angefiigt.

Gegenijber den bisherigen Ausgaben der Normen wurden
die Eindringtiefen der Kreuzschlitze teilweise geéndert, Die
Praxis und entsprechende Versuche hatten gezeigt, dafd
Korrekturen notwendig waren um Kopfbriiche (Briiche zwi-
schen Schlitzgrund und Schraubenschaft) zu verhindern.

Beziiglich der technischen Lieferbedingungen und Werkstoffe
wurde auf DIN 267 Blatt 12 (z. Z. noch Entwurf) verwiesen.
Dieser Norm-Entwurf entspricht ebenfalls einer in Vorberei-
tung befindlichen ISO-Empfehlung.
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