DK 621.882.215.3.082.8 Dezember 1972

Senk-Blechschrauben DIN
mit Kreuzschlitz 7982

Countersunk {flat) head tapping screws with cross recessed

Form B mit Spitze Mafle in mm Form BZ mit Zapfen

Kopfrand flach oder gerundet ubrige Malle und An-

nach Wahl des Herstellers gaben wie Form B
A N _ AT
SN
S k—’—x— m Xmax. = P nach DIN 7970
e

Bezeichnung einer Senk-Blechschraube mit Spitze (B), von 3,5 mm Nenndurchmesser und Lange (= 19 mm:

Blechschraube B 3,5 X 19 DIN 7982

Nenndurchmesser 2,2 2,9 3,5 (3,9) 4,2 4,8 (5,5) 6,3
d 43 55 68 75 81 9.5 10,8 12,4
k ~ 13 17 2] 23 25 3 34 38
r mex. | 08 1 14 15 16 1.9 2,1 24
Grofle 1 2 3
Kreuz- m 25 3 42 45 47 5,1 68 71
schlitz o dring- min. | 1,02 1,4 162 | 203 | 21 259 | 295 333
tiefe max. | 1,32 17 2,12 2,53 2,62 31 353 391
{ Gewicht (7,85 kg/dm?) kg/1000 Stiick ~
4,5 0,100 - - - - - - -
6,5 0,140 | 0,280 - - — - — -
9,5 0200 | 0350 | 0540 | 0460 | 077% | 1,10% - -
13 0270 | 0476 | 0718 | 0880 | 1,02 1,45 2,11%) | 2,53Y
16 033 | 0584 | 0871 | 1,07 1,23 175 2,49 3,07
19 0692 | 1,02 1,26 1,44 2,05 2,87 361
22 1,17 1,45 1,65 2,35 3,26 415
25 132 1,64 1,86 2,65 3,65 4,69
32 2,35 3,35 4,56 595
38 543 7,03
45
50
Nr nach 1SO 2 4 6 7 8 10 12 14

Eingeklammerte Nenndurchmesser sind mdglichst zu vermeiden.

Ublicherweise werden diese Blechschrauben in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten Gréfien hergestellt, Gré-
Ben mit den durch Striche gekennzeichneten Ldngen sind nicht herstelibar.

Technische Lieferbedingungen und Werkstoff nach DIN 267 Blatt 12

Avusfihrung: m nach DIN 267 Blatt 2
Gewinde und Schraubenenden nach DIN 7970
Kreuzschlitze und Tiefenlehren nach DIN 7962
Kernlochdurchmesser siehe DIN 7975

*) Diese Gréfien sind in Form B nicht herstellbar. ErlGuterungen Seite 2
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Erlduterungen

Das Technische Komitee 1SO/TC 2 ,,Schrauben, Muttern und
Zubehdr” der International Organization for Standardiza-
tion (1SO) hat sich in den letzten Jahren mit 1ISO-Empfehlun-
gen Uber Blechschrauben befafit und mit groer Mehrheit
eine vollsténdige Ubernahme der amerikanischen Normen
beschiossen. Entsprechende ISO-Entwiirfe sind bereits ange-
nommen worden, Diese beziehen sich aber nur auf Blech-
schrauben mit Schlitz,

International sind Blechschrauben mit Kreuzschlitz wegen der
fir Kreuzschlitze vielfach bestenenden Patentanspriiche nicht
genormt worden. Es wurde aber empfohlen, einheitliche
Kopfmafe fiir Blechschrauben mit Schlitz und mit Kreuz-
schlitz vorzusehen. Diese Empfehlung und die Neuausgaben
von DIN 7970, DIN 7971, DIN 7972 und DIN 7973 waren des-
halb AnlaB3, auch die Normen iber Blechschrauben mit
Kreuzschlitz zu Giberarbeiten.

Die Neuausgaben von DIN 7981, DIN 7982 und DIN 7983
lehnen sich sehr eng an die von DIN 7971, DIN 7972 und
DIN 7973 an, d. h. die Kopfmafle der Schrauben stimmen
Uberein. Eine Ausnahme bildet lediglich DIN 7981. Gegen-
Uber DIN 7971 ist der Kopf der Kreuzschlitzschraube nicht
flach, sondern gewdlbt. Bei gleichem Kopfdurchmesser und
etwa gleichem Stauchvolumen ergeben sich daher fir Kreuz-
schlitzschrauben DIN 7981 gegeniiber den Schlitzschrauben
DIN 7971 gréfiere Kopfhshen. Die Wélbung des Kopfes bei
diesen Schrauben ist auch prefitechnisch bedingt, da sich
Kreuzschlitze in ebene Zylinderkdpfe nur sehr schwer ein-
pressen lassen.

Full document details: DIN 7982:1972-12

Da im Rahmen der 1SO das seitherige Gewinde mit grober
Steigung (Form A) nicht akzeptiert wurde, ist es in den vor-
liegenden Neuausgaben der Normen DIN7981, DIN7982 und
DIN 7983 nicht mehr aufgefihrt. Es sei aber darauf hinge-
wiesen, dafB} in den vorgesehenen 1SO-Empfehlungen Uber
Blechschrauben andere Formbuchstaben fiir die Ausfihrun-
gen mit Spitze und mit Zapfen vorgesehen sind. Diese Form-
buchstaben wurden nicht Gbernommen, weil dies die Ande-
rung vorhandener Unterlagen bedingt und aufierdem andere
Normblatt-Nummern notwendig gemacht hétte. Somit ist fol-
gende Situation gegeben:

Form B mit Spitze nach DIN = Form AB nach I1SO

Form BZ mit Zapfen nach DIN = Form B nach ISO

Auf die méglichen Verwechselungsgefahren sei hier beson-
ders hingewiesen.

Die 1SO-Empfehlungen ordnen das Blechschraubengewinde
nach bisher z.B. in den USA iUblichen Nummern. Fiir die Be-
zeichnung des Gewindes wurden in den DIN-Normen jedoch
die seitherigen Nenndurchmesser beibehalten. Die Nummern
nach I1SO sind zur Information angefigt.

Gegeniiber den bisherigen Ausgaben der Normen wurden
die Eindringtiefen der Kreuzschlitze teilweise gedndert. Die
Praxis und entsprechende Versuche hatten gezeigt, daf}
Korrekturen notwendig waren um Kopfbriiche (Briiche zwi-
schen Schlitzgrund und Schraubenschaft) zu verhindern.
Beziiglich der technischen Lieferbedingungen und Werkstoffe
wurde auf DIN 267 Blatt 12 (z. Z. noch Entwurf) verwiesen.
Dieser Norm-Entwurf entsprichi ebenfalls einer in Vorberei-
tung befindlichen ISO-Empfehlung.
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