DK 621.882.215.61.091.1 DEUTSCHE NORM Mai 1985

Zylinderschrauben mit Innensechskant m__N
und niedrigem Kopf 7984

Hexagon socket head cap screws with low head Ersatz fur Ausgabe 12.70

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt Festlegungen liber Zylinderschrauben mit Innensechskant und niedrigem Kopf, mit Metrischem ISO-
Gewinde von M 3 bis M 24 in Produktklasse A.

Werden in besonderen Fallen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm bendtigt, z. B. andere Festigkeitsklassen
oder Werkstoffe, sind diese nach den entsprechenden Normen zu wahlen. Dies gilt auch fiir die in Ausnahmeféllen erforderli-
chen Feingewinde entsprechend der Auswahl nach DIN 13 Teil 13.

Schrauben nach dieser Norm sind aufgrund ihrer KopfmaBe mit Zylinderschrauben nach DIN 84 austauschbar.

Bei Schrauben nach dieser Norm kann daher infolge dieser KopfmaBe und aufgrund des Schlisselangriffes der fir die Belast-
barkeit kritische Querschnitt unterhalb des Innensechskantes und nicht im Gewinde vorhanden sein. Dies gilt besonders bei
Schrauben mit Feingewinde und/oder bei ungiinstigen Toleranziagen (siehe auch Eriduterungen). Es wird deshalb empfohlen,
die Schrauben nicht zur Ubertragung hoher Axialkrafte mit entsprechender Vorspannung zu verwenden.

Werden die Schrauben mit Winkelschraubendrehern nach DIN 911 liber den Innensechskant angezogen, so kbnnen wegen der
Eingriffsverhaltnisse des Winkelschraubendrehers nur Vorspannkrafte aufgebracht werden, die etwa 70 %der Mindeststreck-
grenze der Festigkeitsklasse 8.8 entsprechen.

Diese Schrauben kdnnen nicht als Kombischrauben mit unverlierbaren Unterlegteilen entsprechend DIN 6900 verwendet wer-
den, weil die entsprechenden Unterlegteile (z. B. Scheiben) kleine Radien unter dem Schraubenkopfbedingen wiirden, die den
Querschnitt im Bereich des Innensechskantes zu sehr schwachen und zum Versagen der Schrauben fiihren wiirden.
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Gewinde d M3 M4 M5 M6 M8 M10
Py 0,5 0,7 0,8 1 1,25 1,6
2) 12 14 16 18 22 26
b HilfsmaB 3) - - - - 28 32
4) - - - - - -
max.= NennmaB d, 55 7 85 10 13 16
% min. 5,32 6,78 8,28 9,78 12,73 15,73
d, max. 3,6 4,7 57 6,8 9,2 11,2
max.= NennmaB d; 3 4 5 6 8 10
o min. 2,86 3,82 4,82 5,82 7,78 9,78
dy min. 4,84 6,2 7,7 9,2 12,03 15,03
e’) min. 2,3 2,87 3,44 4,58 572 8,01
f max. 0,51 0,6 0,6 0,68 1,02 1,02
max.=NennmaB k 2 2,8 3,5 4 5 6
k min. 1,86 2,66 3,32 3,82 4,82 5,82
r min. 0,1 0,2 0,2 0,25 04 0,4
NennmaB 2 2,5 3 4 5 7
N min. 2,02 2,52 3,02 4,02 5,02 7,025
max. 2,10 2,60 3,10 412 514 7,175
NennmaB 1,5 2,3 2,7 3 3,8 4,5
t min. 1,38 2,18 2,58 2,88 3,65 4,35
max. 1,62 2,42 2,82 3,12 3,95 4,65
v max. 0,3 0,4 0,5 0,6 0,8 1
l Schaftlange [ und [,
Nenn- I ly I Ly I ly Is ly I ly I Ly
Iénge min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max. min. max.
5 4,76 5,24 - 15
6 5,76 6,24 - 1,5 - 2.1
8 7,71 9,29 - 1,5 ~ 2,1 - 2,4
10 9,71 10,29 - 1,5 - 2.1 - 24 - 3
12 11,65 12,35 - 1,5 - 21 - 24 - 3 - 3,75
(14) 13,65 14,35 - 1,5 - 2.1 - 2,4 - 3 - 3,75
16 15,65 16,35 - 1,5 - 2.1 - 24 - 3 - 3,75 - 4,5
(18) 17,65 18,35 - 1,5 - 2,1 - 2,4 - 3 - 3,75 - 4,5
20 1958 | 2042 | 55| 8 1 - | 21| - | 24| - 3 - 375 | - 45
25 2458 | 2542 75 (11 1 - | 24| - 3 | - 375 | - 45
30 2958 | 30,42 10 (14 | 7 120 - 375 | - 45
35 345 35,5 12 | 17 | 675 18 1 - 45
40 39,5 40,5 17 | 22 [ 11,7518 | 65 | 14 |
45 44,5 45,5 16,75 | 23 11,5 19
50 49,5 50,5 21,75 | 28 16,5 24
(55) 54,4 55,6 26,75 | 33 21,5 29
60 59,4 60,6 31,75 | 38 26,5 34
70 69,4 70,6 36,5 44
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
2) Fiir Langen [ <1,25 mm
3) Fiar Langen [ > 125 mm < 200 mm
4y Fiar Langen [ > 200 mm
5) e min. = 1,14 X s min.
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