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Toleranzen des Gewindeteiles
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1 Anwendungsbereich

Die in dieser Norm festgelegten Toleranzen gelten fiir den Gewindeteil von Gewindebohrern mit geschliffenem Profil (Ma-
schinen-Gewindebohrer und Fertigschneider), die zur Herstellung von Rohrinnengewinde fiir nichtim Gewinde dichtende Ver-
bindungen (Gewinde-Kurzzeichen G) nach DIN ISO 228 Teil 1 bzw. von Whitworth-Rohrinnengewinde fiir Gewinderohre und
Fittings (Gewinde-Kurzzeichen Rp) nach DIN 2999 Teil 1 bestimmt sind.

Die Toleranzen fiir das Rohrgewinde nach DIN ISO 228 Teil 1 (Gewinde-Kurzzeichen G) gelten auch fiir das fir Neukonstruk-
tionen nicht mehr zugelassene Rohrgewinde nach DIN 259 Teil 1 (Gewinde-Kurzzeichen R). Die MaBe der Rohrgewinde nach
DIN 259 Teil 1 und nach DIN ISO 228 Teil 1 sind identisch.

2 Kurzzeichen, MaBbuchstaben

Innengewinde
Nenn-AuBendurchmesser
Nenn-Kerndurchmesser
Nenn-Flankendurchmesser
Hohe des spitz ausgezogenen Gewindeprofils
Gewindesteigung

Tolerances on the threaded portion of taps; taps for pipe threads
Tolérances de la partie taillée des tarauds; tarauds pour filetages de tuyauterie

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen internationalen Norm
ISO 5969 - 1979 siehe Erlduterungen.

Nenn-Radius der Gewindespitze und des Gewindegrundes
Toleranz des Nenn-Kerndurchmessers am Innengewinde G (nach DIN ISO 228 Teil 1)

Toleranz des Nenn-Flankendurchmessers am Innengewinde G (nach DIN ISO 228 Teil 1)

Flankenwinkel

Tparp Toleranz des Nenn-Flanken-AuBen- und Kerndurchmessers am Innengewinde Rp (nach DIN 2999 Teil 1)

Gewindebohrer
Tabelle 1.
MaBbuchstabe bzw. Kurzzeichen
fir Rohrgewinde
nach Benennung
DIN ISO 228 Teil 1 DIN 2999 Teil 1
(G) (Rp)

d Nenn-AuBendurchmesser (d = D)

dninG I dmin Rp Mindest-AuBendurchmesser
[ d, Nenn-Flankendurchmesser (d, = D,)

dy max G d) max Rp Hoéchst-Flankendurchmesser
ds minG d3 min Rp Mindest-Flankendurchmesser
tc frp Toleranzeinheit ({g = Tpa g bzw. trp, = Tpa grp)
tio g ta2 Rp Toleranz des Flankendurchmessers
Eig Eigp Unteres AbmaB des Flankendurchmessers
Esg Esgrp Oberes AbmaB des Flankendurchmessers
Eigg Eigrp Unteres AbmaB des AuBendurchmessers

H Hohe des spitz ausgezogenen Gewindeprofils

P Gewindesteigung

a Flankenwinkel

al2 Teilflankenwinkel

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.

Fortsetzung Seite 2 bis 6
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MaBe und Toleranzen am Innengewinde G — nach DIN ISO 228 Teil 1 —und am Gewindebohrer G
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Bild 2. MaBe und Toleranzen am Innengewinde Rp - nach DIN 2999 Teil 1 - und am Gewindebohrer Rp
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