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Vorwort

Diese Norm wurde vom NA 121 Nomenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeitsausschuss
NA 121-01-04 AA ,Gewindebohrer und Schneideisen® erarbeitet.

Die Grenzabmale fiir den Gewindeteil von Gewindebohrern fiir die Herstellung von Rohrinnengewinde (G)
nach DIN EN ISO 228-1 wurden gegeniber der von der International Organization for Standardization (ISO)
herausgegebenen Internationalen Norm ISO 5969:1979 in dieser Ausgabe von DIN 802-3 nicht geandert, sind
jedoch zur néchsten Ausgabe zur Anderung vorgeschlagen. Siehe informativen Anhang A.

Anderungen
Gegeniiber DIN 802-3:1985-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Vorwort und Anderungsvermerk aufgenommen;

b) normative Verweisungen aktualisiert;

c) Kurzzeichen und MaRbuchstaben der Grenzabmalfie an ISO 286-1 und ISO 286-2 angepasst;

d) Anhang A, Tabelle A.1; Vorschlag zur Anderung der GrenzabmaRe (Serie G) gegeniiber ISO 5969:1979;

e) Norm redaktionell Gberarbeitet.
Friilhere Ausgaben

DIN 802-3: 1985-06

1 Anwendungsbereich

Die in dieser Norm festgelegten Toleranzen gelten fir den Gewindeteil von Gewindebohrern mit ge-
schliffenem Profil (Maschinen-Gewindebohrer und Fertigschneider), die zur Herstellung von Rohrinnen-
gewinde fur nicht im Gewinde dichtende Verbindungen (Gewinde-Kurzzeichen G) nach DIN EN ISO 228-1
bzw. von Whitworth-Rohrinnengewinde fir Gewindebohrer und Fittings (Gewinde-Kurzzeichen Rp) nach
DIN EN 10226-1 bestimmt sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

DIN 2197, Gewindebohrer — Technische Lieferbedingungen fiir geschliffene Gewindebohrer aus Schnell-
arbeitsstahl

DIN EN 10226-1, Rohrgewinde fiir im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Kegelige AuRengewinde
und zylindrische Innengewinde — Mal3e, Toleranzen und Bezeichnung

DIN EN ISO 228-1, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Mal3e, Toleranzen
und Bezeichnung

DIN EN ISO 228-1 Beiblatt 1, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Mal3e,
Toleranzen und Bezeichnung — Grenzmalle
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3 Kurzzeichen, MaBbuchstaben

3.1 Innengewinde

D Auflendurchmesser

D; Kerndurchmesser

D, Flankendurchmesser

H Hohe des spitz ausgezogenen Gewindeprofils

P Gewindesteigung

R Radius der Gewindespitze und des Gewindegrundes

To1c Toleranz des Kerndurchmessers am Innengewinde G (nach DIN EN ISO 228-1)
To2 G Toleranz des Flankendurchmessers am Innengewinde G (nach DIN EN ISO 228-1)
To2 Rp” Toleranz des Flanken-, Auf3en- und Kerndurchmessers am Innengewinde Rp (nach

DIN EN 20226-1)

a Flankenwinkel

3.2 Gewindebohrer

Tabelle 1
MaRBbuchstabe bzw. Kurzzeichen
fiir Rohrgewinde
nach Bedeutung
DIN EN ISO 228-1 DIN EN 10226-1
(G) (Rp)
d AuBendurchmesser (d = D)
dming dmin Rp Mindest-Auliendurchmesser
ds Flankendurchmesser (d, = D,)
do max G d2 max Rp Hochst-Flankendurchmesser
dominc d2 min Rp Mindest-Flankendurchmesser
Taz Ta2Rp Toleranz des Flankendurchmessers
Enc Emnrp Unteres Grenzabmal’ des Flankendurchmessers
Esc Esrp Oberes Grenzabmal} des Flankendurchmessers
Jsa JsRp Unteres Grenzabmal’ des AuRendurchmessers
P Gewindesteigung
a Flankenwinkel
al2 Teilflankenwinkel

1) Fur Rp ist die Toleranz fiir Flanken-, Auften- und Kerndurchmesser identisch.
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Legende

1 Innengewinde
2  Gewindebohrer

R=0,137 P
Toleranzfeld des Innengewindes Toleranzfeld des Gewindebohrers

Bild 1 — MaRe und Toleranzen am Innengewinde G — nach DIN EN ISO 228-1 —
und am Gewindebohrer G
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