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Geschliffene Gewindebohrer fur Metrische
ISO-Gewinde mit Toleranzfeld 7G, 8G und

Sondertoleranzen flr Reé;el- und Feingewinde

es Gewindeteiles
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Deskriptoren: Gewindebohrer, metrisches ISO-Gewinde, Toleranz, Regelgewinde, Feingewinde

Ground thread taps for ISO metric threads of tolerances 7G, 8G and special folerances, coarse and fine pitches —

Part 4: Manufacturing tolerances on the threaded portion

Tarauds a filets rectifiés pour filetages métriques ISO de tolérances 7G, 8G et tolérances spécifiques, a pas gros et &
pas fins — Partie 4: Tolérances d’exécution de la partie tailiée

1 Anwendungsbereich

Die in dieser Norm festgelegten Toleranzen gelten fiir das
Gewindeteil von Gewindebohrern mit geschliffenem Profil,
Uber 28 mm Gewindedurchmesser und Steigung
= 0,5 mm, die zur Herstellung von Metrischem ISO-Mut-
tergewinde mit Toleranzfeld 7G und 8G bestimmt sind.
AuBerdem regelt diese Norm die Anwendung von Son-
dertoleranzen, welche flir speziell zu bearbeitende Werk-
stoffe und besondere Bearbeitungsfalle gelten.

2 Kurzzeichen, MaBbuchstaben
21 Muttergewinde

EI GrundabmaB

D - Nenn-AuBendurchmesser

D, Nenn-Kerndurchmesser

D, Nenn-Flankendurchmesser

H Hoéhe des spitz ausgezogenen Gewindepro-
fils

4 Gewindesteigung

Tp, Toleranz des Kerndurchmessers

Tp2 Toleranz des Flankendurchmessers

Tpoxis) Toleranz des Flankendurchmessers bei Tole-
ranzklasse 5

a Flankenwinkel

2.2 Gewindebohrer

d Nenn-AuBendurchmesser (d = D)

Ain Kieinst-AuBendurchmesser

d, Nenn-Flankendurchmesser (d, = D,)

A max GroBt-Flankendurchmesser

4 min Kleinst-Flankendurchmesser

Em Unteres AbmaB des Flankendurchmessers
Es Oberes AbmaB des Flankendurchmessers
Js Unteres AbmaB des AuBendurchmessers
p Gewindesteigung

R=H/6 Nenn-Radius fiir den Gewindegrund

t= Tpp(ki. 5y Toleranzeinheit

T2 Toleranz des Flankendurchmessers
T, Toleranz der Gewindesteigung

T2 Toleranz des Teilflankenwinkels

a Flankenwinkel

al/2 Teilflankenwinkel

3 Allgemeine Festiegungen

31 Grundiage fur die Toleranzen des Gewindeteiles
von Gewindebohrern sind die in DIN 13 Teil 14, Ausgabe
August 1982, DIN 13 Teil 15, Ausgabe August 1982, und
DIN 13 Teil 27, Ausgabe Dezember 1983, festgelegten
Toleranzfelder, GrundabmaBe und Toleranzen und Grenz-
abmaBe des Flanken- und Kerndurchmessers der Mutter-
gewinde, flir Metrisches ISO-Gewinde.

Einen Vergleich tiber Lage und GréBe der Toleranzen des
Gewindeteiles am Gewindebohrer gegeniiber denen des
Muttergewindes zeigt Bild 1. In diesem Bild ist das Mutter-
gewinde in der Toleranzfeldiage G dargestelit.

Die Werte fiir das GrundabmaB EI sind in der Tabelle 1 in
DIN 13 Teil 15, Ausgabe August 1982, enthalten. in der
vorliegenden Norm wird jedoch fiir die Vereinfachung der
Berechnungen angenommen, daB das GrundabmaB
EI'= 20% der Toleranzeinheit ¢ ist.

3.2 Die Toleranzen nach der vorliegenden Norm sind
so festgelegt, daB mit dem Gewindebohrer einer Tole-
ranzklasse Muttergewinde mit unterschiediichen Tole-
ranzfeldern geschnitten werden kénnen. Dabei gilt die
Zuordnung nach der nachfoigenden Tabelle 1.

Tabelle 1: Anwendung der Gewindebohrer

Toleranzklasse des
Gewindebohrers Toleranzfeld des zu
Bezeichnung nach schneidenden Muttergewindes
DIN
7G 7G 8G

ANMERKUNG: Das Kurzzeichen flr die Toleranz-
klasse entspricht dem Toleranzfeld des Mutterge-
windes, fir welches der Gewindebohrer vorwie-
gende Anwendung findet. Es ist deshalb nicht in
jedem Anwendungsfall identisch mit dem Tole-
ranzfeld des geschnittenen Muttergewindes.

3.3 Die Toleranzen und GrenzabmaBe fir den Flanken-
und AuBendurchmesser des Gewindebohrers werden
ausgehend von der Toleranzeinheit ¢ errechnet.

Die Toleranzeinheit ¢ ist gleich mit der jeweiligen Flanken-
durchmesser-Toleranz Tp, des zu schneidenden Mutter-
gewindes bei Toleranzklasse 5 nach Tabelle 3 in DIN 13
Teil 15, Ausgabe August 1982:

t = Tpoi. 5)
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MuffergeW|nd
H Toleranzlage G

7/ Toleranzfeld des Muttergewindes

Bild 1: Mafie und Toleranzen am Muttergewinde und am Gewindebohrer

Die Berechnungsformeln fir die Toleranzen und Grenz-
abmaBe fur den Flanken- und AuBendurchmesser der
Gewindebohrer genormter Toleranzklassen sind in den
Abschnitten 4 und 5 aufgefihrt.

3.4 Die Form des Gewindegrundes sowie die Toleran-
zen fiir Gewindesteigung und Teilflankenwinkel sind in
den Abschnitten 6, 7 und 8 festgelegt.

3.5 Das Kurzzeichen fiir die Toleranzklasse 7G ist
Bestandteil der Bezeichnung von Maschinen-Gewinde-
bohrern - und Fertigschneidern fiir Metrisches 1SO-
Gewinde.

Aufbau der Bezeichnung von Gewindebohrern nach
DIN 2197.

ANMERKUNG: Fiir die Bezeichnung der Toleran-
zen des Gewindeteiles von Gewindebohrern darf
nur das Kurzzeichen 7G verwendet werden, unab-
hangig vom Toleranzfeld des zu schneidenden
Muttergewindes.

3.6 Die MaBe des geschnittenen Muttergewindes han-
gen nicht nur vom Gewindebohrer, sondern auch vom zu
schneidenden Werkstoff und von den jeweiligen Ferti-
gungsbedingungen ab. Als besondere Bedingung gilt
auch, wenn ein Muttergewinde mit Toleranzfeld 6G herge-
stellt werden soll und in diesem Bearbeitungsfall aus
Erfahrung des Werkzeugherstellers ein Gewindebohrer
z.B. der Toleranzklasse 7G eingesetzt wird. Es ist deshalb
in bestimmten Bearbeitungsféllen erforderlich, von den
festgelegten Toleranzen und GrenzabmaBen, vor allem
des Flanken- und AuBendurchmessers, abzuweichen. Die
geanderten Werte sind dem Hersteller freigestellt oder zu
vereinbaren. Das Kurzzeichen der Toleranzklasse erhalt
zusatzlich den Buchstaben ,X“.
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KX\ Toleranzfeld des Gewindebohrers

BEISPIEL:

Kurzzeichen fiir einen Gewindebohrer mit geénderten
Toleranzen, der ein Gewinde mit Toleranzfeld 6G in
besonderen Bearbeitungsfillen schneiden soll: 6GX.

4 Toleranzen fiir den
Nenn-Flankendurchmesser d,
des Gewindebohrers

4.1 Die GroBe Ty, des Toleranzfeldes fir den Nenn-
Flankendurchmesser d, des Gewindebohrers betragt
20% der Toleranzeinheit £

Typ=02t,

4.2 Das untere AbmaB Em des Flankendurchmessers
am Gewindebohrer ist bei

— Toleranzklasse 7G: Em =+ 0,7 t.

ANMERKUNG: Das untere AbmaB Em flur den
Flankendurchmesser des Gewindebohrers ist die
Summe aus

— dem AbmaB Aj,.. flr die Toleranzfeld-
lage G des zu schneldgenden Muttergewindes:

bei Toleranzfeldiage G Ay, = 0.2 £;

— dem AbmaB A, fir die Toleranzklasse 7
und 8 des zu schneidenden Muttergewindes:

bei Toleranzklasse 7 und 8 Ak, = 0,5 t.

Aus den Zusammenhéngen

Em-= ALage + AKl. und

Es=Em+ Tgp=Em+02¢

ergeben sich die einheitlichen Werte der unte-

ren und oberen AbmaBe Em und Es des
Gewindebohrers, siehe auch Bild 2.
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