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Toleranzen des Gewindeteiles von Gewindebohrern DIN
Teil 5: Geschliffene Gewindebohrer flir metrisches ISO-Gewinde —_—
Gewinde flir Festsitz nach DIN 8141-1 flir Regel- und Feingewinde 802'5
Fertigungstoleranzen des Gewindeteiles

ICS 25.100.50
Deskriptoren: Gewindebohrer, Gewindeteil, metrisches ISO-Gewinde, Fertigung, Toleranz

Tolerances on the threaded portion of taps —

Part 5: Ground thread taps for ISO metric thread —

Threads for interference fits according to DIN 8141-1, coarse and fine pitches —
Manufacturing tolerances on the threaded portion

Tolérances sur la partie taillée des tarauds —

Partie 5: Tarauds a filets rectifiés pour filetages métriques ISO-Filetages
pour ajustement serré DIN 8141-1, a pas gros et a pas fins —
Tolérances d’exécution de la partie taillée

Vorwort

Diese Norm wurde vom NormenausschuBB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), ArbeitsausschuBB A 4 “Gewindebohrer
und Schneideisen”, erarbeitet.

Die mit diesen Gewindebohrern hergestellten Innengewinde entsprechen — mit Ausnahme des AuBendurchmessers
— der Toleranzklasse 6H.

1 Anwendungsbereich DIN 13-15
Metrisches ISO-Gewinde — Grundabmafe und Tole-

ranzen fir Gewinde ab 1 mm Durchmesser

E DIN 2197
Gewindebohrer — Technische Lieferbedingungen flr
geschliffene Gewindebohrer aus Schnellarbeitsstahl
DIN 8141-1
Metrisches ISO-Gewinde — Teil 1: Regel- und Feinge-
winde flr Festsitz in Aluminium-GuBlegierungen —
2 Normative Verweisungen Gewinde-Nenndurchmesser von 5mm bis 16 mm —
NennmagBe, Toleranzen und GrenzmaBe

Diese Norm legt die Fertigungstoleranzen flir den Gewin-
deteil von Gewindebohrern fest, die zur Herstellung von
metrischen 1SO-Gewinden mit der Funktion Festsitz
vorzugsweise in Leichtmetall-Legierungen verwendet
werden.

Diese Norm enthélt durch datierte oder undatierte Verwei-
sungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese DIN EN 22857

normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen Geschliffene Gewindebohrer fir metrische ISO-Ge-
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend winde mit Toleranzfeld 4H bis 8H und 4G bis 6G fur
aufgeflihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Regel- und Feingewinde — Fertigungstoleranzen des
Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen Gewindeteiles — (ISO 2857 :1973 mit AMD 1:1984
nur zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar- und AMD 2 : 1986); Deutsche Fassung EN 22857 : 1989
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen 1SO 724 :1993
gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Pubili- ISO general-purpose metric screw threads — Basic
kation. dimensions
DIN 13-14 ISO 965-1:1980
Metrisches 1SO-Gewinde — Grundlagen des Tole- ISO general purpose metric screw threads — Toler-
ranzsystems flir Gewinde ab 1 mm Durchmesser ances — Part 1: Principles and basic data
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3 Kurzzeichen, MaBbuchstaben dyin  Kleinst-AuBendurchmesser

31 Innengewinde ds Nenn-Flankendurchmesser (d, = D5)
D Nenn-AuBendurchmesser dy max GroBt-Flankendurchmesser

D, Nenn-Kerndurchmesser dsmin Kleinst-Flankendurchmesser

D,  Nenn-Flankendurchmesser Em  Unteres AbmaB des Flankendurchmessers
T Es Oberes AbmaB des Flankendurchmessers
Js Unteres AbmaB des AuBendurchmessers
Jm Oberes AbmaB des AuBendurchmessers
Gewindesteigung

Toleranz des Flankendurchmessers
Flankenwinkel

Tpi Toleranz der Gewindedurchmesser D, D4, D,

Tpz
ESp  oberes AbmaB am AuBendurchmesser

3.2 Gewindebohrer
d Nenn-AuBendurchmesser (d = D)
dmax GroBt-AuBendurchmesser

Teilflankenwinkel
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Toleranzfeld des Gewindebohrers

Bild 2: Profil des Gewindebohrers
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