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DEUTSCHE NORM

Oktober 1981

Aufsteck-Aufbohrer

mit Schneidplatten aus Hartmetall

DIN
8022

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Aufsteck-Aufbohrer mit Schneidplatten aus Hartmetall, mit kegeliger Bohrung (Kegel 1 : 30) und
Quernut nach DIN 138.

2 MaRe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wihlen.
Grenzabweichungen siehe DIN 2155 Teil 1 (z. Z. Entwurf).

Shell core drills with hard metal tips
Forets aléseurs creux a plaguettes en métaux durs

MaRe in mm

Ersatz fiir Ausgabe 08.71
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1) Durch die Durchmesserbereiche sind die BaumaRe fiir Aufsteck-Aufbohrer mit Zwischendurchmessern fest-
gelegt.
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Seite 2 DIN 8022

Die Aufbohrer-Durchmesser d, fiir nachfolgendes Reiben werden nach Tabelle 2 aus dem Durchmesser d der geriebenen
Bohrung und dem AufmaB fiir das nachfolgende Reiben errechnet.

Tabelle 2. Berechnung des Aufbohrer-Durchmessers d, fiir
nachfolgendes Reiben

Durchmesser
der geriebenen Bohrung Aufbohrer-Durchmesser
d d,

iiber bis h8

315 50 d-04

50 75 d-05
3 Werkstoff
4 Ausfithrung Nach den Technischen Lieferbedingungen nach DIN 2155 Teil 2 (z. Z. Entwurf)

5 Kennzeichnung

Zitierte Normen

DIN 138 Maschinenwerkzeuge fiir Metall; Bohrungen, Nuten und Mitnehmer fiir Werkzeuge mit zylindrischer
Bohrung und kegeliger Bohrung mit Kegel 1 : 30

DIN 2155 Teil 2 {(z. Z. Entwurf) Aufbohrer; Technische Lieferbedingungen fiir Aufsteck-Aufbohrer

DIN 8011 Schneidplatten aus Hartmetall fiir Reibahlen, Senker und Schaftfraser

Weitere Normen

DIN 217 Aufsteckhalter mit Morsekegel fiir Aufsteck-Reibahlen und Aufsteck-Aufbohrer
DIN 222 Aufsteck-Aufbohrer

DIN 343 Aufbohrer mit Morsekegelschaft

DIN 344 Aufbohrer mit Zylinderschaft

DIN 1864 Lange Aufbohrer mit Morsekegelschaft, zum Aufbohren durch Bohrbuchsen
DIN 8043 Aufbohrer mit Schneidplatten aus Hartmetall

Friihere Ausgaben
DIN 8022: 06.44, 08.71

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe August 1971 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Titel der Norm gekiirzt

b) Reihenfolge in der Bezeichnung nach DIN 820 Teil 27 geandert

c) Durchmesser fiir vorgebohrte Lécher in Tabelle 1 aufgenommen

d) Durchmesser fiir nachfolgendes Reiben nunmehr unabhangig vom Schneidstoff der Reibahle, sieche Tabelle 2

e) Festlegungen iiber Werkstoff, Ausfiihrung und Kennzeichnung nunmehr nach den Technischen Lieferbedingungen
nach DIN 2155 Teil 1 (z. Z. Entwurf)

f) Norm redaktionell vollig iiberarbeitet.

Erldauterungen

AnlaR fiir die Uberarbeitung von DIN 8022, Ausgabe August 1971, waren die im vorhergehenden Abschnitt niher be-
schriebenen Anderungen,
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