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Klemmbhalter zum Innendrehen, mit Zylinderschatt, DIN
fir Wendeschneidplatten 8025
Ubersicht  Zuordnung der MaBe  Korrekturberechnungen Tell 1
Tool holders for internal turning, with cylindrical shank, for indexable inserts; Ersatz fiir Ausgabe 04.86

General survey, correlation of dimensions, calculation for corrections

Porte-plaquette d'alésage, & queue de section ronde pour plaquettes amovibles;
Vue d'ensemble, corrélation des dimensions, calcul des corrections

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm
ISO 5609 : 1989 siehe Eriduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Die in dieser Norm enthaltenen Festlegungen (iber Form und Zuordnung der MaBe getlten fiir die in DIN 8025 Teil 2 bis
Tell 6 genormten Klemmhalter zum Innendrehen, mit Zylinderschaft, die zur Aufnahme von Wendeschneidplatten aus
Hartmetall, Schneidkeramik oder anderen Schneidstoffen bestimmt sind und fiir Innen-Dreharbeiten verwendet werden.

ANMERKUNG: Klemmhalter zum Innendrehen, mit Zylinderschaft, wurden bisher auch ,Bohrstangen® genannt;
dieser Begriff ist jedoch zu vermeiden, da er sonst mit Werkzeugen nach DIN 6385 verwechselt werden kann.

2 Obersicht

Die nachfolgende Tabelle 1 enthalt die Ubersicht der in DIN 8025 Teil 2 bis Teil 6 genormten Klemmhalter zum Innen-
drehen, mit Zylinderschaft, deren Formbuchstaben sowie Angaben (ber die jeweils zugeordneten Schaftdurchmesser.
Die neben den Bildern angegebenen Pfeile symbolisieren die Hauptvorschubrichtung.

Aufbau der Norm-Bezeichnung von Klemmhalitern siehe DIN 8024.

Fortsetzung Seite 2 bis 6

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normu§d @\C LI en‘$
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Seite 2 DIN 8025 Teil 1

Tabelle 1
Kennzahl fir Schaftdurchmesser
Form Bild DIN 8025
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3 Zuordnung der MaBe
3.1 Schaftdurchmesser d,, MaB fund Lénge [,

Die nachstehende Tabelle 2 enthélt die Zuordnung des MaBes f der Ladnge I; und der kleinsten zu bearbeitenden
Bohrung D,,;, Zum Schaftdurchmesser d,, siehe auch Bild 1.
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Bild 1: Dargestelit ist ein Klemmhalter der Form K
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