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Klemmbhalter zum Innendrehen, mit Zylinderschaft, ﬁ E
fur Wendeschneidplatten 8025
Form U Teil

Tool holders for internal turning, with cylindrical shank, for indexable inserts; style U
Porte-plaquette d'alésage, & queue de section ronde, pour plaquettes amovibles; forme U

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm ISO 5809 - 1985
siehe Eriduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Klemmbhalter zum Innendrehen, mit Zylinderschaft, der Form U, d. h. mit abgesetzter Schaftausfiihrung und
End-Einstellwinkel », = 93°.

Die Klemmbhalter sind zur Aufnahme von Wendeschneidplatten aus Hartmetall, Schneidkeramik oder anderen Schneidstoffen
bestimmt und werden fiir Innen-Dreharbeiten verwendet.

Anmerkung: Klemmhalter zum innendrehen, mit Zylinderschaft, wurden bisher auch ,Bohrstangen” genannt; dieser Begriff ist
jedoch zu vermeiden, da er sonst mit Werkzeugen nach DIN 6385 verwechselt werden kann.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
Zitierte Normen
DIN 6385 Kurze Bohrstangen mit Steilkegel
DIN 8024 Klemmbalter zum Innendrehen, mit Zylinderschaft, fiir Wendeschneidplatten; Bezeichnung

DIN 8025 Teil 1 Klemmhalter zum Innendrehen, mit Zylinderschaft, fiilr Wendeschneidplatten; Ubersicht, Zuordnung der
MaBe, Korrekturberechnungen

Weitere Normen

DIN 4967 Teil 1 (z.Z. Entwurf) Wendeschneidplatten aus Hartmetall, mit Senkbohrung, mit Eckenrundungen und Normal-
Freiwinkel 7°

DIN 4968 (z.Z. Entwurf) Wendeschneidplatten aus Hartmetall, mit Eckenrundungen, ohne Bohrung

DIN 4969 Wendeschneidplatten aus Schneidkeramik, mit Eckenrundungen

DIN 4988 (z.Z. Entwurf) Wendeschneidplatten aus Hartmetall, mit Eckenrundungen, mit zylindrischer Bohrung

DIN 8025 Teil 2 Klemmhalter zum Innendrehen, mit Zylinderschaft, fiir Wendeschneidplatten, Form F
DIN 8025 Teil 3 Klemmhalter zum Innendrehen, mit Zylinderschatft, fir Wendeschneidplatten, Form K
DIN 8025 Teil 4 Klemmbhalter zum Innendrehen, mit Zylinderschaft, fiir Wendeschneidplatten, Form L

Erléuterungen

Die vorliegende Norm stimmt mit der von der international Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen internatio-
nalen Norm ISO 5609 - 1985*) tellweise iiberain:

E: Boring bars for indexable inserts — Dimensions

F: Porte-plaquette de tournage intérieur - Dimensions

D: Klemmhalter mit Zylinderschaft, fiir Wendeschneidplatten — MaBe

DIN 8025 Teil 5 enthélt jedoch nur die MaBe der Klemmhalter zum Innendrehen mit Zylinderschaft, Form U. Die Klemmhalter der
iibrigen in ISO 5609 - 1985 genormten Formen sind in den gleichzeitig herausgegebenen Normen DIN 8025 Teil 2, Teil 3 und
Teil 4 enthalten.

Die in ISO 5609 - 1985 vorgesehenen Klemmhalter mit Schaftdurchmesser 20 und 25 mm und rhombische Wendeschneid-
platte mit Schneidenlénge 15,5 mm, sowie Klemmhalter mit Schaftdurchmesser 50 und 60 mm und rhombischer Wende-
schneidplatte mit Schneidenldnge 19,3 mm wurden nicht ibernommen.

Als Ergéinzung zu I1SO 5609 ~ 19865 legt die vorliegende Norm Angaben iiber Werkstoff, Ausfilhrung, Art der Klemmung und Kon-
struktion des Klemmhalters fest.

*) ISO-Normen sind in englischer und franzésischer Fassung zu beziehen durch:
Beuth Verlag GmbH, BurggrafenstraBe 6, 1000 Berlin 30.
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2 MaBe, Bezeichnung

Die Klemmhalter brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
Definitionen der MaBe f und [; siehe DIN 8025 Teil 1.
Aufbau der Normbezeichnung von Klemmhaltern siehe DIN 8024.
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2) Siehe Tabelle 1.

Dargestellt ist ein rechter Klemmbhalter (R),
linker Klemmbhalter (L) spiegelbildlich.

Bezeichnung eines Klemmhaliters zum Innendrehen, mit Zylinderschaft, aus Volistahl, mit innerer Kilhischmierstoffzufiihrung (A),
Durchmesser d; = 32mm (32), Lénge ; = 250 mm (8), fiir horizontal iiber Bohrung geklemmte (P) rhombische Wendeschneid-
platte mit Eckenwinkel ¢,= 55° (D), Klemmhalter Form U (U), fiir Normal-Freiwinkel der Wendeschneidplatte a, = 0° (N), rechte Aus-
filhrung (R), fiir Schneidenlénge I, = 15,5mm (15):

Halter DIN 8025 - A32S - PDUNR 15

Tabelle 1.
Kurzzeichen 1) 4 h L of Drin s?)
a7 k16 = ~0,25
® 12K — SDUCR 07
@ 12K - SDUCL 07 12 125 7.75 9 16 2,38
@ 16M — SDUCRO7
© 16M - SDUCL 07 18 150 7.75 11 20 2,38
® 20Q - SDUCR 11
@ 20Q - SDUCL 11 20 180 116 13 25 3,97
® 25R - SDUCR 11
® 25R - L 11 25 200 11,6 17 32 397
® 32S - SDUCR 15 476
@ 32S - SDUCL 15 )
32 250 155 22 40
® 328 - PDUNR 15 635
® 328 - PDUNL 15 .
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