DK 621.941-229.2 : 621.9.025.7 November 1993

Klemmhalter zum Innendrehen, mit Zylinderschaft, DIN
fir Wendeschneidplatten 8025
Form Q Tell 6

Tool holders for internal turning, with cylindrical shank, for indexable inserts; Style Q
Porte-plaquette d’alésage, a queue de section ronde pour plaquettes amovibles; Forme Q

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Internatio-
nalen Norm ISO 5609 : 1989, siehe Eriduterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich
Diese Norm gilt fiir Klemmhalter zum Iinnendrehen, mit Zylinderschatft, der Form Q, d. h. mit abgesetzter Schaftausfiih-
rung und End-Einstellwinkel x, = 107,5°.

Die Kiemmhalter sind zur Aufnahme von Wendeschneidplatten aus Hartmetall, Schneidkeramik oder anderen
Schneldstoffen bestimmt und werden fiir Innen-Dreharbeiten verwendet.

ANMERKUNG: Klemmhalter zum Innendrehen, mit Zylinderschaft, wurden bisher auch ,Bohrstangen® genannt;
dieser Begriff ist jedoch zu vermeiden, da er sonst mit Werkzeugen nach DIN 6385 verwechselt werden kann.

2 MaBe, Bezeichnung

Die Klemmbhalter brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
Definitionen der MaBe f und I, siehe DIN 8025 Teil 1.

Aufbau der Normbezeichnung von Klemmhaltern siehe DIN 8024,
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Bezeichnung eines Klemmhalters zum Innendrehen, mit Zylinderschaft, aus Volistahl, mit innerer Kihischmierstoffzu-
fihrung (A), Durchmesser d, = 32 mm (32), Ldnge I, = 250 mm (S), fir aufgeschraubte (S) rhombische Wende-
schneidplatte mit Eckenwinkel &, = 55° (D), Klemmhalter Form Q (Q), fir Normal-Freiwinkel der Wendeschneidplatte
a, = 7° (C), rechte Ausfiihrung (R), fir Schneidenlénge L, = 155 mm (15):

Halter DIN 8025 — A32S — SDQCR 15

Fortsetzung Seite 2 und 3
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Seite 2 DIN 8025 Teil 6

Tabelle 1
Kl.leZBiOhBﬂ‘) dt 11 12 f Dmhl 82)
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g7 k16 ~ 025
. :gmsnacnl s 12 125 9 16
7.75 238
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116 397
* 25R-SDQCR 11
e 25R-SDQCL 11 25 200 W 32
* 32S-SDQCR 15
o 325-SDQCL 15 32 250 22 .
: :g;-snocn :: 40 300 155 27 50 4,76
* 50U-SDQCR 15
o 50U-SDQCL 15 50 330 35 63
') Erstes Symbol im Kurzzeichen siehe Abschnitt 4.1
?) Dicke der Wendeschneidplatte ohne eventuelle Auflageplatte sishe Abschnitt 4.4

3 Werkstoff

Klemmhalter zum Innendrehen, mit Zylinderschaft, nach
dieser Norm werden hergestelit
— aus Stahl von mindestens 1000 N/mm? Zugfestig-
keit oder
— mit dem Kopf aus Stahl und dem angelteten
Schaft aus Hartmetall oder
— aus Schwermetall.
Die Wahl des Werkstoffes ist dem Hersteller freigestelit.
Je nach Wahl des Werkstoffes und der Konstruktion
(siehe Abschnitt 4.1) ist der Punkt, der anstatt des ersten
Symbols im Kurzzeichen in der MaBtabelle aufgefiihrt ist,
durch den Kennbuchstaben entsprechend DIN 8024 zu
ersetzen.
ANMERKUNG: Unter Schwermetall werden in die-
sem Falle Sinterlegierungen mit erhdhter Damp-
fungswirkung verstanden, z.B. Wolfram-Kupfer.

4 Ausfithrung
4.1 Konstruktionsart
Klemmhalter zum Innendrehen, mit Zylinderschaft, nach
dieser Norm werden
— mit oder ohne innere Kiihischmierstoffzufiihrung,
— mit oder ohne Vibrationsddmpfer ausgefiihrt,
Konstruktionsart nach Wahl des Herstellers. Je nach Wahi
der Konstruktion und des Werkstoffes (siehe Abschnitt 3)
ist der Punkt, der an Stelle des ersten Symbols im Kurz-
zeichen in der MaBtabelle aufgefiihrt ist, durch den Kenn-
buchstaben entsprechend DIN 8024 zu ersetzen.
Der runde Schaft kann nach Wahl des Herstellers mit
einer oder mehreren Spannfidchen versehen sein, siehe
DIN 8025 Teil 1.
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42 Befestigungsart
Regelausfiihrung der Klemmhalter mit Befestigung der
Wendeschneidplatte entsprechend der Tabelle 1.
Andere Befestigungsarten nach Wahl des Herstellers
oder nach Vereinbarung. In der Bezeichnung ist dann ent-
sprechend der gewdhiten oder vereinbarten Befesti-
gungsart der Kennbuchstabe — Symbol 4 — nach
DIN 8024 zu ersetzen.
ANMERKUNG: Bei gegeniiber der Tabelle 1 geén-
derter igung ist auch die entsprechende
Dicke der Wendeschneidplatte zu berticksichtigen.

43 Eckenradius r,

In Klemmhaltern mit rundem Schaft nach dieser Norm
kénnen Wendeschneidplatten mit den Schneidenlangen
I, nach Tabelle 1, jedoch mit beliebigen Eckenradien
befestigt werden.

Die in der Tabelle 1 aufgefiihrten Werte fiir fund [, gelten
far Klemmhalter mit Wendeschneidplatten, deren Ecken-
radien r, der nachfolgenden Tabelle 2 entsprechen.

Tabelle 2
b Te
7.75 04
11,6
08
155

ANMERKUNG: Die aufgefiihrten Werte fiir r, sind

Nennwerte. Die aus den lmh-mﬁenwm-t
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Genauwerte sind 0,397 uni 0734
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