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Langlochfraser mit Morsekegelschaft
mit Schneidplatten aus Hartmetall

Slotting end mills with Morse taper shanks, with carbide tips
Fraises a rainurer a queue cone Morse, a plaquettes en carbure métallique

Maf3e in mm
1 Mitgeltende Normen

DIN 228 Teil 1 (Entwurf November 1978) Morsekegel und Metrische Kegel, Kegelschafte
DIN 4990 Zerspanungs-Anwendungsgruppen fiir Hartmetalle
DIN 8011 Schneidplatten aus Hartmetall fir Reibahlen, Senker und Schaftfraser
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Bezeichnung eines Langlochfrasers mit Morsekegelschaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall, von

Schneidplatte T

U

Durchmesser

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

*) Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf
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3 Werkstoff

3.1 Grundkérper

Stahl von mindestens 700 N/mm?2 Zugfestigkeit, nach Wahl des Herstellers.

3.2 Schneidplatten

Regelausfiihrung Hartmetall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe K 10 nach DIN 4990. Andere Zerspanungs-Anwendungs-
gruppen oder Hartmetallsorten sind zu vereinbaren und bei der Bestellung zusatzlich anzugeben.

4 Ausfithrung

Regelausfithrung rechtsschneidend, ohne Eckenrundung am Schneidteil.

Andere Ausfiihrungen, z. B. linksschneidend (L), und/oder mit Eckenrundung (mR), anderem Toleranzfeld als e8 des
Schneidendurchmessers, sind bei Bestellung anzugeben. Die Bezeichnung lautet z. B. fiir einen Langlochfraser mit Morse-
kegelschaft von Durchmesser d = 16 mm (16), Toleranzfeld f7 des Schneidendurchmessers (f7), linksschneidend (L)}, fir
Nuten mit Eckenrundung (mR) fiir Paifedérn nach DIN 6885 Teil 1, Teil 2 oder Teil 3, mit Schneidplatten aus Hart-
metall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe K 20 (K 20}):

Fraser DIN 8026 — 16 f7 L mR — K 20

Morsekegeltoleranz AT 7 nach DIN 228 Teil 1 )

5 Kennzeichnung

Langlochfraser sind zu kennzeichnen mit dem Durchmesser d, der Zerspanungs-Anwendungsgruppe — z. B. K 10 — sowie
mit dem Namen oder Zeichen des Herstellers.

Zusatzliche Kennzeichnung nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung.

Abweichende Kennzeichnung nach Vereinbarung.

Die DIN-Nummer sowie Namen oder Zeichen des Herstellers sind in jedem Fall auf der Verpackung anzubringen.

Die Kennzeichnung kann gepragt, geatzt oder elektrisch aufgebracht werden; sie darf die Einspannung und die Funktion
des Werkzeuges nicht behindern.

*) Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf

Weitere Normen

DIN 326
DIN 8027
DIN 8044
DIN 8045

Langlochfraser mit Morsekegelschaft

Langlochfraser mit Zylinderschaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall
Schaftfraser mit Zylinderschaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall
Schaftfraser mit Morsekegelschaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall

Erlduterungen

Gegeniiber DIN 8026, Ausgabe November 1956, sind in der vorliegenden Folgeausgabe
Langlochfraser mit den Durchmessern d = 24 und 28 mm neu aufgenommen worden.

Die Angaben iiber Werkstoff, Ausfiihrung und Kennzeichnung wurden erweitert.

Im Gbrigen wurde die Norm redaktionell Gberarbeitet und hierbei die Bezeichnung ent-
sprechend DIN 820 Teil 27, Ausgabe Dezember 1976, umgestellt.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN 8026:1979-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-8026-1979-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-8026-1979-09

