Anderung September 1979:

DK 621.914.22-034.14 : 621.9:025.7-034.018.25 DEUTSCHE NORMEN September 1979

Langlochfraser mit Zylinderschaft DIN
mit Schneidplatten aus Hartmetall 8027

Slotting end mills with paralle! shanks, with carbide tips
Fraises a rainurer a queue cylindrique, a plaguettes en carbure métallique

) MaRe in mm
1 Mitgeltende Normen

DIN 1835 Teil 1 Zylinderschafte fiir Fraser; Malle
DIN 4990 Zerspanungs-Anwendungsgruppen fur Hartmetalle
DIN 8011 Schneidplatten aus Hartmetall fur Reibahlen, Senker und Schaftfraser

2 Male, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Form A mit glattem Zylinderschaft

Friihere Ausgaben: 12.42, 11.566
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! ) ~ MaRe und Angaben
wie bei Form A

Bezeichnung eines Langlochfrisers mit glattem Zylinderschaft (A), mit Schneidplatten aus Hartmetall, von Durch-

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Norm bestellt werden, siehe Bezeichnungsbeispiel in Abschnitt 4.
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NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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Seite 2 DIN 8027

3 Werkstoff
3.1 Grundkorper
Stahl mindestens 700 N/mm?2 Zugfestigkeit, nach Wahl des Herstellers.

3.2 Schneidplatten

Regelausfiihrung Hartmetall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe K 10 nach DIN 4990. Andere Zerspanungs-Anwendungs-
gruppen oder Hartmetallsorten sind zu vereinbaren und bei der Bestellung zusatzlich anzugeben.

4 Ausfithrung
Regelausfiihrung rechtsschneidend, ohne Eckenrundung am Schneidteil.

Andere Ausfiihrung, z. B. linksschneidend (L), und/oder mit Eckenrundung {(mR), anderem Toleranzfeld als e8 des
Schneidendurchmessers, sind bei Besteilung anzugeben. Die Bezeichnung lautet z. B. fiir einen Langlochfraser mit glattem
Zylinderschaft (A) von Durchmesser d = 16 mm (16), Toleranzfeld {7 des Schneidendurchmessers {f7), linksschneidend
(L), fur Nuten mit Eckenrundung (mR) fiir PaRfedern nach DIN 6885 Teil 1, Teil 2 oder Teil 3, Toleranzfeld h6 fir
Schaftdurchmesser d, (h6), mit Schneidplatten aus Hartmetall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe K 20 (K 20):

Fraser DIN 8072 — A 16 f7 L mR — h6 — K 20

5 Kennzeichnung

Langlochfraser sind zu kennzeichnen mit dem Durchmesser d, der Zerspanungs-Anwendungsgruppe — z. B. K 10 — sowie
mit dem Namen oder Zeichen des Herstellers. *

Zusatzliche Kennzeichnung nach Wahl! des Herstellers oder nach Vereinbarung.
Abweichende Kennzeichnung nach Vereinbarung.
Die DIN-Nummer sowie Namen oder Zeichen des Herstellers sind in jedem Fall auf der Verpackung anzubringen.

Die Kennzeichnung kann gepragt, geatzt oder elektrisch aufgebracht werden; sie darf die Einspannung und die Funktion
der Werkzeuges nicht behindern.

Weitere Normen
DIN 327 Teil 1 Langlochfraser mit Zylinderschaft, kurz; Male

DIN 8026 Langlochfraser mit Morsekegelschaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall

DIN 8044 Schaftfraser mit Zylinderschaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall

DIN 8045 Schaftfraser mit Morsekegelschaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall
Erlduterungen

Gegeniiber DIN 8027, Ausgabe November 1956, sind in der vorliegenden Folgeausgabe
Langlochfraser mit den Durchmessern d = 22, 24, 25 und 28 mm neu aufgenommen und
die von d = 8 mm weggelassen worden.

Die Angaben iiber Werkstoff, Ausfiihrung und Kennzeichnung wurden erweitert.

Im {brigen wurde die Norm redaktionell iiberarbeitet und hierbei die Bezeichnung ent-
sprechend DIN 820 Teil 27, Ausgabe Dezember 1976, umgestellt.
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