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Vorwort

Dieses Dokument wurde vom Arbeitsausschuss NA 121-01-15 AA ,Fraswerkzeuge” im DIN-Normenausschuss
Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) erarbeitet.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN 8030-1:1984-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) neue Abschnitte ,Normative Verweisungen“ und ,Symbole“ aufgenommen;
b) normative Verweisungen aktualisiert;

c) Bilder angepasst;

d) Norm redaktionell iiberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 8030-1:1984-01
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument ist fiir Planfraskopfe und Eckfraskopfe mit Einstellwinkeln nach DIN ISO 1832 anzuwenden,
die auf Aufsteckfraserdornen nach DIN 6358 bzw. auf Frasspindelkopfen nach DIN 2079 aufgenommen und mit
Wendeschneidplatten mit Eckenradien oder Rundplatten nach DIN 6590 bestlickt werden.

ANMERKUNG  Fraskopfe mit herstellerspezifischen Schneidplatten konnen ebenfalls nach dieser Norm spezifiziert wer-
den.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

DIN 138, Maschinenwerkzeuge fiir Metall — Bohrungen, Nuten und Mitnehmer fiir Werkzeuge mit zylindrischer
Bohrung und kegeliger Bohrung 1 : 30

DIN 2079, Werkzeugmaschinen — Spindelkdpfe mit Steilkegel 7 : 24

DIN 6358, Aufsteckfrdserdorne mit Steilkegelschaft fiir Frédser mit Ldngs- und Quernut
DIN 6367, Friseranzugschrauben fiir Aufsteckfrdserdorne

DIN 6590, Wendeschneidplatten aus Hartmetall mit Planschneiden, ohne Bohrung
DIN 7984, Zylinderschrauben mit Innensechskant mit niedrigem Kopf

DIN EN ISO 4762, Zylinderschrauben mit Innensechskant

DIN ISO 1832, Wendeschneidplatten fiir Zerspanwerkzeuge — Bezeichnung

DIN ISO 11529, Friswerkzeuge — Bezeichnung — Schaftfrdser und Frdswerkzeuge mit Bohrung aus
Vollstahl/Vollhartmetall oder mit geléteten Schneidplatten oder Wendeschneidplatten

DIN ISO 2768-1, Allgemeintoleranzen; Toleranzen fiir Ldngen- und WinkelmafSe ohne einzelne
Toleranzeintragung

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https://www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfligbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV
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3.1

Schneidendurchmesser

dy

Durchmesser, unabhangig von der Form der Wendeschneidplatten, gemessen am Schnittpunkt P der Arbeits-
ebene mit der Verldngerung der Hauptschneide, liber Einstell-Wendeschneidplatten mit Planschneiden und
gegebenenfalls Einstell-Unterlagen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die in den Tabellen (siehe Abschnitt 5) aufgefiihrten Werte fiir d; und ihre Toleranzen gel-
ten fiir Einstell-Wendeschneidplatten mit Planschneiden, deren Form und Mafde DIN 6590 entsprechen. Werden andere
Wendeschneidplatten verwendet, kann sich das Maf$ d; dndern.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Zur Verdeutlichung siehe Bild 2, Bild 3, Bild 4 und Bild 5.

3.2

Hohe des Friaskopfes

h

Abstand von der Arbeitsebene zur Anlageflache, gemessen liber Einstell-Wendeschneidplatten mit Planschnei-
den und gegebenenfalls Einstell-Unterlagen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Die in den Tabellen (siehe Abschnitt 5) aufgefiihrten Werte fiir h und ihre Toleranzen gel-
ten fiir Einstell-Wendeschneidplatten mit Planschneiden, deren Form und Mafde DIN 6590 entsprechen. Werden andere
Wendeschneidplatten verwendet, kann sich das Mafd h dndern.

Anmerkung 2 zum Begriff:  Zur Verdeutlichung siehe Bild 2, Bild 3 und Bild 5.

3.3

Einstellwinkel

K,

Nennwert, gemessen zwischen Arbeitsebene und Hauptschneide, siehe Bild 1 bis Bild 3 und Bild 5. Bei Wende-
schneidplatten mit Planschneiden gilt er als identisch mit dem Nenn-Einstellwinkel der Wendeschneidplatte

Anmerkung 1 zum Begriff:  Zur Verdeutlichung siehe Bild 1, Bild 2, Bild 3 und Bild 5.

Anmerkung 2 zum Begriff: = Der am Werkstiick gefraste Ist-Winkel kann abhéngig von der Schneidengeometrie, dem
Schneidendurchmesser und der Schnitttiefe, vom Nenn-Einstellwinkel des Fraskopfes abweichen.
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Legende

1 Arbeitsebene
a  Mafle dq und h abhingig von verwendeter Wendeschneidplatte, siehe Anmerkungen 1 zum Begriff 3.1 und 3.2

Bild 1 — Planfriskopf, Wendeschneidplatte mit Eckenrundung
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