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Spiralbohrer mit Zylinderschaft

mit Schneidplatte aus Hartmetall
fur Kunststoff (Duroplaste)

DIN
8038

Friihere Ausgaben: 7. 43

or
Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Deutschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.
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Carbide tipped straight shank twist drills for drilling plastics
Forets & queue cylindrique avec plaquettes en carbure pour utiliser en matiéres plastiques

Mafe in mm

Mitnehmer nach DIN 1809 (ab d=3mm)

Spiralbohrer mit Schneidplatte aus Hartmetall nach dieser Norm eignen sich vorwiegend zur Bearbeitung von duro-
plastischen Kunststoffen. Fiir thermoplastische Kunststoffe wird empfohlen, Spiralbohrer aus Schnellarbeitsstahl, gegebe-
nenfalls ohne Fase und mit stérkerem Hinterschliff, zu verwenden.
Die Spiralbohrer brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafle sind einzuhaiten.
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Bezeichnung eines Spiralbohrers mit Zylinderschaft von Durchmesser d = 8 mm, Schneidplatte aus Hartmetall der Zer-

Spiralbohrer 8 DIN 8038 -K 10

Fortsetzung Seite 2
Erlduterungen Seite 2

Fachnormenausschufl Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Alleinverkauf der Normblatter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Kéin
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Seite 2 DIN 8038

Werkstoff: Schneidpliatten: Hartmetall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe K 10 oder K 20 nach DIN 4990
Schaft und Kérper: Stahl von mindestens 1400 N/mm2 (= 140 kp/mm2) Zugfestigkeit 2)

Ausﬁihrung: Rechtsschneidend. Andere Ausfihrung z. B, linksschneidend, bei Bestellung besonders vereinbaren.
Der Durchmesser der Spiralbohrer verringert sich von der Bohrerspitze zum Schaft hin um 0,02 bis 0,08 mm auf 100 mm
Bohrerlédnge. Nach Wahl des Herstellers auch mit angespitzier Querschneide.

Ab 3 mm Durchmesser Mitnehmer nach DIN 1809

Kennzeichnung: Spiralbohrer mit Hartmetallschneiden, die dieser Norm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit dem
Durchmesser d, der Zerspanungs-Anwendungsgruppe z. B. K 10, sowie dem Namen oder Zeichen des Herstellers,

Wenn auf dem Schaft des Spiralbohrers nicht geniigend Plaiz fir die Kennzeichnung vorhanden ist, wird diese auf der
Verpackung angebracht.

1) Durch die Durchmesserbereiche sind die Langen {, und [, fir Bohrer mit Zwischendurchmessern festgelegt. Spiralbohrer
mit Zwischendurchmessern sind Sonderwerkzeuge. Sie kdnnen jedoch nach dieser Norm bezeichnet und bestellt werden.

2) Die bei den Werkstoffangaben bisher verwendete Krafteinheit Kilopond (kp} ist laut ,Ausfihrungsverordnung zum
Gesetz Uber Einheiten im Meflwesen” vom 26. 6. 1970 nur noch bis zum 31.12. 1977 zugelassen. Die gesetzliche Krafi-
einheit ist das Newton (N}. '

Umrechnung: 1kp ist genau: 9,80665 N
gerundet: 9,81 N oder =~ 10N.

Hinweise auf weitere Normen
DIN 1412 Spiralbohrer; Begriffe
DIN 1809 Mitnehmer an Werkzeugen mit Zylinderschaft

DIN 4990 Zerspanungs-Hauptgruppen und -Anwendungsgruppen fiir Hartmetalle sowie Kennzeichnung von Hartmetall-
Drehmeifieln

DIN 8013 Schneidplatten aus Hartmetall fiir Bohrer; Spitzenwinkel 85°, fir kleine Schnittkréifte
DIN 8037 Spiralbohrer mit Zylinderschaft, mit Schneidplatte aus Hartmetall, fir Metaill
DIN 8041 Spiralbohrer mit Morsekegel, mit Schneidplatte aus Hartmetall, fir Metall

Erliuterungen

Gegeniiber der vorherigen Ausgabe vom Juli 1943 wurde DIN 8038 redaktionell an die
Normen Gber Spiralbohrer aus Schnellarbeitsstahl angeglichen. Auf die frijher angewen-
deten Formbuchstaben A und B wurde verzichtet, da diese keine echten Formmerkmale dar-
stellten. Damit konnten auch die beiden Tabellen zusammengefafit werden.

Die Tabelle enthdlt neben den Vorzugsdurchmessern fir d noch Durchmesserbereiche fiir
Spiralbohrer mit Zwischendurchmessern, fir die die gleichen Léngen gelten. Die Durch-
messer-Toleranzen wurden verfeinert; einige BaumaBe geringfiigig gedndert.

Neu aufgenommen wurden neben der Zerspanungs-Anwendungsgruppe nach DIN 4990
in der Bezeichnung noch die Abschnitie Werkstoff und Ausfihrung sowie der Hinweis auf
weitere Normen. Ferner wird die Krafteinheit Newton (N) eingefishrt.
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