DK 621.951.455 DEUTSCHE NORMEN Avgust 1971

Spiralbohrer mit Morsekegel DIN

mit Schneidplatte aus Hartmetall
for Metall 8041

Carbide tipped taper shank twist drills for drilling metals

Forets & queue cdne Morse avec plaquettes en carbure pour utiliser en matiéres métaux

Spiralbohrer nach dieser Norm eignen sich zum Bohren von Stahl mit 750 bis 1400 N/mm2 (== 75 bis 140 kp/mm?2) und Stahl-
guB3 mit 700 N/mm2 (=270 kp/mm?2) Zugfestigkeit 1) sowie fiir Gufieisen, Hartguf3, TemperguB, Rotguf3, Bronze und Messing.
Die Spiralbohrer brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen Mafle sind einzu-
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o ) / ( Morsekegel B | Schneidplatte
5 Durchmesserbereich 2) ! 2 nach DIN 228 | nach DIN 8010
p iber bis Grofe
3 10 95 10 105
a 10,5 10 10,5 140 50 1 n3
3 11 10,5 11 118
@ 11,5 1 1,5 12,3
2 12 1,5 12 146 56 1 12,8
< 13 12 13 138
o 14 13 14 148
% 15 14 15 168 8 2 158
5 16 15 16 175 70 168
; 17 16 17 175 70 17,8
s 18 17 18 2 18,8
1 19 18 19 185 8 19,8
g 20 19 20 208
; 21 20 21 215 90 3 22
2 22 2 22 23
3 23 22 23 24
5 24 3 2 225 100 3 25
3 25 24 25 26
26 25 26 27
27 26 27 260 110 4 28
28 27 28 29
29 28 29 30
30 29 30 75 125 4 31

1) Die bei den Werkstoffangaben bisher verwendete Krafteinheit Kilopond (kp) ist laut ,,Ausfbhrungsverordnung zum
Gesetz Uber Einheiten im Meflwesen"” vom 26, 6. 1970 nur noch bis zum 31.12. 1977 zugelassen. Die gesetzliche Kraft-
einheit ist das Newton (N).  Umrechnung: 1kp ist genau: 9,80665 N

gerundet: 9,81 N oder =~ 10 N.

messerbereiche fir d sowie die Abschnitte Werkstoff,

Avusfohrung und Hinweis auf weitere Normen aufge-
nommen. Norm redaktionell Uberarbeitet. Siehe auch

Titel und Bezeichnung gedndert. In der Tabelle Durch-

Anderung August 1971:

§; 2) Durch die Durchmesserbereiche sind die léngen {; und [, fir Bohrer mit Zwischendurchmessern festgelegt. Spiral-

5 bohrer mit Zwischendurchmessern sind Sonderwerkzeuge, Sie kénnen jedoch nach dieser Norm bezeichnet und bestellt
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Werkstoff: Schneidplatten: Harimetall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe K 10 oder K 20 nach DIN 4990
Schaff und Kérper: Stahl von mindestens 1400 N /fmm2 (== 140 kp/mm2) Zugfestigkeit 1)

Ausfihrung: Rechtsschneidend. Andere Ausfihrung, z.B. linksschneidend, bei Bestellung besonders vereinbaren.
Der Durchmesser der Spiralbohrer verringert sich von der Bohrerspitze zum Schaft hin um 0,02 bis 0,08 mm auf 100 mm
Bohrerléinge. Nach Wahl des Herstellers auch mit ausgespitzter Querschneide.

Morsekegel B nach DIN 228 Blait 1

Kennzeichnung: Spiralbohrer mit Hartmetallschneiden, die dieser Norm entsprechen, sind zu kennzeichnen mit dem
Durchmesser d, der Zerspanungs-Anwendungsgruppe z.B. K10, sowie dem Namen oder Zeichen des Herstellers.

Wenn auf dem Schaft des Spiralbohrers nicht geniigend Platz fiir die Kennzeichnung vorhanden ist, wird diese auf der
Verpackung angebracht.

1} siehe Seite 1

Hinweise auf weitere Normen
DIN 228 Blatt 1 Werkzeugkegel; Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelschdfte
DIN 1412 Spiralbohrer; Begriffe

DIN 4990 Zerspanungs-Hauptgruppen und -Anwendungsgruppen fiisr Hartmetalle sowie Kennzeichnung von Hartmetall-
Drehmeifieln

DIN 8010 Schneidplatten aus Hartmetall fir Bohrer; Spitzenwinkel 1159, fir grofie Schnittkrdfte
DIN 8037 Spiralbohrer mit Zylinderschaft, mit Schneidplatte aus Hartmetall, fir Metall
DIN 8038 Spirailbohrer mit Zylinderschaft, mit Schneidplatte aus Hartmetall, fir Kunststoff (Duroplaste)

Erliuterungen
Gegeniber der vorherigen Ausgabe vom Dezember 1942 wurde DIN 8041 redaktionell
an die Normen iiber Spiralbohrer aus Schnellarbeitsstahl angeglichen.

Die Tabelle enthélt neben den Vorzugsdurchmessern fir d noch Durchmesserbereiche fiir
Spiralbohrer mit Zwischendurchmessern, fir die die gleichen Léngen gelten. Die Durch-
messer-Toleranzen wurden verfeinert; einige Baumafle geringfiigig gedndert.

Neu aufgenommen wurden neben der Zerspanungs-Anwendungsgruppe nach DIN 4990
in der Bezeichnung noch die Abschnitte Werkstoff und AusfGhrung sowie der Hinweis auf
weitere Normen. Ferner wird die Krafteinheit Newton (N) eingefihrt.
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