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Schaftfraser mit Morsekegelschaft
mit Schneidplatten aus Hartmetall

DIN
8045

1 MaRe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

End mills with Morse taper shank, with hardmetal tips
Fraises deux tailles & queue cone Morse, a plaquettes en métaux-durs

MaRe in mm

Ohne Bund, fiir Durchmesser d bis 25 mm
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Ersatz fiir Ausgabe 09.79

Morsekegelschaft A
nach DIN 228 Teil1

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.
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Hohlschliff 1bis 2°

Mit Bund, fiir Durchmesser d ab 32 mm

Werkzeugschaft Morse nach DIN2207

MaBe und Angaben
wie fiir d bis 26 mm

Bezeichnung eines Schaftfrasers mit Morsekegelschaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall, von Durchmesserd = 16 mm:

Fraser DIN 8045 — 16

Morsekegel-
schaft A Schneidplatten Anzahl
d {4 Iy nach aus Hartmetall der
DIN 228 Teil 1 nach DIN 8011 Schneiden
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40 173 25 T25

Normenausschuf3 Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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2 Werkstoff

2.1 Grundkérper
Stah! von mindestens 700 N/mm2 Zugfestigkeit, nach Wahl des Herstellers

2.2 Schneidplatten
Bei Werkzeug-Anwendungsgruppe H: Hartmetall der Zerspanungs-Anwendungsgruppe K 10 nach DIN 4990.

Bei Werkzeug-Anwendungsgruppe N: Hartmetall der Zerspanungs-Hauptgruppe P. Zerspanungs-Anwendungsgruppe nach
Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung.

Bei Werkzeug-Anwendungsgruppe W: Hartmetall; Zerspanungs-Anwendungsgruppe nach Wahl des Herstellers oder nach
Vereinbarung,

Bei Werkzeug-Anwendungsgruppe N oder W ist bei Vereinbarung das Kurzzeichen fiir die Zerspanungs-Anwendungsgruppe
nach DIN 4990 bei Bestellung zusatzlich anzugeben.

3 Ausfiihrung
Regelausfiihrung rechtsschneidend, rechtssteigend sowie Werk zeug-Anwendungsgruppe H nach DIN 1836 ).

Bei anderen Ausfiihrungen der Schneid- und Steigrichtung sind die nachfolgend aufgefiihrten Kurzzeichen in der Bezeich-
nung anzugegen.

RL (rechtsschneidend, linkssteigend)
LR (linksschneidend, rechtssteigend)
LL (linksschneidend, linkssteigend)

Die von der Regelausfiihrung abweichende Werkzeug-Anwendungsgruppe N oder W ist gegebenenfalls in der Bezeichnung
ebenfalls anzugeben.

Die Bezeichnung z. B. fiir einen Schaftfraser mit Morsekegelschaft von Durchmesser d = 16 mm {16), linksschneidend und
linkssteigend (L L), Werkzeug-Anwendungsgruppe N (N), mit Schneidplatten der Zerspanungs-Anwendungsgruppe K 20

(K 20): Friser DIN 8045 — 16 LL — N — K 20

4 Kennzeichnung

Schaftfraser mit Morsekegelschaft sind zu kennzeichnen mit dem Durchmesser d, der Zerspanungs-Anwendungsgruppe —
z. B. K 10 —, der Werkzeug-Anwendungsgruppe H, N oder W sowie dem Namen oder Zeichen des Herstellers.

Zusitzliche Kennzeichnung nach Wahl des Herstellers oder nach Vereinbarung.
Abweichende Kennzeichnung nach Vereinbarung.
Die DIN-Nummer sowie Namen oder Zeichen des Herstellers sind in jedem Falle auf der Verpackung anzubringen.

Die Kennzeichnung darf gepragt, gedtzt oder elektrisch aufgebracht werden; sie darf die Einspannung und die Funktion
des Werkzeuges nicht behindern.

*) Z. Z. Entwurf
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