DEUTSCHE NORM Juni 1997

Maschinen-Reibahlen mit Zylinderschaft DIN
mit Schneidplatten aus Hartmetall Ay
mit kurzem Schneidteil 8050
ICS 25.100.60 Ersatz fir Ausgabe 1979-09

Deskriptoren: Werkzeug, Maschinenreibahle, Reibahle

Machine-reamers with parallel shanks with carbide tips,
with short cutting part

Alésoirs & machine a queue cylindrique a plaquettes en carbures métalliques,
a partie coupante courte

Vorwort

Diese Norm wurde vom NormenausschuBB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS), Arbeits-
ausschuB A 2.1/A 3.1 “Senker, Aufbohrer und Reibahlen aus Schnellarbeitsstahl” erarbeitet.

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe September 1979 wurde folgende Anderungen vorgenommen:

a) Die Angabe der Mitnehmer nach DIN 1809 wurde bei Form A und Form B
gestrichen, da die Regelausflihrung ohne Mitnehmer festgelegt ist.

b) Die Norm wurde redaktionell (iberarbeitet.

Frithere Ausgaben
DIN 8050: 1942-12, 1976-11, 1979-09

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Baumage flir Maschinen-Reibahlen mit Zylinderschaft mit Schneid-
platten aus Hartmetall und kurzem Schneidteil fest.

2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus
anderen Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im
Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufgeflhrt. Bei datierten Verweisun-
gen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu
dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei
undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.
DIN 21721

Reibahlen — Technische Lieferbedingungen flir Reibahlen mit Schaft
DIN 8011

Schneidplatten aus Hartmetall fiir Reibahlen, Senker und Schaftfraser
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3 MaBe, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wéhlen.

Schneidplatten aus Hartmetall nach DIN 8011

b

Bild 1: Form A, geradegenutete Reibahle

Bild 2: Form B, schraggenutete Reibahle

Mafle und
Angaben wie Form A

Bezeichnung einer geradegenuteten Maschinen-Reibahle mit Zylinderschaft (A), mit Schneidplatten aus Hartmetall,
mit Duchmesser dy =11 mm:

Reibahle DIN 8050 — A 11
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Tabelle 1
MaBe in Millimeter
a Schneidplatten Anzahl
Dul;(;?;?sr? 1s)er- ds 1 I I aus Hartmetall der
. . nach DIN 8011 Schneiden
Uber bis h9
6 53 6 5,6 93 36
12 R12 4
- 6 6,7 6,3 101 38
7 6,7 75 71 109 40
16 R16 4
8 75 85 8 117 42
9 8,5 9,5 9 125 44 4
19 R19
10 95 10,6 10 133 46 6
11 10,6 11,8 142
12 10 19 46 R19 6
11,8 13,2 151
13
14 13,2 14 160
19 R19
15 14 15 125 162 50 6
16 15 16 170 22 R22
17 16 17 175 52
14
18 17 18 182
22 R22 6
19 18 19 189
16 58
20 19 20 195
") Durch die Durchmesserbereiche sind die BaumaBe fiir Reibahlen mit Zwischendurchmessern festgelegt.
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