DK 621.951.7-034.14 : 621.9.025.7-034.018.25 DEUTSCHE NORMEN September 1979

Maschinen-Reibahlen mit Morsekegelschaft DIN
mit Schneidplatten aus Hartmetall —
mit kurzem Schneidteil 8051

Machine-reamers with Morse taper shank with carbide tips, with short cutting part
Alésoirs & machine & queue cdne Morse a plaquettes en carbures métalliques, & partie coupante courte

. MaRe in mm
1 Mitgeltende Normen

DIN 228 Teil 1 (Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf) Morsekegel und Metrische Kegel; Kegelschafte
DIN 2172 Teil 1 Reibahlen; Technische Lieferbedingungen fiir Reibahlen mit Schaft
DIN 8011 Schneidplatten aus Hartmetall; fir Reibahlen, Senker und Schaftfraser

2 Male, Bezeichnung

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Form A geradegenutete Reibahle

Schneidplatten aus Hartmetall nach DIN 8011 Morsekegelschaft B nach DIN 228 Teil 1

Frithere Ausgaben: 12.42, 11.76

/

P Y

MaRe und Angaben wie bei Form A

Bezeichnung einer geradegenuteten Maschinen-Reibahle mit Morsekegelschaft (A), mit Schneidplatten aus Hartmetall,

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet

Fortsetzung der Tabelle Seite 2

Fortsetzung Seite 2
Erladuterungen Seite 2

von Durchmesser d = 11 mm: Reibahie DIN 8051 — A 11
d Morsekegel- )
schaft B nach Schneidplatten Anzah! der
Durchmesserbereich 1) L I DIN 228 Teii 1*)| aus Hartmetall Schneiden
" . . nach DIN 8011
iber bis Grole
8 7,5 8,6 156 16 R 16 4
9 8,5 9,5 162 1
. , R
10 9,5 10,6 168 19 19 6
11 10,6 11,8 175
£e
58 12 1,8 13,2 182 19 ! R19 6
Zc< 13
£8 14 13,2 14 189 1
23 15 14 15 204 19 5 R19 6
gu 16 15 16 210 22 R 22
23 17 16 17 214
J o
g2 18 17 18 219
@ R
£ 19 18 19 223 22 2 22 6
28 20 19 20 228
I3
&5 *) Folgeausgabe z. Z. noch Entwurf
,gg 1) Durch die Durchmesserbereiche sind die BaumaRe fiir Reibahlen mit Zwischendurchmessern festgelegt.
53
g5
2%
& ®

Anderung September 1979:

Normenausschuft Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 8051

d Morsekegel- .
schaft B nach Schneidplatten Anzahl der
Durchmesserbereich 1) I I DIN 228 Teil 1 *) aus Hartmetall Schneiden
.. . . nach DIN 8011
tiber bis GroRe

- 20 21,2 232

22 21,2 22,4 237 25 2 R 25 6
— 22,4 23,6 241

24

25 236 25 268 25 3 R 25 8
26 25 26,5 213

28 26,5 28 277

30 28 30 281 30 3 R 30 8
— 30 31,5 285

32 31,6 33,5 317

34 335 35,6 321 30 4 R 30 8
35

36 35,5 37,5 325

38 375 40 329 30 4 R 30 8
40

*) Siehe Seite 1
1) Siehe Seite 1

3 Werkstoff
4 Ausfiithrung Nach den Technischen Lieferbedinungen DIN 2172 Teil 1

5 Kennzeichnung

Weitere Normen
DIN 8050 Maschinen-Reibahlen mit Zylinderschaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall, mit kurzem Schneidteil
DIN 8093 Maschinen-Reibahlen mit Zylinderschaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall, mit langem Schneidteil
DIN 8094 Maschinen-Reibahlen mit Morsekegelschaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall, mit langem Schneidteil

Erlduterungen

Einem BeschluR der zustandigen Arbeitsausschiisse im FWS zufolge wurde der Inhalt aus
dem Norm-Entwurf DIN 2172 Teil 3 (Ausgabe Dezember 1976) ,,Reibahlen; Technische
Lieferbedingungen fiir Reibahlen mit Schaft, mit Schneidplatten aus Hartmetall”’, erweitert
und in DIN 2172 Teil 1 eingearbeitet.

Diese Anderung bedingte die entsprechende Angleichung der betroffenen Normen
iber Reibahlen mit Schneidplatten aus Hartmetall.

Wesentlichstes Merkmal dieser Uberarbeitung ist die Beschrankung dieser Normen auf die
BaumaRe, wobei die Angaben (ber Ausfiihrung weggelassen und durch den Hinweis auf
die Technischen Lieferbedingungen in DIN 2172 Teil 1 ersetzt wurden.

In der vorliegenden Ausgabe wurden gleichzeitig einige redaktionelle Anderungen vorge-
nommen, von denen die wichtigste die Umstellung der Reihenfolge in der Bezeichnung
darstellt, die nunmehr den Festlegungen in DIN 280 Teil 27, Ausgabe Dezember 1976,
entspricht.
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