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Aufsteck-Reibahlen DIN
mit Schneidplatten aus Hartmetall 8054

Shell ream

DIN 138

DIN 2172
DIN 8011

2 WMalle

Bezeichnu

Alésoirs creux avec plaquettes en carbure métallique

1 Mitgeltende Normen

Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

ers with carbide tips

MaRe in mm

Maschinenwerkzeuge fiir Metall; Bohrungen, Nuten und Mitnehmer fiir Werkzeuge mit zylindrischer
Bohrung und kegeliger Bohrung mit Kegel 1 : 30

Teil 2 Reibahlen; Technische Lieferbedingungen fiir Aufsteck-Reibahlen
Schneidplatten aus Hartmetall fiir Reibahlen, Senker und Schaftfraser

, Bezeichnung

Quernut nach DIN 138

D —
1
S ks o0 [ %)l
{2 Schneidplatte aus Hartmetall
0 dq <d; R30 nach DIN8011

ng einer Aufsteck-Reibahle mit Schneidplatten aus Hartmetall, von Durchmesser d; = 48 mm:
Reibahle DIN 8054 — 48
d,
Durchmesser Anzahl
h ’ d, ds 1 1, der
bereich 1) Schneiden
iber bis min.
32
34 31,5 35,6 13 21 45 36 8
35
36
38
40 35,5 45 16 27 50 40 8
42
45
47
48
2 45 10
50 45 53 19 3 56
52
55
58
50 10
60 53 63 22 39 63
62
65
70
72 63 75 27 46 71 56 12
75
1) Durch die Durchmesserbereiche sind die BaumaRe fiir Reibahlen mit Zwischen-
durchmessern festgelegt.
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Seite 2 DIN 8054

3 Werkstoff
4 Ausfiihrung Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 2172 Teil 2
5 Kennzeichnung

Erlduterungen

Durch die Herausgabe von DIN 2172 Teil 2 wurde die Angleichung aller Normen {iber Auf-
steck-Reibahlen erforderlich.

Wesentlichstes Merkmal dieser Uberarbeitung ist die Beschrankung dieser Normen auf die
BaumaRe, wobei die Angaben liber Werkstoff, Ausfiihrungund Kennzeichnung weggelassen
und durch den Hinweis auf die Technischen Lieferbedingungen in DIN 2172 Teil 2 ersetzt
wurden.

In der vorliegenden Ausgabe wurden gleichzeitig einige redaktionelle Anderungen vorge-
nommen, von denen die wichtigste die Umstellung der Reihenfolge in der Bezeichnung
darstellt, die nunmehr den Festlegungen in DIN 820 Teil 27, Ausgabe Dezember 1976
entspricht.
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