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Prifung

Pipes of high impact PYC (rigid polyvinylchoride); general quality requirements; test methods

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fir nahtlose Rohre aus erhdht schlagzéhem
PVC hart {Polyvinylchiorid hart), Rohirtyp PYC 100, mit Ma-
Ben nach DIN 8042.

In den Technischen Lieferbedingurigen fir die verschiede-

2.5. Wasseraufnahme

Bei Prifung nuch Abschnitt 3.3 darf die Wasseravfnahme
nicht gréfier als 4 mgfem? (Einzelwerte) sein.

2.6. Verhalten nach Warmlagerung
(MaBand

nen Anwendungsgebiete kénnen einzelne dieser Anforde-
rungen wegfallen oder ergénzt werden.

2. Anforderungen

2.1. Werkstoff

Polyvinylchlorid (PYC) modifiziert ohne Weichmacher.
Rohstoffe unkontrollierter Zusammensetzung diirfen nicht
verwendet werden, Die Wahl des Stabilisators und son-
stiger Hilfsstoffe bleibt dem Rohrhersteller Gberlassen 1),
Anmerkung:

Eigenschaften von erhiht schlagziihem PVC hart:

Mittlere Dichte 1,38 bis 1,42 g/cm?
Lingenausdehnungs-

koeffizient 2280 - 107%/K ?)
Warmeleitfihigkeit ~20,16 WmK 2)
Elastizititsmodul

(nach DIN 53457) mind. 2000 N/mm? 3)

Oberflichenwiderstand

(nach DIN 53 482) >101Q

2.2. Lieferzustand

Die Rohre missen gerode sein und einen kreisrunden Quer-
schnitt haben. Die Rohrenden missen senkrecht zur Rohr-
achse geschnitten sein.

Das Rohr muf3 frei von Blasen, Lunkern und Inhomogeni-
titen sein. Die Einférbung der Rohre mufi durchgehend
gleichmé&fBig sein.

2.3. Festigkeitseigenschafien

beim Innendruck-Zeitstandversuch 5)
Die Rohre beim } druck-Zei dversuch noch
Abschnitt 3.1 den Festigkeitsanforderungen nach Tabelle 1
entsprechen. Sie diifen wdahrend der festgelegten Prisf-
daver nicht zu Bruch gehen,

Tabelle 1.
Prijf- Prifdaver Prifspannung ¢ 4)
tempe- (Mindest-
ratur Standzeit]
aty d it) N/m:l 3) kpjem2
20 1 33 330
60 1 13 130
60 200 9 90
60 1000 8 80
2.4 Festigkeitsei chaften

beim Sch|ugbiagevmuch
Bei Prifung nach Abschnitt 3.2 darf die Bruchquote nicht
gréBer als 10 % der gepriiften Probekérper sein.

Die Rohre diirfen bei Priifung nach Abschnitt 3.4 ihre Mae
um nicht mehr als 5 %, in L&ngsrichtung und um nicht mehr
als 2,5 % in Querrichtung &ndern, Blasen und Aufblétterun-
gen diirfen nicht auftreten,

2.7. Oberfléichenbeschuffenheit

Die Rohre miissen beiPrifung nach Abschnitt 3.5 eine glatte
Innen- und Auf3enfiéiche haben. Geringfiigige flache Riefen
und Welien sowie Unregelméfigkeiten in der Wanddicke
sind zul&issig, soweit die Wunddicke nach DIN 8082 nicht
unterschritien wird. Unzolfssig sind in jedem Fall scharf-
kantige Riefen und eingefallene Stellen.

2.8. MaBle und zuldssige Abweict

Fir die AuBlendurchmesser und Wcmddlcken gelten die
Mafle und zuldssigen Abweichungen nach DIN 8062,

Fir die Léngen gelten die zuléssigen Abweichungen nach
Tabelle 2, bezogen auf 20°C.

Tabelle 2.
Léngen zuldssige Abweichungen
mm
Ungefahrléngen +100
Festlange bis 12 m Lange + 1

2.9. Gewichte und zuliissige Abweichunyg

Fir die Gewichte ist DIN 8062 Bgebend. Das zuldssig
Untergewicht der Rohre betrégt:

Fir das einzelne Rohr: 8 Gewichtsprozent

fir ein Los von 100 Rohren (Ladung): 5 Gewichisprozent

1) Bei Verwendung fir Trinkwasserleitungen sind zu be-
achten:
DVGW-Merkblatt 320 ,Verw g von K f:
rohren in der Tnnkwosserversorgung
Mitteilung cus dem Bund i G dheit
liche Bearbeitung im Rahmen des Lebensmittelgesetzes.
11. Mitteilung, XIX. Trinkwasserversorgungsrohre aus
Kunststoffen.

keal

w
0’MmK 058 mh grd i
Stelle von grd; J (.Ioule) W (Watt)
3) Tkp = 9,80665N==10N (Newton); Iw!(m =20,1 m:l"z;
20 000 kpjem?2 s 2000 Nfmm2.

4) Berechnung von ¢ aus der Gleichung nach Abschnitt 3.1
5) Begriff siche DIN 50 119

&

h = 0,14 K (Kelvin) an

Fortsetzung Seite 2
Erlguterungen Seite 3

Fachnormenausschuf Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschufl (DNA)
Fachnormenausschuf3 Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen im DNA
Fachnormenausschufl Wasserwesen im DNA
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3. Prifungen

Tabelle 3.
Rohr- Probekérper
Kérper- | Pendelschlag- Abstand
Probfiromrper duﬁﬁ?ﬂ?ss or | Wanddicke | Lénge Breite Hshe werk der Widerlager
mm mm mm mm mm N m3) mm
1 <25 - 100 mm langer Rohrabschnitt 15 70
2 =25 <10 50 +1 60,2 eanpr. ge[rin N 15 40
3 =25 >10 120 £2 15505 | querschaitt 15 70

3.1. Innendruck-Zeitstandversuch

Yon jeder zu prifenden Abmessung werden fiir jede Prif-
spannung nach Tabelle 1 drei Rohrabschnitte (im folgenden
kurz ,Rohre” genannt) nach folgenden Gleichungen ent-
nommen (dabei ist d in mm der mittlere Rohr-Auendurch-

messer)

fird < 250 mm: Rohrlénge zwischen den Verschliissen
(Priflange) == 3 d + 250 mm
EinfluBzone der Einspannung = 1 d

fird = 280 mm: Rohrlange zwischen den Verschlissen

(Priflange) == 1000 mm

EinfluBzone der Einspannung = 250 mm
Die zum Anbringen der Verschlufisticke erforderliche Rohr-
lange (2 x Einspannl@nge (a)) ist zuzuschlagen.

lTﬂ

I} Prifléange
l5 Einfluzone der Einspannung
I3 Bewertungslénge, I3 =1} — 21,y
a Einspannlange
Das Rohr wird an beiden Enden mit Verschlufisticken ver-
sehen, Es muf} in Langsrichtung frei beweglich bleiben.
Durch eine verschlieBbare Uffnung in einem der Verschluf3-
stiicke wird das Rohr mit Wasser von Priftemperatur nach
Tabelle 1 (zulassige Abweichung * 5°C) gefillt, in ein auf
Priftemperatur (zuldssige Abweichung *1°C) temperiertes
Wasserbad gebracht und zur Temperaturangleichung eine
Stunde lang im Bad belassen.
Anschlielend wird das Rohr in dem wie vorstehend tempe-
rierten Bad innerhalb von 10 bis 15 Sekunden auf den Prif-
druck p gebracht, der mit einer zuléssigen Abweichung von
+2,5% wahrend der in Tabelle 1 festgelegten Prifdaver
(Mindest-Standzeit) einzuhalten ist. Der Prifdruck p wird
nach der Gleichung
2-5-0
p=- d

-8

berechnet aus den Nennmafien des Rohres und den ¢-Wer-
ten nach Tabelle 1 (d AuBendurchmesser, s Wanddicke des
Rohres).

Es wird festgestellt, ob das Rohr wéhrend der festgelegten
Prifdauer zu Bruch gegangen ist.

Versuche, bei denen innerhalb der EinfluBzonen der Ein-
spannung (l,) wéhrend der Prisfdaver (Mindest-Standzeit)
Briiche auftreten, werden nicht gewertet und sind zu wieder-
holen.

3.2. Schlagbiegeversuch

Den Rohren werden in Langsrichtung Probekérper nach den
in Tabelle 3 festgelegten Abmessungen entnommen.

Die Probekérper sind, méglichst gleichmé&Big iber den Rohr-
umfang verteilt, aus dem gleichen Rohrabschnitt durch spa-
nende Bearbeitung zu entnehmen. Sie werden an den Rohr-
oberflachen nicht bearbeitet. An 10 Probekérpern wird nach
Tabelle3 bei (—20+2)°C der Schlagbiegeversuch sinn-

%) siche Seite 1
¢) In Anlehnung an DIN 53 471
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gemaf nach DIN 53 453 durchgefihrt, wobei der Schlag auf
die Gufere Rohroberfléiche ausgeibt wird.

Die Temperierung der Probekdrper soll vorzugsweise im
Fliissigkeitsbad vorgenommen werden, wobei der Rohrwerk-
stoff nicht beeinflufit werden darf.

Es wird festgestellt, ob die Probekérper brechen.

Sind bei diesem Versuch mehr als 10 % der Probekérper ge-
brochen, wird der Schlagbiegeversuch an 20 neuen Probe-
kérpern aus der zugehdrigen Lieferung wiederholt.

Die Bruchquoten des ersten und des zweiten Versuchs zu-
sammen dirfen nicht gréBer als 10 %, sein.

3.3. Wasseraufnahme
Die Wasseraufnahme ¢) wird an Probekérpern mit den Ori-
ginaloberfléchen des zu prifenden Rohres bestimmt. Die
Oberfliache der Probekérper soll einschlieflich Schnittfléchen
50 bis 60 cm2 betragen.
Als Probekorper werden verwendet:
a) von Rohren bis 32 mm AuBendurchmesser:
Rohrabschnitte mit einer Gesamtoberfléche von 50 bis
60 cm2,
b) von Rohren iiber 32 mm AuBendurchmesser:
Quadratische Segmente mit einer Gesamtoberfléche von
50 bis 60 cm2,
Es werden mindestens drei Probekdrper geprift.
Die Probekérper werden nur an den Schnittflichen bearbei-
tet. Die Schnittflachen missen gegléttet sein. Von jedem
Probekérper wird die Oberfléiche auf 0,5 cm2 bestimmt; hier-
zu werden die Kantenléingen auf 0,1 mm gemessen. Die
Probekdrper werden auf 1 mg gewogen,
Sie werden dann ohne jede Yorbehandlung 24 Stunden lang
in kochendem, destilliertem Wasser gelagert und anschiie-
Bend 15 Minuten lang in kaltem Wasser abgekiihlt. Danach
werden sie mit Filtrierpapier von oberfldchlich anhaftendem
Wasser befreit und innerhalb von zwei Minuten nach dem
Herausnehmen aus dem Wasser einzeln gewogen. Die Was-
seraufnahme in mgfcm2? wird fir jeden einzelnen Probe-
kérper und als Mittelwert fir alle Probekérper angegeben.

3.4. Verhalten nach Warmlagerung
(MaBdnderungen)

Ein Rohrabschnitt von 2 d Lénge, mindestens jedoch 120 mm
Lange, wird in einem Wé&rmeschrank mit zwangslaufiger
Durchliftung nach DIN 50011 30 Minuten lang waagerecht
bei (140 £3} °C derart auf einer Unterlage gelagert, daf3
MafBdnderungen des Rohrabschnittes nicht behindert werden.
Nach Abkihlen auf Raumtemperatur wird die Maf@nderung
des Rohrabschnittes in Langsrichtung und in Querrichtung
(letztere am Rohrumfang gemessen) ermittelt, auf die Aus-
gangslange bezogen und in % angegeben. Ferner wird fest-
gestellt, ob Blasen oder Aufblatterungen aufgetreten sind.

3.5. Oberfldchenbeschaffenheit

Die GuBere und innere Rohroberfldche sind unter Verwen-

dung einer geeigneten Llichtquelle (Gegenlicht) zu besich-

tigen.

3.6. MaBe und zuliissige Abweich

Der mittlere Rohr-Aufiendurchmesser wird durch Umfangs-

messung, die Wanddicke mit MefBuhr ermittelt,

3.7. Nachweis

Falls vereinbart, wird Gber die beim Hersteller durchgefihr-

ten Prifungen ein Werkszeugnis nach DIN 50 049 ausgestelit.
Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-8061-2-1971-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-8061-2-1971-10

