DK 621.643.4 : 678.743.22 : 621.644.2-986 August 1970

Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile DIN
fir Druckrohrleitungen aus PVC hart {Polyvinylchiorid hart) 8063
Allgemeine Giteanforderungen und Prifungen  Blatt 5

Pipe-joints and their ahammﬂs for ptw of rigid PYC (rlgnd polyvmylchtmad&)
under pressure; | quality reqg and test

1. Geltungsbereich 2.4, Wasseraufnohme
Diese Norm gilt fiir Teile-von Rohrverbindungen und Rohr-  Bel Prifung nach Abschnitt 3.3 darf die Wasseraufachme
leitungsteile gus PVC hart-{Polyvinylchlorid hart)!) z. B. fiir bei Fiftings nicht gréBer als 4 mgfem? (Einzelwerte) sein,

Bogen aus SpritzguBl fir Klebung nach DIN 8063 Blait 2 2.5. Verhalten nach Warmlagerung

(Vornorm)
Bei Priifung nach Abschnitt 3.4 diirfen am Fitting aufer in
Rohrverschraubungen nach DIN 8043 Blatt 3 der AnguBzone keine Risse, Blasen und Aufbl@terungen
Flomschverbindungen nach DIN 8043 Blatt 4 auftreten. In der AnguBzone dirfen Schiden nicht fiefer

Winkel aus Spritzgu fiir Klebung nach DIN 8063 Blatt 6 als 20 % der Wianddidke gehen.
T-Stiicke aus SpritzguB fir Klsbung noch DIN 8063

Blatt 7 (Vornorm) 2.6. Oberfichenbesdvatfanheit

Muffen, Kappen, Nippel aus.SpritzguB fir Klsbung nach  Die Fitlings missen bei Prifung nach Abschnitt 3.5 eine
DIN m%pI:HB (V‘Lpr:mr:? pritzg "9 dem Hersteliverfahren entsprachende glatte Oberfléiche

Reduzierstiick Soritzauf fiir Kleb autweisen. Yon Uberhitzung bel der Herstellung herriih-
en:gaDIN sgﬁ‘;“;m’;";(%“ ur )‘* ung rende verbrannte-Stelten dirfen nicht vorhanden sein:

In den Technischen lieferbadi fiir c!ie verschiede-  2.7. Vicat-Erweichung perate

nen ,A d biste ké | . dieser Anforde-  Bej Prifung mwB die Vicot ... ichurgstemperatur  der

rungen wegfallen oder ergénzt werden?). Fittings nach Albschnitt 3.6 mi 72.9C &

2. Anforderungen 2.8. MaBe und zuldssige Abweichung

{Prifung nach Abschnitt 3. 7)

: . P - Fiir die MufBle und zul&ssigen Abweichungen der Fittings
(v pyietorid ohne Weichmacher und ohne FAllioffe  gelten die Angaben in DIN 8043 Blatt2 [Vornorm), Blatt3,

L y , Blatt 4, Blatté, Blatt7 (Yornorm), Blatr8 (Vornorm) und
Werkstoffe ollierter Z tzung dirfen nicht  prot o' (Vornorm). Die Ubrigen MaBe sind vom Hersteller
verwendet werden. Die Wahl des Stobilisators und son- o mifings so auszofihren, daf aufier den festgebegten
stiger Hilfsstoffe bleibt dem: Hersteller der Fittings Uber-  pegriykeitsantorderungen nach Abschnitt 23, in der Praxis
lassen. mégliche, zusdtzliche Beanspruchungen  beriicksichtigt

2.1. Werkstoff

2.2. lieferzustand werden.

Die Fitlings und Teile missen frei von Lunkern, Inhomogeni-

téten, Blasen und Grat sein. 3. Prifungen

2.3. Festigkeitseigenschaften 3.1. Zeitpunkt der Priifung

X b‘_“m In—nandru‘ck—lloifsianfvel:such . N Alle: Prisfungen dirfen frithestens 15 Stunden nach Her-
Die Fittings beim Z versuch nach  sellung der Fittings durchgefihrt werden:. Beim Innen-
Abschnitt 3.2 den Festigkeitsanforderungen nach Tabelle 1 gryck:Zeitstandversuch  sind  die Mindestobbindezeiten
entsprechen. Sie dirfen wéhrend der festgelegten Prif-  noh Abschmitt 3.2.2 zu bericksichtigen:
dauer weder undicht werden noch zu Bruch gehen.

Tabelle 1. Festigkei forderungen an Fittings 3.2. 4 druck-Z eit: dv ¢h
beim Innendruck-Zeitstandversuch 3.2.1. Je Prifbedi ind 3 Fit
.2.1. Je edingung nach Tabelle 1 sind 3 Fiftinigs zu
. . prifen.
Prif- Prifdaver Prisfdruck
temperatur (Mindeststandzeit) N it "
1) Giteanforderungen fiirr Bagen aus PYC-hart-Rohrsollen
°C Stunden kp/em?2 noch festgelegt werden.
20 1 4,2 ND %) DIN 19532 ,Rohrleitungen aus PYC hart (Polyvinylchlo-

rid hart) fir Trinkwasserversorgung. Rohre, Rohrver-

2 1000 32 ND bindungen, Rohrleitungsteile”. Bei Anwendung fir

60 1000 1,0 ND Séiure- und Gasrohrleitungen ist zusdtzlich die Bestén-
digkeit des Werkstoffes der Fittings in Abhéngigkeit

ND = Nenndruck von der Temperatur und vom Betriebsdruck zu priifen.

Fortsetzung Seite 2
ErlGuterungen Seite 3

Fachnormenausschu3 Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschufl Rohre, Rohrverbind, und Rohrleit teile im DNA
FachnormenausschuB Wasserwesen im DNA
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Seite 2 DIN 8063 Blatt 5

3.2.2. SpritzguBklebfittings nach DIN 8063 Blatt 2 (Vor-

norm), Blatt 6, Blatt7 (Vornorm), und Blatt8 (Vornorm) wer-

den unter Zuhilfenahme einer Probekérperanordnung nach

a) oder b) geprift. Die Probekérparanordnung wird im Hin-

blick darauf verwendet, daf® die kritischen Zonen der Fitfings

geprift werden sollen. Die Klebverbindung ist hier nicht

Gegenstand der Prifung.

a) In die Fitings werden Rohrstiicke der Reihe 4 nach DIN
8062 Rohriyp PVC 100 mittels eines  starkiSsenden Kleb-
stoffes?) geklebt. Die Lange der Rohstijcke:ist nach. Ta-
belle 2 zu ‘wihlen. Die Fitlings mit -den -eingsklebten
Rohrsticken sollen, wenn vom Hersteller des Klebstoffes
nicht andere Abbindezeiten vorgeschriekser - sind, ~zum
Abbinden der Klebung ‘mindestens 20 Tage lang. bei
Roumtemperatur lagern.

Die freien Enden der Rohrsticke werden mit Verschlu®-
sticken so versehen, daf die vom innendruck herrth-
renden Axialkrifte auf die Kiebverbindung Ubertragen
werden.

Dieser so hergestellte Probekérper muf sich nuch allen
Seiten frei bewegen kdnnen.

Tabelle 2. Lénge der eingekiebten Rohrsticke

Auflendurchmesser Linge des Rohrstickes
des Rohres
mm mm
<50 150
63und75 200
2% 300

Um bei der Prifung bei 60 °C den EinfluBl der Fittings-
verformung auf die Verbindung auszuschlieBen, ist die

Verwendung von Stit ten zuldssig (siehe Bild).
o v i)
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b) Die Fittings werden ohne eingeklebte Rohrstiicke in Ein-
spannvorrichtungen geprift, die so beschaffen sein
miissen, daf die Beanspruchungen des Fittings die glei-
chen sind wie mit eingeklebten-Rohrstiicken nach a), die
vom Innendruck herrihrenden Axialkréfte miissen auf den
Fitting Ubertragen werden.

3.2.3. Die Reduzierstiicke nach DIN 8063 Blatt 9 (Vornorm)
sind in Muffen nach DIN 8043 Blatt 8 (Vornorm) einzukleben
und mit Rohrsticken zu verbinden, wie in Abschnitt 322
unter a) angegeben.

3.2.4. Die Einzelteile aus PVC hart fir Rohrverschraubun-
gen nach DIN 8063 Blatt 3 und fiir Flanschverbindungen
nach DIN 8043 Blatt 4 sind in vollstandig zusammengebauten
Rohrverschraubungen bzw. Flanschverbindungen zu prifen.
In die Bundbuchsen und Gewindebuchsen aus PVC hart
nach DIN 8043 Blatt 3 in die Bundbuchsen bzw. kegeligen
Flanschbuchsen aus PYC hart nach DIN 8063 Blatt 4 sind
Rohrstiicke in gleicher Weise einzukleben und zu verschlie-
Ben wie in Abschnitt 3.2.2 unter a) angegeben.

3.2.5. Die nach Abschnitt 3.2.2, 3.2.3 und 3.2.4 angeordne-
ten Probekdrper werden durch eine verschlieBbare Offnung
in einem der VerschluBstiicke mit Wasser von Priftemperatur
nach Tabelle 1 (zulassige Abweichung +5 grd) gefillt und
in ein auf Priftemperatur (zuldssige Abweichung +1 grd)

temperiertes Wasserbad gebracht und zur Temperatur-
angleichung eine Stunde lang im Bad belassen.

3.2.6. AnsghlieBend wird auf die Probekérper im tempe-
rierten Bad innerbath ven 10 bis 15 Sekunden der Prifdruck
nach Tabelle 1 aufgebracht, der wéhrend der gesamien
Prisfdaver nach Tabelle 1 mit einer zuliissigen Abweichung
von 12,5%, winzuhaltan.ist.

3.2.7. Es wird fesigestellt, ob der zu priifende Fitting wéh-
rend der festgelegten Prisfdaver undicht geworden oder zvu
Bruch gegarigen ist. Versuche; bei denen watrend der fest-
gelegten Priffdaver Undichtheiten oder Briiche der-einge-
Kiebten Rohrstiicke, der Klebungen oder Einsp i
tungen cuftreten, werden nicht gewertst und sind zu wieder-
holen.

Anmerkung: Wenn einzelne Teile aus PVC hart zu priifen
sind (siche Abschnitt 1) und die Priifung in eimer vollstindig
zusummengebauten Rohrverschraubung oder Fi lanschverbindung
durchgefithre wird (siehe Absthmitt 3.2. 4), ist das Priifergeb-
nis an dem zu priifenden Einzelteil maBgebend.

VOTTICH:

3.3. Wasseraufnahwme

Die Wasseraufnahme wird an-ganzen-Fitiings bzw. Teilen
oder un daraus hergestellten- Probekrpern mit Original-
oberfléche bestimmt. Aus grofien Fittings sind mdglichst qua-
dratische Segmente mit einer Oberfléiche (einschlieBlich der
Schnittkanten) von 50 bis 60en? herauszuschneiden; wenn
das nicht m8glich-ist, sind Ringe von 50 bis 60 cra?® abzu-
schneiden. Kleine Fitfings sind im ganzen zo prifen, wemn
ihre Oberfléiche kleiner als 50 em? ist.

Es werden mindestens drei Fittings bzw. Prokekdrper ge-
priift. Die Probekfirper werden nur an den Schnitiftachen
bearbeitet. Die Schnitifliichen missen gegléttet sein.

Von jedem Fitting bzw. Probekérper wird die Oberfidche
auf 0,5 cm? und das Gewicht auf 1 mg besiimmt. Die Fittings
bzw. Probekérper werden dann ohne jede Yorbehandlung
24 Stunden lang in kochendem, destilliertem Wasser gela-
gert und anschlieflend 15 Minuten lang in kaltem Wasser
abgekihit. Danach werden sie mit Filtrierpupier von ober-
flachlich anhaftendem Wasser befreit und innerhalb von
2 Minuten nesch dem Herausnehmen aus dem Wasser einzeln
gewogen. Die Wasseraufnahme in mg/cm? wird fir jeden
einzelnen Fitling bzw. Probekdrper als Mittelwert ange-
geben.

3.4. Verhalten nach Warmlagerung

Mindestens. drei Stiick je Typ des Fitfings werden auf einer
ebenen Oberflddhie und auf einer Muffe des Fittings stehend
in einem Wdarmeschrank mit zwangslaufiger Durchliftung
nach DIN 50011 eine Stunde lang bei 150°C £3 grd ge-
lagert. Nach Abkihlen auf R peratur wird festgestellt,
ob Risse, Blasen und Aufblatterungen aufgetreten sind.

3.5. Oberfléchenbeschaffent

Die &uBere und, soweit mdglich, auch die innere Oberfidehe
sind unter Verwendung einer geeigneten Lichtquelle zu be-
sichiigen.

3.6. Vicat-Erweichung P
Die Prifung wird nach DIN 53 460, Ausgabe September 1969,
Verfahren B (mit 5 kp) durchgefihrt.

3.7. MaBe und zuldssige Abweichungen

Der mittlere Klebdurchmesser der Fittings wird als arithme-
tisches Mittel von zwei rechtwinklig zueinander gemessenen
Klebdurchmessern in der Mitte der Kleblénge mit Innentaster
mit Mefuhr ermittelt. Die Gbrigen Mafle werden mit geeig-
neten Mefinstrumenten ermittelt.

3.8. Nachweis

Falls vereinbart, wird Gber die beim Hersteller durchgefihr-
ten Prifungen ein Werkszeugnis nach DIN 50 049 ausgestellt.

ﬁiehe auch Angaben iber Klebung mit starkldsendem
Klebstoff in DIN 8063 Blatt2 (Yornorm), Biatté, Blatt7
(Vornorm) und Blatt 8 (Vornorm).
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