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Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir
Druckrohrleitungen aus weichmacherfreiem

Polyvinylchlorid (PVC hart)
Winkel aus SpritzguB fiir Klebung

DIN
8063

Teil 6

1 Geltungsbereich

DIN 8063 Teil 5 entsprechen.

2 Mitgeltende Normen

3 MasBe, Bezeichnung

Zuldssige Winkelabweichung: * 2°

Winkel (W1, W2 und W1 G)
Fiir Klebung mit stark Idsendem Klebstoff

Form W1
Winkel 90°
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1) Begriff SpritzguB siehe DIN 16 700

MaBe in mm
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Winkel 45°
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Bezeichnung eines Winkels 90° Form W1 fiir Rohr-AuBendurchmesser d = 25 mm:

Winkel DIN 8063 —W1—25

Begriff Klebstoff siehe DIN 16921 (Vornorm)

Pipe joints and their elements for pipes of unplasticized polyvinyichloride (unplasticized PVC) under pressure;
elbows of injection moulded for cold welding; dimensions

Diese Norm gilt fiir SpritzguB ')-Winkel aus weichmacherfreiem Polyvinylchlorid (PVC hart), die mit Rohren aus PVC hart
der Rohr-Reihe 4 nach DIN 8062 mittels eines geeigneten Klebstoffes ') verklebt werden und den Anforderungen nach

DIN 2999 Teil 1 Whitworth-Rohrgewinde fiir Gewinderohre und Fittings; Zylindrisches Innengewinde und kegeliges
AuBengewinde, GewindemaBe

DIN 8062 Rohre aus PVC hart (Polyvinylchlorid hart); MaBe

DIN 8063 Teil 5 Rohrverbindungen und Rohrleitungsteile fiir Druckrohrieitungen aus weichmacherfreiem Polyvinyl-
chlorid (PVC hart); Allgemeine Giiteanforderungen, Priifung

Die Winkel brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
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Fortsetzung Seite 2 und 3
Erduterungen Seite 3

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
NormenausschuB Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN
NormenausschuB Wasserwesen (NAW) im DIN
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Seite 2 DIN 8063 Teil 6

) ) Mittlerer 219)
Rohr-AuBen Klebdurchmesser2) | Kleb- Form z zul- Abw.
durchmesser .. 2 -
d d4 lange 4) dsy7) t55) w1 fiir 2,
nach DIN 8062 2 und Form Form und z,
AbmaBe 3) wiaG w2 W1G
6 6 12 - - 4 2,5 - +1
8 8 12 - - 5 3 - +1
10 10 12 - - 6 3 - +1
12 12 12 R Vs 11 7 3,5 9 +1
16 16 14 R ¥ 11,4 9 4,5 13 +1
20 20 16 R %2 15 11 5 14 +1
25 25 183 19 R % 16,3 135 6 17 +12
32 32 22 R1 19,1 17 7.5 22 tie
40 40 26 R 1Y/a 21,4 21 9,5 28 t2
50 50 31 R 12 21,4 26 11,5 38 +25
63 63 38 R2 25,7 32,5 14 47 +32
75 75 44 - - 38,5 16,5 - +4
20 90 51 - - 46 19,5 - *3
110 110 134 61 - - 56 235 - *$
140 140 76 - - 7 30 - *7
+05
+0.2 +8
160 160 86 - - 81 34 - =
225 225 1o 119 - - - 48 - ¥l

2) Der mittlere Klebdurchmesser wird als arithmetisches Mittel von zwei rechtwinklig zueinander gemessenen Kleb-
durchmessern in der Mitte der Kleblange ermitteit.

3) Die angegebenen AbmaBe gelten fiir Klebung mit stark I6sendem Klebstoff; sie entsprechen fiir Rohr-AuBendurch-
messer von 12 bis 160 mm denen der Type B in ISO 727 -1979. Fiir Klebung mit schwach I6sendem Klebstoff sind
andere AbmaBe als die angegebenen notwendig.

4) Kleblange ¢, = 0,5d, + 6 mm, jedoch mindestens 12mm, entsprechend ISO 727 -1979

5) t, = KleinstmaB; entspricht dem GroBtmaB der nutzbaren Gewindeldnge nach DIN 2999 Teil 1

6) Entsprechend ISO 264 -1976

7) Nach DIN 2999 Teil 1
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