DK 62-229.335 DEUTSCHE NORMEN November 1966
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Zentrierspitzen 60°

mit Abdrickmutter 807

Lathe centres 60° with nut
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Bezeichnung einer Zentrierspitze mit Morsekegel 3 mit Abdrickmutter:

Zentrierspitze Morse 3 DIN 807

Abdrick-
Ke&e;f;““ Kegel b d, d d d, | l ly mutter

he =~ GréBtmaB Gewinde

0 1:19212 | 45 | 9045 | 92 | 05 | M12x1,5| 50 78 | 6 | M12x1)5

1 1.20047 | 5 12065 | 122 | 05 | M16x15| 55 | % | 7 | M16x15

2 1:20020 | 65 | 17780 | 18 08 | M2x1,5 | 64 n2 | 9 | M2x15

3 119922 | 7,5 | 23825 | 24,1 08 | M27x15| 81 | 138 | 10 | M27x15

4 119254 | 10 | 3127 | 31,6 | 1 M36x15 | 1025 | 175 | 11 | M36x1,5

5 119,002 | 10 | 44399 | 447 16 | Ma8x15 | 1295 | 217 | 13 | M48x1,5

6 119080 | 11,5 | 63348 | 638 | 2 M68x1,5 | 182 | 290 | 14 | Mé8x15

Werkstoff: Werkzeugstahl
Ausfihrung: Werkstickaufnahmefiéiche (60°-Spitze) gehdrtet, Rockwellhérte HRC = 60 + 3

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des Devtschen Normenausschusses, Berlin 30, gestattet.

Zentrierspitzen mit scharf auslaufender Spitze und solche mit hdherer Laufgenauigkeit sind Sonderausfihrungen. Zentrier-
spitzen mit Hartmetall-Einsatz und Abdrickmutter sind Sonderausfihrungen; die Zentrierspitzen sind entsprechend
denen nach DIN 806 Form E mit Hartmetall zu besticken.

Zuldéssige Abweichungen fir MaBBe ohne Toleranzangabe: mittel DIN 7168

und DIN 228, Ausgabe Januar

Tite! und Benennung in ,Zentrierspitzen” geé&ndert,
Zentrierspiizen mit Metr. Kegei 3 und 4 gestrichen.

Gesamtlénge [, verkiirzt. Inhalt auf DIN 806, Aus-
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E gg Fachnormenausschuf? Werkzeuge und Spannzeuge im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)

Fachnormenausschuf Werkzeugmaschinen im DNA
Arbeitsausschuf3 Schrauben im DNA
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Bezeichnung einer Abdrickmutter mit Gewinde M 36x1,5:
Mutter M 36X 1,5 DIN 807
Gewinde ds dg e h s t z
MI12x1,5 18 13 21,9 10,5 19 2,5 2,5
M16x%x1,5 23 17 27,7 12 24 3 25
M22x1,5 30 23 36,9 15,5 32 4,5 2,5
M27x1,5 39 28 473 17,5 41 55 2,5
M36x%x1,5 53 37 63,5 21 55 8 3
M48x1,5 67 50 86,5 23 75 8 3
M68x1,5 90 70 116 25,5 100 9 3
Festigkeitseigenschaften (Werkstoff): 8 G I
nach DIN 267

Ausfihrung: m J
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