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Toggle nuts Ersatz fiir Ausgabe 10.72

Knebelmuttern

MaBe in mm

Allgemeintoleranzen: DIN 7168 — g
1 Anwendungsbereich

Knebelmuttern nach dieser Norm sind vorzugsweise fiir Verschliisse nach DIN 83 407 bestimmt. Die ballige Auflageflache
paBt zu der Senkung in den Druckgabeln.

2 MaBe, Bezeichnung

;: Die Knebelmuttern brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.
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3 Gewinde an der balligen

£ Mutterseite ausgesenkt ¢40 R, 40

o
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£ Bezeichnung einer Knebelmutter mit Gewinde M20 aus nichtrostendem Stahl (A2):

2 ~ Knebelmutter DIN 80701 —M20 — A2

L

e 3 Technische Lieferbedingungen

)

N Name Stahl nichtrostender Stahl Cu-Zn-Legierung
g Kurzzeichen St A2 Ms
3 Werkstoff-

% Sorte nach Wahl d. Herstellers A2 —50 nach Wahl d. Herstellers
g Norm - DIN 267 Teil 11 -
g Regelgewinde M201)

4)

; Gewinde- Toleranzfeld 6H/6g

hel

Z Norm DIN 13 Teil 12 und Teil 14

()

E Geschmiedet oder geschweiBt.

Ausfiihrung Fiir die geschweiBte Ausfiihrung ist nur das Reib- {nach Wahi d. Herstellers
schweiBverfahren nach DVS 2909 Teil 1 zuléssig.

» Wie hergestellt.
Oberflache Die ballige Auflagefiiche gedreht mit R, 40 nach DIN 4768
Oberflachenschutz nach Vereinbarung 2) - -
Gewicht kg je Stilick =~ 0,55 0,56 0,63

1) Andere Gewindeabmessungen nach Vereinbarung
2) Qder feuerverzinkt: Uberzug DIN 50976 —t Zn o
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Zitierte Normen und andere Unterlagen

DIN 13 Teil 12 Metrisches {SO-Gewinde; Regel- und Feingewinde von 1 bis 300 mm Durchmesser, Auswabhl fir Durch-
messer und Steigungen
DIN 13 Teil 14 Metrisches ISO-Gewinde; Grundlagen des Toleranzsystems fiir Gewinde ab 1 mm Durchmesser

DIN 267 Teil 11 Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen mit Ergdnzungen zu ISO 3506, Teile
aus rost- und sdurebestandigen Stahlen

DIN 4768 Ermittlung der RauheitskenngréBen R,, R,, Ry.x Mit elektrischen Tastschnittgerdten; Begriffe, MeB-
bedingungen

DIN 7168 Teil 1 Allgemeintoleranzen; Langen- und WinkelmaBe

DIN 50976 Korrosionsschutz; Feuerverzinken von Einzelteilen (Stiickverzinken); Anforderungen und Priifung

DIN 83 407 Verschliisse fiir Ausriistung

DVS-Merkblétter und -Richtlinien
DVS 2909 Teil 1 ReibschweiBen von metallischen Werkstoffen; Verfahren, Begriffe, Werkstoffe;
zu beziehen durch: DVS-Verlag GmbH, Postfach 27 25, 4000 Disseldorf 1

Friihere Ausgaben
DIN 80701: 10.72

Anderungen

Gegenliber der Ausgabe Oktober 1972 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Knebelmuttern aus nichtrostendem Stahi und Cu-Zn-Legierung (Messing) aufgenommen.
b) GewindegroBen M16, M24 und M30 gestrichen.

¢) Technische Lieferbedingungen aufgenommen.

d) Geschweiite Ausfiihrung aufgenommen.

e) Norm redaktionell iiberarbeitet.

Erlauterungen

Diese Norm ist vom UnterausschuB NM/HNA-S 2.3 ,Luken und Klappen“ des Normenausschusses Schiffbau (HNA), Fach-
bereich der Normenstelle Marine (NM) im DIN, ausgearbeitet worden.

Sie ersetzt DIN 80701, Ausgabe Oktober 1972.

Die Norm fiihrt zu einer Vereinheitlichung der bisher verwendeten sehr unterschiedlichen Formen und Ausfiihrungen von
Knebelmuttern, wie sie fur Verschlisse an kleinen Luken, Liifterklappen usw. bendtigt werden.

Die bisherige Norm enthielt Knebelmuttern nur aus Stahl mit den GréB8en M16, M20, M24 und M30.

Es hat sich gezeigt, daB daneben auch Knebelmuttern aus nichtrostendem Stahl und Cu-Zn-Legierung (Messing) benétigt
werden. Diese Werkstoffe wurden aufgenommen. Zum Schutz gegen Rostbefall wurde fiir die Ausfiihrung in Stahl als Ober-
flachenschutz die Feuerverzinkung nach DIN 50976 aufgenommen.

Die Anwendung der Knebelmuttern beschrénkt sich heute nur auf die Gré8e M20. Deshalb wurden die GroBen M16,M24 und
M30 gestrichen. Neben der geschmiedeten Ausfihrung wurde auch die geschweite Ausfiihrung aufgenommen; jedoch
wurde hierfiir nur das ReibschweiBen zugelassen, das ein volliges Durchschweien sicherstelit.

Mit der nunmehr stark reduzierten Artenanzahl auf die GroBe M20 soll erreicht werden, daB diese Knebelmuttern von den ein-
zelnen Werften nicht mehrin kostspieliger Eigenfertigung mit relativkleinen Stiickzahlen,sondern von wenigen Zulieferfirmen
in groBeren Mengen hergestellt werden kénnen.

Da die Mutter-Auflagefldche ballig ausgefiihrt ist,muB darauf geachtet werden,dal am Gegenstiick eine entsprechende Aus-
nehmung vorgesehen wird.
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