DK 621.643.2-036.742.2 September 1987

Rohre aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD) DIN
MaBe 8074
High density polyethylene (PE-HD) pipes; dimensions Ersatz fiir
DIN 8074 T 1/11.77
und
DIN 8074 T 2/04.80

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO)
herausgegebenen Internationalen Norm ISO 161/1 ~ 1978 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

Driicke sind Uberdriicke in bar

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir Rohre aus Polyethylen hoher Dichte (PE-HD).
Rohre nach dieser Norm miissen den Anforderungen nach DIN 8075 entsprechen.

O

Bezeichnung eines Rohres von AuBendurchmesser d = 32 mm und Wanddicke s = 3 mm
aus PE-HD:

2 MaBe, Bezeichnung

Rohr DIN 8074 32 x 3-PE-HD

Fortsetzung Seite 2 bis 8

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
NormenausschuB Gastechnik (NAGas) im DIN
NormenausschuB Wasserwesen (NAW) im DIN DOCU men-‘s
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Seite 2 DIN 8074

Tabelle 1. Rohr-Reihen (GrenzabmaBe siehe Tabelle 2 und Tabelle 3)

Reihe
1 \ 2 \ 3 \ 4 | 5 | 6
Nenndruck
PN 2,5 \ PN 3,2 \ PN 4 ‘ PN 6 \ PN 10 \ PN 16
Sh
d 20 | 15,625 | 12,5 | 8,333 | 5 | 3,125
SDR?)
41 32,25 26 17,666 1 7,25
Gewicht4) Gewicht4) Gewicht4) Gewicht4) Gewicht4) Gewicht4)
s3) kg/m s3) kg/m s3) kg/m s3) kg/m $3) kg/m $3) kg/m
10 - - - - - - - - - - 1,8 0,048
12 - - - - - - - - - - 1,8 0,059
16 - - - - - - - - 18 0,083 23 0,102
20 - - - - - - 18 0,107 19 0,112 28 0,153
25 - - - - - - 18 0,137 2,3 0,17 3,5 0,239
32 - - - - 18 0,178 19 0,186 3 0,277 4,5 0,391
40 - - - - 1,8 0,226 2,3 0,284 3,7 0,428 5,6 0,606
50 - - 1,8 0,285 2 0,319 29 0,438 4.6 0,662 6,9 0,931
63 1,8 0,362 2 0,406 25 0,492 3,6 0,684 58 1,05 8,7 1,48
75 19 0,454 24 0,569 29 0,672 4,3 0,971 6,9 1,48 10,4 2,1
90 2,2 0,637 28 0,787 35 0,972 51 1,38 8,2 211 12,5 3,02
110 2,7 0,938 35 1,20 43 1,45 6,3 2,07 10 3,13 15,2 4,49
125 3,1 1,23 3.9 1,51 49 1,87 71 2,65 114 4,06 173 5,8
140 3,5 1,54 44 1,91 54 2,31 8 3,32 12,8 5,00 19,4 727
160 39 1,94 5 2,46 6,2 3,03 9,1 433 14,6 6,63 221 9,47
180 44 247 5,6 3.1 7 3,82 10,2 5,45 164 8,38 249 12
200 49 3,04 6,2 3,82 7.7 4,67 114 6,75 18,2 10,3 27,6 14,8
225 55 3,84 7 4,81 8,7 5,93 12,8 8,51 20,5 13,1 31,1 18,7
250 6,1 4,73 78 5,96 9,7 7,33 14,2 10,5 22,8 16,1 34,5 23,1
280 6,9 5,95 8,7 7,44 10,8 9,13 159 13,1 25,5 20,2 38,7 289
315 7.7 747 9.8 9,41 12,2 11,6 179 16,6 28,7 25,6 43,5 36,6
355 8,7 9,5 111 12 13,7 14,7 20,1 21,1 323 324 49 46,4
400 9.8 12 124 151 154 18,6 22,7 26,7 36,4 41,2 55,2 59
450 | 11 15,2 14 19,1 17,4 23,6 25,5 338 41 52,1 62,1 74,6
500 | 12,2 18,7 15,5 23,6 193 29 283 417 455 64,3 - -
560 | 13,7 23,5 17,4 29,6 21,6 36,4 31,7 52,2 51 80,7 - -
630 | 154 29,7 19,6 37,4 24,3 46 357 66,1 573 | 102 - -
710 | 174 37,8 22,1 47,6 274 58,4 40,2 839 - - - -
800 | 19,6 479 249 60,3 308 73,9 453 | 107 - - - -
900 | 22 60,4 28 76,2 34,7 93,7 51 135 - - - -
1000 | 24,4 745 31,1 94,2 385 | 116 56,6 | 166 - - - -
1200 | 293 | 107 373 | 135 46,2 | 166 - - - - - -
1400 | 34,2 | 146 435 | 184 539 | 226 - - - - - -
1600 | 39,1 191 49,7 | 240 61,6 | 295 - - - - - -
1 Serie § = -2nzul T (f_ 1)
De, zul 2 \s d

2) Standard Dimension Ratio SDR=2S + 1 = s

3) Die Wanddicken s der Rohre wurden (in Ubereinstimmung mit den Angaben in der ISO-Norm ISO 161/1 - 1978) nach
der Gleichung P d
s= e, zul
berechnet. 20v, zul + Pe, zul
Einzusetzen sind: — zuldssige Vergleichsspannung oy, zy = 5 N/mm?
- zuldssiger Betriebsiiberdruck pe, 5y in N/mm? & Zahlenwert PN 2 zulissiger Betriebsiiberdruck
PB bei 20 °C.
Zahlenwerte wurden auf 0,1 mm aufgerundet; Zahlenwerte < 0,005 mm werden nicht aufgerundet.
Die kleinste Wanddicke wurde mit s = 1,8 mm festgelegt.
4) Berechnet mit einer mittleren Dichte von 0,945 g/cm®. Bei Formstoffen mit einer Dichte von 0,94 g/cm?® bzw. 0,95 g/cm3
reduzieren bzw. erhdhen sich die angegebenen Gewichte um 0,5%. Der Wanddicke wurde dabei das
der Wanddicke zugeschlagen; die Zgahglenwerte wurden gerundet und auf 3 Stellen begrenz:. Wé&rﬁﬁq%l‘ S
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DIN 8074 Seite 3

Tabelle 2. GrenzabmaBe fiir mittleren AuBendurchmesser

d GrenzabmaB>5) d GrenzabmaB>5)
. +03
+04
40 0 280 +26
0
+05 (+04)\.,
50 0 ( 0 ) ) 315 +29
0
+06 (+04
® 0 ( 0 ) K +32
355 0
+07 [+05).
75 2 ( 0 ) ) N
+ 3,
400 0
+09 [+06)\ .
90 0 ( 284
+38
450 0
+1 +06) .
110 : ( 2 ) )
+4
500 0
125 * o2 (+ 8'6) ")
+43
1,3 08 - 0
+ 1, +08) .
140 : ( 0 ) )
630 + 3,6
160 + (1),5 (+ é ) *)
+49
180 +17 (+1,2).) 710 0
0 0
200 +18 (+13) 4 800 bis 1000 *3
0 0
+21 [+14), i +6
225 2 ( ! ) ) 1200 bis 1600 :
*) Die in Klammern angegebenen Werte sind die GrenzabmaBe fiir den mittleren AuBendurchmesser fiir Heizelement-
MuffenschweiBung, wenn das Rohrende vorher nicht geschilt wird.
5) Die angegebenen Werte sind errechnet nach der Gleichung: GrenzabmaB des mittleren AuBendurchmessers
fiir d < 400 mm: + 0,009 d, mindestens + 0,3 mm auf 0,1 mm aufgerundet
fir d = 450 bis 710 mm: + 0,004 d + 2,0 mm auf 0,1 mm aufgerundet
fiir d = 800 bis 1000 mm: + 5 mm
fiir d = 1200 bis 1600 mm: + 6 mm
Der mittlere AuBendurchmesser wird aus einer Umfangsmessung ermittelt, in Sonderféllen als ariltsnati&ches Mittel
aus zwei oder mehr paarweise rechtwinklig zueinander gemessenen AuBendurchmessern u menjs
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