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Rohre aus PE hart (Polydthylen hart) DIN
Technische Lieferbedingungen

.

Z

8075

Tubes of high-density PE (high-density polyethylene). Technical delivery specifications

1. Geltungshereich

Diese Technischen Lieferbedi gelten fir nahtlose
Rohre aus PE “hart (Polyéthylen htm) mit Mafen nach
DIN 8074.

2. Anforderungen

2.1. Werkstoff

Polyqrhylen hart, smblhsnerl (in der Regel mit Ruff und
geeigneten Antioxydantien)

Werkstoffe unkontrollierter Zusammensetzung diirfen nicht
verwendet werden.

Sowen‘ Rohre mit Lebens- und Genuf}mnﬂeln in Berihrung

gerade sein und einen méglichst kreisrunden Querschnitt
haben.

Das Rohr muf} frei von Blasen, Lunkerm und Inhomogeni-
téten sein.

Eine Emfarbung der Rohre3) mu{i durchgehend glelch-
méflig sein. Rohre fir Tri
geniigend lichtundurchitissig sein, domit Algenbildung und
Bakterienwachsium nicht durch Licht beginstigt werden
kdnnen 3).

2.3. Festigkeitseigenschaften
beim Innendruck-Zeitstandversuch

Die Rohre missen beim Innendruck-Zeitstandversueh nach
Abschinitt 3.3.2 den Festigkeitsanforderungen der Tabelle 1

nen, sind die einschidgigen | gungen h.lflsfdﬂlld" entsprechen. Sie diirfen witirend der festgelegien Prif-
dery hen und te hen Unb keit?)  dauer nicht zu. Bruch gehen.
v beur.hien, siehe hierzu auch Abschnitt 3.4.
Tabelle 1. Festigkeil forder an Rohre keim
Anmerkung: 1 druck-Zeitstandversuch
Eigenschaften von PE hart:
Mittlere Dichte 2 0,95 g/em® Prif- | Prifdaver Priif-
Li dehnungs-Koeffizient == 2+10"4/grd Festigkeits- | tempe- | (Mindest- spannung
Warmeloitfahigheit 0,36 keal/m h grd anforderung | ratur | Standzeit] o9
Elastizititsmodul 2) =2 9000 kp/cm? °C Stunden kpfem?
Oberflichenwiderstand > 102 Q 80 48 41
2.2. lieferzustand A 80 95 35
Die Rohre werden mit glatten, senkrecht zur Rohrachse 80 170 30
geschnittenen Rohrenden entweder als Ringbunde in
grofen Ldngen oder in geraden ldngen geliefert. Bei B 20 1 150

Lieferung in geraden Léngen sollen die Rohre méglichst

1) Bei Verwendung fiir Trinkwasserleitungen sind zu be-
achten:
DIN 19 533 Rohrleitungen aus PE hart (Polyéthylen hart)
und PE weich (Polyéthylen weich) fur Trinkwasserver-
sorgung. Rohre, Rohrverbindungen, Rohrleitungsteile
(z.Z. noch Entwurf)
DVGW-Merkblatt W 320: ,Verwendung von Kunststoff-
rohren -in der Trinkwasserversorgung”
Mitteilungen aus dem Bund jheit: G d-
heitliche Beurteilung von Kunsistoffen im Rahmen des
Lebensmittelgesetzes. 11. Mitteilung, XIX. Trinkwasser-
leitungsrohre aus Kunststoffen (Prifbestimmungen sind
in Vorbereitung).

-

Prifung wie bei Bestimmung des sogenannten ,Defor-
mationsmoduls” nach DIN 7708 Beiblatt. Hiernach wird
die Zugspannung bei bestimmter Dehnung nach be-
stimmter Zeit ermittelt. Da dieser zeitabhéngige Modul-
streng genommen, nicht dem Begriff des zeitunabhdn-
gigen Elastizita duls der Elastizititslehre entspricht,
wird z. Z. geklart, welcher Begriff kiinftig zur. Kennzeich-
nung dieser Eigenschaft verwendet werden soll.

Erlauterungen gekiirzt

Fachnormenausschuf Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschuf3 (DNA)
Fachnormenausschuf3 Rohre, Rohrverbindi

2.4. Verhalten nach Warmbehandlung
{Moftinderungen)

Die Rohre dirfen bei der Prifung nach Abschnitt 3.2.2

ihre Maf3e um nicht mehr als 59, in Léngsrichtung und um

nicht mehr als 2,5%, in Querrichtung &ndern,

2.5. Dichtheit

Die Rohre miissen bei Prifung nach Abschnitt 3.2.3 dicht
sein.

2.6. Oberfichenbeschaffenheit

Die Rohre missen bei Prifung nach Abschnitt 3.24 eine
dem Hersteliverfahren entsprechende glatte &ufiere und
innere Oberfldche haben. Geringfigige flache Léngsriefen
oder UnregelmaBigkeiten in der Wanddicke sind zuldssig,
soweit die Wanddicke innerhalb der zuldssigen Ab-
weichungen bleibt.

3) Siehe hierzu die Angaben in DIN 19 533 (z. Z. noch Ent-
wurf).
4} Berechnung von ¢ aus der Gleichung in Abschnitt 3.3.2.4.

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 3

und Rohrleil im DNA

Fachnormenausschu® Wasserwesen im DNA
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Seite 2 DIN 8075
2.7. MaBe und zuldissige Abweichungen
(Priffung nach Abschnitt 3.2.5)

2.7.1. Fir die Auendurchmesser und Wanddicken gelten
die Mafe und zuléssigen Abweichungen nach DIN 8074,

2.7.2. Fir die Langen gelten die zuléssigen Abweichungen,
bezogen auf 20 °C, nach Tabelle 2.

Tabelle 2. Zuléissige Abweichungen der Rohridingen
(bezogen auf 20 °C)

zuldssige
Abweichungen
Ringbunde, abgewickelte Linge +19,
Gerade Handelslangen von _
5 bis 12m
Gerade Ungeféhrléngen +100 mm
Gerade Festla bis 6 m Lange + 10mm
Uber 6 m Linge nadh Vereinbarung
2.8. Gewichte und zuldssige Abweicl

Fir die Gewichte ist DIN 8074 maBgehend. (Der Gewichis-
berechnung in DIN 8074 ist eine mittlere Dichte von 0,95 g/cm?
zugrunde gelegt. Der Mindestwanddicke wurde dabei die
halbe zuléssige Wanddickenabweichung zugeschlagen.)

Das zuléissige Untergewicht der Rohre betrdgt:

fir das einzelne Rohr: 8 Gew.-%,
fir ein Los von 100 Rohren (Ladung): 5 Gew.%,
fir Ringbunde: 5Gew.-%,

3. Prifungen
3.1. Zeitpunkt der Prifungen

Alle Prisfungen sollen frishestens 15 Stunden nach Herstetlung
der Rohre durchgefiihrt werden.

3.2. Laufende Priifungen beim Hersteller
(Fertigungskontrolle)

~

3.2.1. | druck-Zei ) b
3.2.1.1. Aligemeines

Mindestens einmal in der Woche ist ein Rohr aus der laufen-
den Fertigung durch einen Innendruck-Zeitstandversuch nach
Abschnitt 3.3.2 auf Einhaltung der Festigkeitsanforderung B
nach Tabelle 1 zu priifen.

3.2.1.2. Nachweis

Die Einhalt der Festigkeitsanforderung B nach Tabelle 1
ist durch eine Werksbescheinigung nach DIN 50049 ,Be-
scheinigung iber Werkstoffprifungen” nachzuweisen. Als
Unterlagen dienen die laufenden Betriebsprifungen.

3.2.2. Verhalten nach Warmbehandlung (MaBiinderungen}

Das Verhalten nach Warmbehandlung ist mind einmal
in der Woche an einem Rohr zu prifen.

Ein Rohrabschnitt von 2d Lénge, mindestens jedoch 120 mm
Lange, wird 30 Minuten lang waagerecht bei 100°C +3 grd
derart auf einer Unterlage gelagert, daf3 Mafdnd g
des Rohrabschnittes nicht behindert werden.

Mafd .

3.2.3. Dichtheit

Jedes Rohr ist der Dichtheitsprisfung zu unterziehen.

Die Dichtheit an Ringbunden wird mit einem Innen-

druckversuch mit Prifdriicken nach Tabelle 3 geprift:

a) mit Luft oder

b) mit Luft unter Wasser oder

¢} mit Wasser.

Zu a) Sobald sich der in Tabelle 3, Spalte 2, angegebene
Prifdruck konstant eingestellt hat, wird festgestellt,
ob der Prifdruck nach Abstellen der Druckluftzufuhr
eine Minute lang konstant bleibt. Ist das der Fall, gilt
das Rohr als dicht.

Zu b) Der Prifdrutk nuch Tabelle 3, Spalte 2, muB min-
destens zwei Minuten lang aufrechterhalten werden.
Wenn keine Luftblasen austreten, gilt das Rohr als
dicht.

Zu c) Der Prifdruck nach Tabelle 3, Spalte 3, mufl min-
destens 10 Sekunden lang aufrechierhalten werden.
Wenn Wasser (auch tropfenweise) nicht ausiritt, gilt
das Rohr als dicht.

Die Dichtheit an geraden Rohren wird mit einem

Innendruckversuch mit Wasser und Prifdriicken nach Ta-

belle 3, Spalte 3, geprisft. Der Prifdruck muf3 mindestens

10 Sekunden lang aufrechterhalten werden,

Tabelle 3. Prifdricke bei der Dichtheitsprifung

1 2 3

Prifdruck beim Innendruckversuch

. a) mit Luft c) mit Wasser
R;'I:f 8'{‘)(;3}' b} mit Luft unter Wasser
at (Oberdruck) at (Uberdruck)
mindestens mindestens
leicht 15 4
mittelschwer 36 9
schwer é 15
3.2.4. Oberfliichenbeschaffenheit

An jedem Rohr ist die GuBere und, soweit méglich, auch die
innere Rohroberfiéche zu besichtigen.

3.2.5. MaBe

Jedes Rohr ist auf die Einhaltung des Auflendurchmessers
und der Wanddicke zu prifen.

Die Mafie werden ‘an den Rohrenden mit zweckentsprechen-
den Mefigerdten geprift.

3.2.6.

Falls in der Bestellung vereinbart, wird Ober die beim Her-
steller durchgefithrten Prifungen ein Werkszeugnis nach
DIN 50 049 ausgestellt.

Nachwsis

3.3. Priifung
durch eine anerkannte Materialpriffungsanstalt

3.3.1.

Mindestens einmal im Johr sind durch eine anerkannte
Materialprifungsanstalt Rohre von drei verschiedenen

Allgemeines

Nach Abkihlen auf Raumtemperatur wird die ung
des Rohrabschnittes in Léngsrichtung und in Querrichtung
(letztere am Rohrumfang gemessen) ermittelt, auf die Aus-
gangslénge bezogen und in %, angegeben.

Durct n (nach Wahl der Materialprisfungsanstalt) aus
der laufenden Fertigung zu entnehmen und durch einen
Innendruck-Zeitstandversuch nach Abschnitt 3.32 auf Ein-
haltung der Festigkeitsanforderung A Tabelle 1 zu prifen.
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