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Druckrohrleitungen DIN
aus thermoplastischen Kunststoffen =
Klemmverbinder aus Metall fir Rohre aus Polyethylen (PE) 8076
. Allgemeine Giiteanforderungen Prifung Teil 1
Pipelines of plastics materials under pressure; screwed joints of metal for Ersatz fiir
pipes of polyethylene (PE), general quality requirements and test methods DIN 8076/07.69
1 Anwendungsbereich Die Einzelteile (Pos. Nr 2, 4, 6) der Klemmverbinder

Diese Norm gilt fiir Klemmverbinder aus Metall zum Ver- diirfen auch aus anderen geeigneten Werkstoffen herge-

binden von Rohren aus Polyethylen niederer Dichte St?“t werden. . . )
(LDPE) nach DIN 8072 und Rohren aus Polyethylen Die verwendeten Werkstoffe diirfen keine Bestandteile

hoher Dichte (HDPE), Typ 1 und Typ 2, nach DIN 8074 wie z. B. Weichmacher, Alterungsschutzmittel, Stabili-
Teil 1 und Teil 2 untereinander und mit Rohren und  Satoren, Fremdkérper usw. enthalten, die die PE-Rohre

% Rohrleitungsteilen aus anderen Werkstoffen. schadigen kénnen.
2 | Anmerkung: Ob Klemmverbinder nach dieser Norm zum Die Dichtungen missen in Abhéngigkeit vom Anwen-
o Verbinden von Rohren aus anderen Werkstoffen dungsbereich der Klemmverbinder den Anforderungen
= als PE verwendet werden kdnnen ist im Einzelfall  nach ISO/DIS 4633.2 bzw. DIN 3535 Teil 3 entsprechen.
:_- zu priifen.
s | In den technischen Lieferbedingungen fiir bestimmte An-
‘ g’ wendungsgebie:te konnen einzelne Anforderungen weg- 3 Benennung und Bezeichnung
E | fallen oder erganzt werden.
2 3.1 Benennung
2 2 Werkstoff Fir die Einzelteile der in den Ausfiihrungsbeispielen
Z | Die Werkstoffe fiir die Klemmverbinder und deren Einzel- schematisch dargestellten Klemmverbinder gelten die
£ teile miissen fir den jeweiligen Anwendungszweck ge- Benennungen nach Tabelle 2.
%’ eignet sein. Fiir Klemmverbinder werden die in Tabelle 1 T 9
£ 1 aufgefiihrten Werkstoffe empfohlen. abelle 2.
[
2 Tabelle 1. Pos. Nr Benennung
[=]
%, Werkstoff nach 1 Fittingkérper
c
=1
E’ CuZn39Pb3 DIN 17660 2 Klemmring
o
[~
& CuZn40Pb2 DIN 17660 3 Uberwurfmutter/Schraubteil/Klemm-
z flansch
5 GK-CuZn37Pb DIN 1709
g 4 Stiitzhiilse
H GD-CuZn37Pb DIN 1709
& 5 Dichtung
- 3 G-CuSn5ZnPb DIN 1705
g P 6 Druckring
E] uBeisen,
£ Mindestgiite GG 25 DIN 1691 7 Schraube
S
E GGG, duktiles GuReisen, 8 Mutter
z auch geeignet GTW 40-05 DIN 1692
und GTS 35-10
Anmerkung: Durch die dargestellten Klemmverbinder
G-AlSi7Mg wa DIN 1725 Teil 2 soll lediglich die Benennung der Einzelteile er-
klart, aber nicht festgelegt werden, welche Aus-
USt 37-2, RSt 37-2 DIN 17 100 fiihrungsarten von Klemmverbindern dieser Norm
entsprechen.

Fortsetzung Seite 2 bis 6

NormenausschuB Kunststoffe (FNK) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
Normenausschu Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen (FR) im DIN
Normenausschud Wasserwesen (NAW) im DIN
NormenausschuR Gastechnik {(NAGas) im DIN
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Seite 2 DIN 8076 Teil 1

Klemmverbinder Form K1
(ohne Stiitzhiilse)
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Bild 1.

Klemmverbinder Form K2
{mit Stiitzhiilse ohne Aufweitung des Rohres)
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Bild 2.

Klemmverbinder Form K3
{mit Stiitzhiilse und Aufweitung des Rohres)
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Bild 3.

Klemmverbinder Form K4
(Klemmverbinder als Steckverbindung)

Bild 4.

Full document details: DIN 8076-1:1984-03

Kiemmverbinder Form K5
{Kiemmverbinder als Flanschverbindung)
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Bild 5.

3.2 Bezeichnung

Bezeichnung eines Klemmverbinders der Form K3 (mit
Stiitzhiilse und Aufweitung des Rohres) fiir Rohr-AuBBen-
durchmesser 50 mm und eine Wanddicke von 2,9 mm:

Kiemmverbinder DIN 8076 — K3 - 50X 2,9

4 Anforderungen

4.1 Ausfiihrung, Male

4.1.1 Die Kiemmverbinder miissen fiir alle Rohr-Reihen
nach DIN 8072 und DIN 8074 Teil 1 und Teil 2 geeignet
sein und mindestens der Druckstufe PN 10 entsprechen.
Die Herstellung der Verbindung mu mit den im Rohr-
leitungsbau tiblichen Werkzeugen sichergestelit sein (Hin-
weise des Herstellers zur Montage der Klemmverbinder,
insbesondere iiber die aufzubringenden Drehmomente
sind zu beachten).

4.1.2 Aufweitungen durch Stiitzhiilsen diirfen am Rohr -~
nicht mehr als 6 % des Rohr-AuBendurchmessers betra-

gen. Der Konuswinkel der Stiitzhiilsen darf 5° nicht
libersteigen (siehe Bild 6).

5° max.

Bild 6.

4.1.3 AnschluBgewinde miissen DIN 2999 Teil 1 und
FlanschanschluBmaBe DIN 2501 Teil 1 entsprechen.

Die Gewindeanschliisse kénnen auch durch AnschweiR-
enden nach DIN 3239 Teil 1 oder SchweiRmuffen nach

DIN 3239 Teil 2 ersetzt werden.
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