DK 621.643.414 : 628.1: 678.742.2 Juli 1969

Klemmverbinder aus Metall fiir Rohre DIN
aus PE (Polyéthylen) fir Wasserleitungsanlagen
Technische Lieferbedingungen 8076

Screwed joints of metal for pipes of PE (polyethylene} for water supply

1. Geltungsbereich

Diese Technischen Lieferbedingungen gelten fir Klemmverbinder aus Metall zum Verbinden von Rohren aus PE weich
nach DIN 8072 und Rohren aus PE hart nach DIN 8074 untereinander oder mit and Rohrleitungsteilen (Wasserzdhler,
Absperrventile, Anbohrschellen usw.) fir Wasserleitungsanlagen. Sie gelten auch fir Klemmverbinder, fir die hinsichtlich
der Abmessungen zur Zeit noch keine DIN-Normen, jedoch Festlegungen von Seifen der Hersteller, z.B. Werknormen,

vorliegen.
Anmerkung: Ob Klemmuverbinder nach dieser Norm zum Verbinden von Rohren aus anderen Werkstoffen als PE verwendet

werden kénnen, ist im Einzelfall zu priifen.

2. Begriffe

Fir die Einzelteile der in den Bildern (Ausfihrungsbeispiele) schematisch dargestellten Kiemmverbinder gelten folgende

Benennungen:
Ifd. Nr 1 Verschraubungskérper Ifd. Nr 3 Uberwurfmutter
(Gewindeanschlufstutzen) Ifd. Nr 4 Stitzhilse
Ifd. Nr 2 Spannhilse Ifd. Nr 5 Flansch
Anmerkung: Durch die dargestellten Bilder soll lediglich die B der Einzelteile von Klemmverbindern erklirt, aber
nicht festgelegt werden, welche Ausfihrungsarten von Klemmyerbindern dieser Norm entsprechen.
Klemm-Verschrauk fir Rohr-Aufiendurch

s

Klemm-Flanschverbinder fir Rohr-AuBendurchmesser
bis == 140 mm

Flansch der
Armatur

1 4 2 3

Fortsetzung Seite 2 und 3

Fachnor hu3 Kunststoffe (FNK) im D hen Nor chuf3 (DNA)
FachnormenausschuB Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen im DNA
Fachnormenausschu Wasserwesen im DNA
Fachnor huB Maschinenbau im DNA
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3. Anforderungen
3.1. Gestaltung

3.1.1. Die Klemmverblnder missen eine feste und dlchie
Verbindung llen und fir mindestens N

sein. (En’rsprechendn Fludwnpressung innerhalb der Rohr-
verbi oder im Zusc irken mit anderen Veranke-
rungseﬁekten, wie Woulstrand, Ringnuten usw.)

3.1.2. Die Klemmverbinder sollen mdglichst einfach und so
gestaltet sein, daf}

a) die Verbindung mit fachiiblichen Handwerkzeugen, mit
norimaler handwerklicher Fertigkeit und unter bawvstellen-
méBigen Arbeitsbedingungen leicht, haltbar und dicht
hergestelit werden kann. insbesondere muB auch eine
durch die Konstruktion der Klemmverbinder bedingte Ver-
formung der Rohrenden mit Ublichen  Handwerkzeugen
(z.B. Aufweitdorn zum Aufweiten der Rohrenden), mit
Ublichen Hilfsmitteln (heifles Wasser, heifles Glykol, hei-
fles Wcsser/Glykol -Gemisch oder weiche FlUssiggas-
flamme) und unter baustellenméBigen Bedi ohne
Minderung der Festigkeit des Rohres mogllch sein. Auf-
weitungen an nicht erwdrmten PE-Rohren sind in begrenz-
tem Umfang zuldssig und bei Temperaturen iber 0°C
durchzufihren.

Anmerkung: Bei Rohren aus PE weich wird eine Ver-
formungstemperatur von 100 bis 108 °C, bei Rohren aus
PE hart eine solche von etwa 130 °C empfohlen.

die Verbindung daraufhin iberpriift werden kann, ob
das PE-Rohr und die Spannhiilse die vorgesehene Lage
in der angezogenen Klemmverbindung erreicht haben,

b]

3.1.3. Konstruktiv bedingle Einengungen oder Erweiterun-
gen im DurchfiuB miissen strdmungstechnisch giinstig gestal-
tet seln und durfen im Innendurchimesser nicht mehr als 10 %,

vom | furch des zugehdrigen Rohres abweichen.

3.1.4. Die Klemmverbinder missen so gestaltet sein, daf®
die fiir den AuBendurchmesser und die Wanddicke der PE-
Rohre nach DIN 8072 und DIN 8074 zugelassenen Abwei-
chungen die Herstellung einer festen und dichten Verbindung
nicht beeintréichtigen.

31 .5. Klemmverbinder miissen im ganzen und in ihren
Einzelteilen den vorliegenden Manormen (z.B. den in Ab-
schnitt 1 genannten Werknormen) fiir gleichartige Rohr-
leitungsteile eines bestimmten Anwendungsbereiches (z.B.
Wasserleitungsbau mit Rohren aus anderen Werkstoffen)

entsprechen.

3.1.6. Durch die Kiemmverbinder oder ihre Einzelteile dijr-
fen keine Kerb- oder Tofsionswirkungen entstehen, welche
die Festigkeit des PE-Rohres beeintréichtigen kdnnen.

3.1.7. Alle Einzelteile von Klemmverbindern miissen gegen
den Durchflufistoff weitgehend korrosionsbesténdig sein und
den sonstigen Anforderungen bei der Anwendung (z. B. den
hygienischen Anforderungen bei Trinkwasserleitungen) ge-
niigen. Fir korrosive DurchfluBmedien sind entsprechende
Werkstoffe zu verwenden. Alle Teile miissen bei jedem zur
Verwendung kommenden Werkstoff den auftretenden Be-
anspruchungen standhalten.

3.2. Dichtheit

Die Klemmverbindung muf3 bei Priifung nach Abschnitt 4.2.1
dicht sein. Am PE-Rohr diirfen sich innerhalb der Klemmver-
bindung und im Abstand d (Aufiendurchmesser des Rohres)
von der Klemmverbindung keine Spannungsrisse oder Be-
schiadigungen zeigen, welche die Festigkeit des PE-Rohres
mir;dern. Das Rohr darf sich im Klemmverbinder nicht bewegt
haben.

3.3. Verhalten beim Innendruck-Zeitstandversuch

Die Klemmverbindung muf8 bei Priifung nach Abschnitt 4.2.2.

dicht sein. Am PE-Rohr diirfen sich innerhalb der Kiemmver-
bindung und im Abstand d (AuBendurchmesser des Rohres)
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von der Klemmverbindung keine Sp gsrisse oder Be-
schiidigungen zeigen, welche die Festigkeit des PE-Rohres

mindern,

3.4. Oberfitichenbeschaffenheit

Klemraverbinder milssen eine glatte GuBere und innere Ober-
fléche haben, Die mit dem PE-Rohr in Berlhrung kommenden
Flichen der Verbindung diirfen keine Beschéidigungen des
Rohres verursachen, durch welche die Festigkeit des Rohres
beeintréchtigt werden kann.

4. Prifungen
4.1. Loufende Prifungen beim Hersteller
{Fertigungskontrolle)

4.1.1. MaBhaltigkeit

Die Einzelteile der Klemmverbinder sind laufend auf Ein-
haltung der MaBe entsprechend den Werknormen (siehe Ab-
schnitt 1) zu priifen.

4.1.2. Obherflichenbeschufanheit
Jeder Klemmverbinder ist auf Einhaltung der Anforderungen
nach Abschnitt 3.4 zu.besichtigen.

4.2, Prifungen durch eine

anerkannte Materialpriifungsanstalt
Klemmverbinder bediirfen einer Baumusterpriifung durch
eine anerkunnte Maleriatprifungsanstalt. Getrennt fir jeden
Rohriyp {PE hart und PE weich} werden 3 verschiedene Ab-
messungen (nach Wahl der Materialpriifungsanstalt) auf Ein-
haltung der Anforderurgen nach Abschnitt 3.2 und 3.3 unter-
sucht, Die Prifungen werden an Klemmverbindungen vor-
c , die unter Ver g des hierfir vorgesehenen
PE-Rohres hergestellt werden.
Nach jeder konstruktiven Anderung der Klemmverbinder ist
die Baumusterpriifung erneut zu veranlassen.

4.2.1. Dichtheit

Die Priifung ist mit je drei Klemmverbindern von drei ver-
schiedenen Abmessungen sinngeméf} nach den Angaben fiir
Rohre der Reihe 3 in DIN 8073 bzw. Reihe 4 in DIN 8075
durchzufishren. Es ist festzustellen, ob die Klemmverbindung
dicht bleibt, ob sich am PE-Rohr innerhalb der Klemmverbin-
dung und im Abstarnd d (AuBendurclinesser des Rohres) von
der Klemmverbindung Spannungsrisse oder andere Beschd-
digungen zeigen und ob sich das Rohr in der Klemmverbin-
dung bewegt hat.

422, 1 ol Tt " "
D|e Prufung ist mit je drei Klemmverbmdern von drei ver-
+ Ab =n

Ernhalk

Feshgkentsanforderungen A und B nach DIN 8073 bzw
DIN 8075 durchzufihren. Es ist festzustellen, ob die Klemm-
verbindung wdhrend der Prisfdauer dicht bleibt und ob sich
am PE-Rohr innerhalb der Klemmverbindung und im Ab-
stand d (AuBendurchmesser des Rohres) von der Klemmver-
bindung Spannungsrisse oder andere Beschddigungen zei-
gen. Versuche, bei denen Briiche am PE-Rohr vor Erreichen
der geforderten Priffdaver (Mindest-Standzeit) auftreten,
werden nicht gewertet und sind zu wiederholen.

4.2.3. Nachweis

Die Einhaltung der Anforderungen nach Abschnitt 3.2 und 3.3
ist vom Hersteller durch ein Priifzeugnis der anerkannten
Materialprifungsanstalt (siehe Abschnitt 4.2) nachzuweisen.

4.3. Wiederholungsprifung

Wenn ein Klemmverbinder den Anforderungen nach Ab-
schnitt 3.2 und 3.3 nicht geniigt, sind weitere sechs Klemmver-
binder aus der zugehérigen Lieferung zu prifen. Wenn
auch nur einer dieser Klemmverbinder den Anforderungen
nicht geniigt, gilt die gesamte zugehdrige Lieferung als nicht
der Norm entsprechend.
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