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Rohre aus PP (Polypropylen)

Allgemeine Giiteanforderungen

Prifung

ts; test

thad

Pipes of PP (Polypropylen); general quality requi

1. Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir nahtlose Rohre aus PP {Polypropylen)
mit Maflen nach DIN 8077*).

In den Technlsd!en Lleferbedmgungen fir die verschiede-
nen A Ine Anforderungen
nach dieser Norm wegfallen oder ergéinzt werden.

2. Anforderungen
2.1. Werkstoff
Polypropylen, hochwé&rmestabilisierter Typ
Werkstoffe unkontrollierter Zusammensetzung diirfen nicht
verwendet werden. Die Wahl des Stabilisators und sonsti-
ger Hilfsstoffe bleibt dem Hersteller Uberlassen.’)
Anmerkung: Eigenschaften von PP:
Mittlere Dichte == 0,93 g/cm?

(Bereich 0,90 bis 0,96 g/cm3)
Lingen-Ausdehnungs-

koeffizient =2 1,5-10-4/°C

- Warmeleitfihigkeit ~ 0,23 W/mK?)
Biege-Elastizititsmodul
(nach DIN 53 457) =~ 1200 N/mm?3)
Oberflichenwiderstand
(nack DIN 53 482) = 5-1010

Der Werkstoff ist, gepriift nach den ergiinzenden Bestimmun-
gen zu DIN 4102 ,Brandverhalten von Baustoffen und Bau-
teilen* (Sonderdruck D 389) an Platten von = 0,5 mm Dicke,
normal entflammbar.

2.2. Lieferzustand
Die Rohre sollen méglichst gerade sein und einen még-
lichst kreisrunden Querschnitt haben, Die Rohrenden mis-
sen senkrecht zur Rohrachse geschnitten sein,
Das Rohr muB frei von Blasen, Lunkern und Inhomogeni-
téten sein. Die Einfdrbung der Rohre mufl durchgehend
gleichmafig sein.
2.3. Festigkeitseigenschaften

beim Innendruck-Zeitstandversuch

Die Rohre miissen beim Innendruck-Zeitstandversuch nach
Abschnitt 3.2 den Festigkeitsanforderungen nach Tabelle 1
*) Z.Z. noch Entwurf
') Soweit Rohre mit Lebens- und Genufimittel in Berhrung
kommen, ist zu beachten:
Mitteilung aus dem Bund, dhei G dheit
liche Beurteilung im des leb ittelgesetze:
56. Mitteilung, V1. Polypropylen.

9023 - =084 —_02 »-~~‘3‘3‘1'~- K (Kelvin)
anstelle von grd; J (Joule) w (Waﬂ)
) Tkp = 980665 N~ 10N; 1 2B, ~0,1 N, N (Newton)

%) Berechnung des Prufdruckes p aus Gleichung nach Ab-
schnitt 3.2

Rah

entsprechen. Sie dirfen wdhrend der festgelegten Prisf-
dauer nicht zu Bruch gehen.

Tabelle 1.
Prist- Prifdaver Prijf-
temperatur | Prifbad {Mindest- spannung’)
oC standzeit) o
Stunden N/mm2
Luft
20 oder 1 21
Wasser
wahlweise Luft 200 3
1000 23
Luft
ogse r oder 1000 35
Wasser

2.4. Festigkeitseigenschaften
beim Schlagbiegeversuch

Bei Priifung nach Ahschnitt 3.3 darf die Bruchquote nicht
grofer als 10 % der gepriften Probekdrper sein.

2.5. Verhalten nach Warmlagerung
{(MaBéinderungen)

Die Rohre diirfen bei Priifung nach Abschnitt 3.4 ihre Mafle
um nicht mehr als 2 % in Langsrichtung &ndern. Blasen dir-
fen nicht auftreten.

2.6. Oberfléichenb heffonhalit

Die Rohre miissen bei Prifung nach Abschnitt 3.5 eine dem
Herstellverfahren entsprechende glatte Innen- und Aufien-
fiiche haben. Geringfiigige flache Riefen und Wellen so-
wie Unregelméfigkeiten in der Wanddicke sind zuldssig,
soweit die Wanddicke innerhalb der zuldssigen Abwei-
chungen (siehe DIN 8077*)) bleibt. Unzul&ssig sind in jedem
Fall scharfkantige Riefen und eingefallene Stellen.

2.7. MaBe und zuliissige Abweichungen

(Prifung nach Abschnitt 3.6)

Fir die Auflendurchmesser und Wanddicken gelten die
Mafle und zuldssigen Abweichungen nach DIN 8077*).

Fir die Lingen gelten die zuldssigen Abweichungen nach
Tabelle 2, bezogen auf 20 °C.

Tabelle 2.
zulassige
Langen Abweidhung
mm
Ungefdhrlangen + 100
bisé6m +t‘)°
Festlingen
iiber 6 bis 12m +01°

Fortsetzung Seite 2 und 3
Erlduterungen Seite 3

Fachnormenausschu3 Kunststoffe (FNK) im Deutschen Normenausschul (DNA}
Fachnormenausschuf3 Rohre, Rohrverbindungen und Rohrleitungen im DNA
Fachnormenausschu3 Wasserwesen im DNA
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2.8. Gewichie und zuldssige Abweichungen
Fir die Gewichte ist DIN 8077*) mafigebend. Das z
Untergewicht der Rohre betrigt:

fir das einzelne Rohr: 8%

fir ein Los von 100 Rohren (Ladung): 5%

3. Prifung

3.1. Art und Héufigkeit der Priifungen

Soweit die Art und Haufigkeit der Priifungen fir hestimmte
Anwendungsgebiete nicht in anderen Normen oder Richt-

linien festgelegt sind, ist der Hersteller, der seine Rohre mit
dem Verbandszeichen k ichnet, verpflichtet, die in

)

druck p gebracht, der mit einer zuldssigen Abweichung von
+2,5 9% wahrend der in Tabelle 1 festgelegten Prifdaver
(Mindest-Standzeit) einzuhalten ist. Der Prifdruck p wird
nach der Gleichung

berechnet aus den Nennmafien des Rohres und den
o-Werten nach Tabelle 1 (¢ AuBendurchmesser, s Wand-
dicke des Rohres).

Es wird festgestellt, ob das Rohr wahrend der festgelegten
Priffdauer zu Bruch gegangen ist.

Versuche, bei denen innerhalb der EinfluBzonen der Ein-
p g (ly) wahrend der Prifdaver (Mindest-Standzeit)

DIN 31, Ausgabe April 1951, Abschnitt. 1.2, festgelegten Be-
dingungen einzuhalten und dies stdndig durch eine seinem
Produkti f Haufigkeit aller Prifungen

zu Gberwachen.

Uber die regelmiéfBigen Pri sind lickenlose Aufzeich-
nungen anzuferfigen, aus denen die Art der Prifungen, die
Anzahl und die Ergebnisse klar ersichtlich sind.

=g

3.2. Innendruck-Zeitstandversuch

Von jeder zu prifenden Abmessung werden fiir jede Prif-
spannung nach Tabelle 1 drei Rohrabschnitte (im folgenden
kurz ,Rohre” g ) nach folgenden Gleichungen ent-
nommen (dabei ist d in mm der Rohr-AuBendurchmesser)
fisr d <250 mm: Rohrléinge zwischen den Verschlissen
(Priflinge) == 3d + 250 mm
EinfluBzone der Einspannung =1d
fir d =280 mm: Rohrldnge zwischen den Verschlissen

(Priflange) = 1000 mm
EinfluBzone der Einsp g =250 mm
Die zum Anbringen der Verschlufistiicke erforderliche Rohr-
lange (2 X Einspannléinge (a)) ist z hiag:
L d
I Q e

1, Prisflange
1, Einflu
13 Bewertungslange, I3 = I} — 21,
a Einspannlénge

der Einsp

Das Rohr wird an beiden Enden mit VerschluBstiicken ver-
sehen. Es muB in Langsrichtung frei beweglich bieiben.
Durch eine verschlieBbare Offnung in einem der Verschluf-
stiicke wird das Rohr mit Wasser von Priftemperatur nach
Tabelle 1 (zuléissige Abweichung +5K) gefiillt, in ein auf
Prisftemperatur (zuldssige Abweichung +1K) temperiertes
Wasserbad gebracht und zur Temperaturangleichung eine
Stunde lang im Bad belassen.

AnschlieBend wird das Rohr in dem wie vorstehend tempe-
rierten Bad innerhalb von 10 bis 15 Sekunden auf den Prif-

*) Siehe Seite 1

Briiche auftreten, werden nicht gewertet und sind zu wieder-
holen.

3.3. Schlagbiegeversuch

Den Rohren werden in Lingsrichtung Probekérper nach den
in Tabelle 3 festgelegten Mafien N

Die Probekdrper sind, mdglichst gleichméBig iber den Rohr-
umfang verieilt, aus dem gleichen Rohrabschnitt durch spa-
nendes Bearbeiten zu entnehmen. Sie werden an den Rohr-
oberfléchen nicht bearbeitet. An 10 Probekérpern nach Ta-
belle 3 wird bei 20 °C der Schlagbiegeversuch sinngem&f
nach DIN 53 453 durchgefilhrt, wobei der Schlag auf die
&ufere Rohroberficiche ausgeilbt wird. Es wird festgestellf,
ob die Probekdrper brechen.

Sind bei diesem Versuch mehr als 10 %, der Probekérper ge-
brochen, wird der Schlagbiegeversuch an 20 neuen Probe-
kdrpern aus der zugehdrigen Lieferung wiederholt.

Die Bruchquote des ersten und des zweiten Versuches zu-
sammen darf nicht grofer als 10 % sein.

3.4. Verhalten nach Warmlugerung
(MaBénderungen)

Probekdrper:

Auf einem Rohrabschnitt von 200 mm 20 mm Lange werden

im Abschnitt von 100 mm rundum 2 Mefimarken derart an-

gebracht, daf eine von ihnen = 10'mm von einem Rohr-

abschnittsende entfernt ist.

Je Rohr werden 3 Probekérper entnommen.

Yor der Priifung sind die Probekdrper mind

bei (23 £2) °C zv lagern.

Verfahren A (Prifung in Fliissigkeit)

Bei (23 2) °C wird der Abstand der beiden Memurken an

mehreren Stellen auf 0,25mm genau gemessen.

Dann werden die Probekdrper senkrecht wéhrend 30 Minu-

ten {unabhéngig von der Wanddicke) in ein auf (150 £ 2) °C

erwdrmies Bad einer gegeniiber dem Werkstoff indifferen-

ten Flussigkeit, z. B. Glykol, in der Weise eingehéngt, daf8

a) der nicht eingetauchte Teil des Probekérpers < 100 mm
ist

b) die Probekdrper sich weder gegenseitig, noch die Bad-
wand oder den Badboden berihren

c) die freie Bewegung der Probekdrper im eingetauchten
Teil nicht behindert wird.

: 2 Stund

Tabelle 3.
Rohr- Probekérper Pendel- Abstand
Probe- Aufien- | Wand- schlag- der
kdrperform durch- | dicke | Lénge | Breite Hohe werk Widerlager
messer

mm mm mm mm mm Nm | kpm mm

! < | - 100 mm langer Rohrabschnitt 15 115 ) 70

2 225 s4 501 | 602 | entsprechend dem unbearbeiteten 15 115 40

3 >25 | >4 | 120%2 | 1505 Rohrquerschnitt 15 | 15 70
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