DK 674.05:001.4 DEUTSCHE NORMEN November 1952

Maschinenwerkzeuge fiir Holzbearbeitung m'ﬁ
Hauptabmessungen Schneidrichtung =

Lage des Werkzeuges 8082

Diese Norm soll dazu dienen, rundlaufende Maschinenwerkzeuge fir Holz und &hnliche Werkstoffe in ihren kennzeichnenden Merkmalen einheitlich
auszurichten, um Verwechslungen und Fehllieferungen auszuschliefen. Die Angaben beziehen sich auf das Werkzeug und nicht auf das Werkstiick.
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3 1 Benennung und Reihenfolge der Hauptabmessungen

E Die Hauptabmessungen der Werkzeuge sind in folgender Reihenfolge

H anzugeben:
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2 1.1 Fréiser, Messerkdpfe (Messertréiger), Séigen, Schlitzscheiben: ) ]
T i T @
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§ Beispiel: 180 x 40 x 60
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T% 1.2 Profil-, Falz- und Kehlmesser: s l

o . - .. . &

| Schnittbreite X Messerhdhe < Dicke &

3 (Arbeitsbreite) b3

= Beispiel: 40808 Bilé 2
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n;; Schneidfase  Schneidfase

2 Die weiteren ergdnzenden Bestellangaben richten sich nach der Art oben unten

5 der Profilwerkzeuge. Grundsétzlich gilt folgendes: — -
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E 1.21 Schneidfase ﬂ E]

o Die Lage der Schneidfase (oben oder unten) ergibt sich aus der Schneid- o )

E richtung des Werkzeuges T il f\ -
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'; 1.22 GrundmaB (Messerhdhe im Profilgrund) - g 8 i 12

§, Das Grundmafl ist aus Messerhdhe abziglich Profiltiefe zu ermitteln. ;‘EE T %

‘E Bei eingebauten Messern ist die Profiltiefe am Werkstiick gleich der a6 §) A
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g 1.23 Befestigungsschlitze - 1%
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g Anzahl, Lage, Lange und Breite der Befestigungsschlitze sind erforder- Sy ‘ | =

o lichenfalls anzugeben. Die Schlitzabstéinde sind von der Seitenkante 5, i‘ - - &

«g bis Mitte Schlitz zu vermafien und von Mitte Schlitz zu Mitte Schlitz 3—;* || Schiitzbreite Abstand Schiitzmiite

< |Schiitzabstand| /[ von der Seitenkante
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5 1.3 Hobel- und Streifenmesser: = Schnittbreite r=— g -
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Beispiel: 410 35x 3 gild 7 b
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Fachnormenausschuy Werkzeuge, Spannzeuge, Mefizeuge im Deutschen Normenausschuf3
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2 Schneidrichtung

Bei rundlaufenden Werkzeugen ist die Schneidrichtung anzugeben.
Rechtsschneidend: Werkzeuge laufen vom Antrieb aus gesehen rechisdrehend (im Uhrzeigersinn)
Linksschneidend: Werkzeuge laufen vom Antrieb aus gesehen linksdrehend (entgegen dem Uhrzeigersinn)

Bei Holzbohrern gilt rechtsschneidend als die Ubliche Schneidrichtung (im Bilde dargestellt),
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3 Lage des groBen Durchmessers

Bei Profilwerkzeugen ist auBerdem die Lage des grofien Durchmessers zur Arbeitsspindel anzugeben.

groBer Durchmesser: groBer Durchmesser:
oben unten vorn hinten
(uobliche Ausfihrung) (Ubliche Ausfihrung)

Bild 10 . 8ild 1 Bitd 12

Bei Profilwerkzeugen ist die Ubliche Ausfihrung rechtsschneidend; fir linksschneidende Ausfihrungen sind die Angaben
sinngemdfl anzuwenden,

4 Lage des Werkzeuges zum Werkstiick

Die Lage des Werkzeuges zum Werkstiick wird stets von der Arbeitsrichtung {Vorschubrichtung) aus beurteilt.

Linke Arbeitsspindel: Arbeitsspindel links vom Werkstiick (in Yorschubrichtung gesehen)
Rechte Arbeitsspindel: Arbeitsspindel rechts vom Werkstiick (in Vorschubrichtung gesehen)

Auflage des Werkstiickes und Lage des Fihrungslineals (Anschlag) zur Vorschubrichtung sind (wenn notwendig in Form
von Skizzen) anzugeben.
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