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DEUTSCHE NORMEN September 1979
Messer aus Schnellarbeitsstahl DIN
fiir Maschinen- und Aufsteck-Reibahlen
mit aufgeschraubten Messern 8086

Friihere Ausgaben: 11.76

1 Geltungsbereich

Die Messer nach dieser Norm sind fiir Maschinen- und Aufsteck -Reibahlen mit aufgeschraubten Messern nach DIN 209
und DIN 220 bestimmt.

Zuordnung der Messer zu den Schneidendurchmessern der Reibahlen siehe DIN 209 und DIN 220.

2 Mitgeltende Normen
DIN 2172 Teil 1 Reibahlen; Technische Lieferbedingungen fiir Reibahlen mit Schaft

DIN 2172 Teil 2 Reibahlen; Technische Lieferbedingungen fiir Aufsteck-Reibahlen

3 Male, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen. hs

High speed steel blades for machine and shell reamers with inserted blades
Lames en acier rapide pour alésoirs et alésoirs creux & machine & lames rapportées
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Bezeichnung eines Messers fiir Maschinen-Reibahlen mit aufgeschraubten Messern, von Lange I, = 71,6 mm und Breite
b = 17 mm, aus Schnellarbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS:

Messer DIN 8086 — 71,56 X 17 — HSS

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Normenausschu Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normunge. V.
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4 Werkstoff
5 Kennzeichnung

Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 2172 Teil 1 oder Teil 2

Weitere Normen

DIN 209 Maschinen-Reibahlen, mit aufgeschraubten Messern
DIN 220 Aufsteck-Reibahlen, mit aufgeschraubten Messern

Erlduterungen

Durch die Uberarbeitung und Erweiterung der Ausgabe Oktober 1973 von DIN 2172 Teil 1
wurde die Angleichung aller Normen iber Reibahlen erforderlich.

Wesentlichstes Merkmal dieser Uberarbeitung ist die Beschrankung dieser Normen auf die
BaumaRe, wobei die Angaben iiber Werkstoff und Kennzeichnung weggelassen und durch
den Hinweis auf die Technischen Lieferbedingungen in DIN 2172 Teil 1 bzw. Teil 2 ersetzt
wurden.

In der vorliegenden Ausgabe wurden gleichzeitig einige redaktionelle Anderungen vorge-
nhommen, von denen die wichtigste die Umstellung der Reihenfolge in der Bezeichnung
darstellt, die nunmehr den Festlegungen in DIN 820 Teil 27, Ausgabe Dezember 1976,
entspricht.
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