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DIN
8089

Automaten-Reibahlen

Stub reamers
Alésoirs pour machines automatiques

. MaRe in mm

1 Geltungsbereich

Diese Norm gilt fiir Automaten-Reibahlen mit Schneidendurchmesser d, liber 3,75 bis 33,5 mm. Fiir Durchmesser d,
iiber 1,32 bis 3,75 mm konnen die Maschinen-Reibahlen nach DIN 212 Teil 1 als Automaten-Reibahlen verwendet

werden.
('3, 2 Mitgeltende Normen
= DIN 212 Teil 1 Maschinen-Reibahlen mit Zylinderschaft, durchgehender Schaft
§ DIN 2172 Teil 1 Reibahlen: Technische Lieferbedingungen fiir Reibahlen mit Schaft
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? 3 Male, Bezeichnung
< Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu waéhlen.
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E Form A geradegenutete Reibahle
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Form B drallgenutete Reibahle mit Linksdrall Form C drallgenutete Reibahle mit Rechtsdrall

—

= :ﬁ

MaRe wie bei Form A MaRe wie bei Form A
Bezeichnung einer geradegenuteten Automaten-Reibahle (A) von Durchmesser d, = 10 mm, aus Schnellarbeitsstahl
der Legierungsgruppe HSS-E: Reibahle DIN 8089 — A 10 — HSS-E

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Tabelle 1.
d,y d,
Durch- Anzahl Durch- Anzahl
messer- d2 11 12 der messer- d2 11 12 der
bereich 1) Schneiden bereich 1) Schneiden
tber | bis h8 iber bis h8
4 3,75 4,25] 3,65| 56 20 14
4.5 425| 5,3 4 63 22 6 15 13,2 | 17 12,5 90 32 8
- 5 16
g %’3 55 17
o g 6 53 6,7 5 63 22 6 18
£3 6,5 19 |17 |21,2|16 | 100 | 36 8
Ho) =
gy ; 67 | 85 | 63 ;g
g8 5 71 | 25 6 ”
. £5 85 (106 | 8 21,2 | 26,5 | 20 112 | 40 8
g .§E%. 10 ’ ’ 25 r I
T8 1 26
@
4 %-g 12 106 |13,2 |10 80 28 6 28
4 .EE 13 30 26,5 | 33,5 | 20 125 45 10
‘Z,,E’E 1) Durch die Durchmesserbereiche sind die Baumafe fiir 32
5 §,g Reibahlen mit Zwischendurchmessern festgelegt.
8 2% Fortsetzung Seite 2
<&? Erlauterungen Seite 2
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3 Werkstoff

Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 2172 Teil 1

4 Ausfithrung

Automaten-Reibahlen nach dieser Norm mit Durchmesser d4 > 10,6 mm kénnen auch mi. Mitnahmeflache — entsprechend
den MaRen nach Tabelle 2 — bestellt werden. Die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir eine geradegenutete Automaten-
Reibahle (A) von Durchmesser d; = 20 mm, mit Mitnahmeflache (MF), aus Schnellarbeitsstahl der Legierungsgruppe HSS:

Reibahle DIN 8089 — A 20 MF — HSS
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Schneidteil Form A,B oder C
Tabelle 2.
d;
Durchmesser- h !
bereich 1) 3
liber bis
10,6 13,2 9 36
13,2 17 11,5 38
17 21,2 14,5 43
21,2 26,5 185 48
26,5 33,5 53

Sonstige Ausfiihrung nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 2172 Teil 1

5 Kennzeichnung

Nach den Technischen Lieferbedingungen DIN 2172 Teil 1

Durch die Uberarbeitung und Erweiterung der Ausgabe Oktober 1973 von DIN 2172 Teil 1
wurde die Angleichung aller Normen iiber Reibahlen erforderlich.

Die Angaben iiber Werkstoff, teilweise liber Ausfiihrung sowie iiber Kennzeichnung sind
weggelassen und durch den Hinweis auf die Technischen Lieferbedingungen in DIN 2172

Teil 1 ersetzt worden.

In der vorliegenden Ausgabe wurden gleichzeitig einige redaktionelle Anderungen vorge-
nommen, von denen die wichtigste die Umstellung der Reihenfolge in der Bezeichnung
darstellt, die nunmehr den Festlegungen in DIN 820 Teil 27, Ausgabe Dezember 1976,

entspricht.
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