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DEUTSCHE NORM

Oktober 1981

Automaten-Reibahlen

mit Schneidplatten aus Hartmetall

DIN
8090

Stub reamers with hard metal tips
Alésoirs pour machines automatiques a plaquettes en métaux durs

1 MalRe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen,

Grenzabweichungen siehe DIN 2172 Teil 1.

Form A geradegenutete Reibahle

MaRe in mm

Form B schriggenutete Reibahle, linkssteigend
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MaBe wie Form A

Form C schriggenutete Reibahle, rechtssteigend

MaRe wie Form A

Bezeichnung einer geradegenuteten Automaten-Reibahle mit Schneidplatten aus Hartmetall (A), von Durchmesser
d, = 10 mm, fiir Toleranzfeld H7 der geriebenen Bohrung (Regelausfiihrung):

Reibahle DIN 8090 — A 10

Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Tabelle 1.
d, .
Durchmesser- d ] ! I Scht;_tlaldp|attelr: Anzahl der
bereich 1) 2 1 2 3 aus artmeta Schneiden
.. . nach DIN 8011
uiber bis he
6 53 6,7 5 63 22 12 R 12
6,5 4
; 6,7 8.5 6.3 71 25 16 R 16
9 8,5 9,5 4
10 95 | 106 B /1 25
1" 19 R 19 6
12 10,6 13,2 10 80 28
13
I 19 R19
16 13,2 17 12,5 90 32 6
17 22 R 22
18
19 17 21,2 16 100 36 22 R 22 6
20
22 21,2 23,6 6
24 20 112 40 25 R 25
25 23,6 26,5 8
26
28
30 26,5 335 20 126 45 30 R 30 8
32
1) Durch die Durchmesserbereiche sind die BaumaRe fiir Automaten-Reibahlen mit Zwischendurchmessern fest-
gelegt.
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2 Werkstoff Tabelle 2.
Nach den Technischen Lieferbedingungen nach DIN 2172 d4
Teil 1.
Durchmesser- h ]
.. ich 1 4
3 Ausfithrung ) bereich 1) - ‘
Regelausfiihrung Form A. liber bis t0.2 min.
Automaten-Reibahlen Form A, B und C mit Durchmesser 10,6 13,2 9 36
dy > 10,6 mm koénnen auch mit Mitnahmeflache (MF) — 13,3 17 115 38
entsprechend den Malen nach Tabelle 2 — bestellt werden.
Die Bezeichnung lautet dann z. B. fiir eine geradegenutete 17 212 145 43
Automaten-Reibahle (A), von Durchmesser d, = 20 mm, 21,2 26,5 48
mit Mitnahmeflache (MF): 26,5 335 18,5 53
Reibahle DIN 8090 — A 20 MF
efhante 1) Siehe Seite 1
A Mitnahme -
_..‘ flache Sonstige Ausfiilhrung nach den Technischen Lieferbe-

(T~ H dingungen nach DIN 2172 Teil 1.

| . 2% <

! ) .

N ] 4 Kennzeichnung

— Nach den Technischen Lieferbedingungen nach DIN 2172
Schneidteil Form A,B oder C Teil 1.

Zitierte Normen
DIN 2172 Teil 1  Reibahlen; Technische Lieferbedingungen fiir Reibahlen mit Schaft
DIN 8011 Schneidplatten aus Hartmetall fiir Reibahlen, Senker und Schaftfraser

Weitere Normen
DIN 8089 Automaten-Reibahlen

Erlauterungen

Die in dieser Norm festgelegten Automaten-Reibahien mit Schneidplatten aus Hartmetall sind als Werkzeuge fiir erhéhte
Anspriiche eine Ergdnzung zu den Automaten-Reibahlen aus Schnellarbeitsstah! nach DIN 8089.

MaBlich stimmen die Grundkdrper beider Sorten weitgehend iiberein, wobei jedoch die Reibahlen aus Schnellarbeitsstahl
ab dy = 4 mm iiblich sind und auch deren Schneidenzahlen hoher liegen.
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