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Stirn-Schaftfraser Typ A fur Wendeschneidplatten _D N
mit Morsekegelschaft 8096
MaBe Teil 2

End mills type A, for indexable inserts, with Morse taper shanks; dimensions
Fraises en bout type A, pour plaguettes amovibles, a queue cdne Morse; dimensions

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) heraus-
gegebenen Internationalen Norm ISO 6262/2 - 1982 siehe Erlauterungen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt flir Stirn-Schaftfraser mit Einstellwinkel 90° (Frasertyp A), mit Morsekegel-
schaft, fur die der Einbau von je einer Wendeschneidplatte pro Schneide zum Seiten- und
Stirnfrasen vorgesehen ist.

Jede Art der Vervielfdltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fortsetzung Seite 2 und 3

NormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.
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Seite 2 DIN 8096 Teil 2

2 MaBe, Bezeichnung
Nicht angegebene Einzelheiten sind zweckentsprechend zu wahlen.

Bezeichnung des Stirn-Schaftfrasers nach DIN 8029 Teil 2

ohne Bund (Schaftform E)
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mit Bund (Schaftform F)
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Bild 2.

Bezeichnung eines Stirn-Schaftfrasers mit Durchmesser d = 32 mm (32), Einstellwinkel der Wendeschneidplatte », = 90°
(Frasertyp A), Anzahl der Schneiden z = 2 (2), rechtsschneidend (R), Kragldnge 43 mm (043), mit Morsekegelschaft ohne
Bund (Schaftform E) GroB8e 3 (03), fir durch die Bohrung aufgeschraubte (S) dreieckige Wendeschneidplatten (T) mit Normal-
Freiwinkel a, = 11° (P), Schneidenlange des Frasers ~ 16,5 mm (16):

Schaftfraser DIN 8096-32 A2 R043 E03-S TP 16

Morsekegelschaft .. 3
d , [:3 I Form A Kraglange3)
s nach DIN 228 Teil 12)
is14 FormE FormF max. GroBe FormE FormF
16 94 - 25 2 30 -
20 116 - 30 3 35 -
25 124 - 38 3 43 -
32 124 - 38 3 43 -
157 - 54,5 -
40 48 4
- 180 - 77,5
157 - 54,5 -
50 48 4
- 180 - 775
3) Die Kraglénge ist die Gesamtlange des Frasers abziiglich der Lange des Morsekegelschaf-
tes A bis zur Bezugsebene, nach DIN 228 Teil 1 (z. Z. Entwurf)

1) x%.=90 °ist der Nennwert des Einsteliwinkels, gemessen zwischen Arbeitsebene und Hauptschneide. Er ist identisch mit dem
Nenn-Einstellwinkel der Wendeschneidplatte mit Planschneide.

2y Z.Z. Entwurf
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