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Hartmetall-Ziehdorne
mit aufgelétetem Hartmetallring

DIN
8099

Blatt 1

zuhalten.

Brazed tube drawing mandrels
Mandrins d’étirage de tubes, brasés

Zusammenhang mit der von der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm I1SO 1651-1974
siehe Erlauterungen.
Die Hartmetall-Ziehdorne brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind ein-
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Bezeichnung eines Hartmetall-Ziehdornes mit Innengewinde (B) von Ziehdorndurchmesser d; = 12,5 mm:
Ziehdorn B 12,5 DIN 8099
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1) Die Gesamtlénge ist zwischen Besteller und Hersteller zu vereinbaren.
2) Siehe Abschnitt Ausfiihrung.

FachnormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im Deutschen NormenausschuB (DNA)

Fortsetzung Seite 2
Erlauterungen Seite 2

Doctiments—

Document Sharing Hl,b

Alleinverkauf der Normblatter durch Beuth Verlag GmbH, Berlin 30 und Koin 1

6.75

Full document details: DIN 8099-1:1975-05

DIN 8099 BI. 1

Mai 1975 Preisgr. 4


http://www.avadocuments.com/doc/din-8099-1-1975-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-8099-1-1975-05

Seite 2 DIN 8099 Blatt 1

Werkstoff:

Hartmetallring: Hartmetall, Sorte nach Wahl des Herstellers

Schaft: Stahl von mindestens 700 N/mm?2 Zugfestigkeit
Ausfiihrung:

Hartmetallring: Aufgel6tet, auBen geschliffen

Schaft: Verglitet

Schiisselflachen am Schaft nach Wahl des Herstellers (empfohlen werden Schliisselweiten nach DIN 475 Blatt 1)
Auf besondere Bestellung werden die Ziehdorne statt der Fase unter 30° mit einem entsprechenden Radius ausgefiihrt.

Kennzeichnung:

Die Hartmetall-Ziehdorne sind auf dem Schaft zu kennzeichnen mit dem Ziehdorndurchmesser d;, dem Kurzzeichen fiir den
Werkstoff des Hartmetallringes, der DIN-Nummer und dem Namen oder Zeichen des Herstellers.

Hinweise auf weitere Normen

DIN 76 Blatt1 Gewindeauslauf, Gewinderillen fir metrische Gewinde
DIN 475 Blatt 1 Schliisselweiten fir Schrauben, Armaturen, Fittings

DIN 1547 Blatt 1 bis Blatt 11 Hartmetall-Ziehsteine und -Ziehringe

DIN 8099 Blatt 2 Hartmetall-Ziehdorne mit aufgeschraubtem Hartmetallring

Erlduterungen

Diese Norm stimmt inhaltlich tGiberein mit Abschnitt 2 der von
der International Organization for Standardization (ISO) her-
ausgegebenen Norm

E: Tube drawing mandrels

F: Mandrins d'étirage de tubes

D: Ziehdorne fiir Rohre

Da Uber Hartmetall-Ziehdorne in den meisten Landern noch
keine Normen bestanden, andererseits der Wunsch nach
einer Vereinheitlichung voriag, wurden die Normungsarbeiten
von vornherein auf internationaler Ebene im ISO/TC 29 durch-
gefuhrt. Das Ergebnis dieser Arbeiten ist in der Norm
ISO 1651-1974 festgelegt und international verbindlich.

Mit der Normung der Hartmetall-Ziehdorne soll neben der
Austauschbarkeit durch die Vereinheitlichung der Rohlinge
fur alle Formen die Lagerhaltung vereinfacht werden.

Zu unterscheiden sind Ziehdorne mit aufgelotetem Hart-
metaliring, die in DIN 8099 Blatt 1, und mit aufgeschraubtem
Hartmetallring, die in DIN 8099 Blatt 2 genormt sind. Beide
Arten werden sowohl mit AuBen- als auch mit innengewinde
bendtigt. Die Norm ISO 1651-1974 sieht hierfiir neben den
metrischen Gewinden auch UNF-bzw. UNC-Gewinde vor. Die

entsprechende Zuordnung ist aus der nachstehenden Tabelle
ersichtlich.

MGeet\l;i/?r?g:S UNF/UNC-Gewinde
M 5 N° 10-32 UNF
M 6 Vi = 20 UNC
M 8 515 — 18 UNC
M 10 % - 16 UNC
M 12 2 - 13UNC

Die Festlegung von Schlisselweiten fiir die Schliisselflichen
ist wegen der variierenden Ziehdorn-Durchmesser d; nicht
mdglich; sie wird dem Hersteller freigestellt. Es wird jedoch
empfohlen, Schliisselweiten nach DIN 475 Blatt 1 zu wahlen,
die Basis ist fur genormte Schraubenschliissel nach DIN 475
Blatt 2.
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