DK 621.774.372.073-034.018.25 DEUTSCHE NORMEN Mai 1975

Hartmetall-Ziehdorne DIN
mit aufgeschraubtem Hartmetaliring 8099
Blatt 2

Sleeved tube drawing mandrels
Mandrins d'étirage de tubes, a fixation mécanique

Zusammenhang mit der von ‘der International Organization for Standardization (ISO) herausgegebenen Norm ISO 1651-1974
siehe Erlauterungen.

Die Hartmetall-Ziehdorne brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen; nur die angegebenen MaBe sind

einzuhalten.
MaBe in mm
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E Bezeichnung eines Hartmetall-Ziehdornes mit AuBengewinde (E) von Ziehdorndurchmesser d; = 20 mm:
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FachnormenausschuB Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im Deutschen NormenausschuB (DNA)
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Werkstoff:
Hartmetallring: Hartmetall, Sorte nach Wahl des Herstellers
Schaft: Stahl von mindestens 700 N/mm?2 Zugfestigkeit
Ausfuhrung:
Hartmetallring: Aufgeschraubt, auBen geschliffen
Schaft: Vergiitet

Schilisselfiachen am Schaft nach Wahl des Herstellers (empfohlen werden Schiiisselweiten nach DIN 475 Blatt 1)

Auf besondere Bestellung werden die Ziehdorne statt der Fase unter 30° mit einem entsprechenden Radius ausgefiihrt.

Kennzeichnung:

Die Hartmetall-Ziehdorne sind auf dem Schaft zu kennzeichnen mit dem Ziehdorndurchmesser dy, dem Kurzzeichen
fiir den Werkstoff des Hartmetallringes, der DIN-Nummer und dem Namen oder Zeichen des Herstellers.

Hinweise auf weitere Normen

DIN 76 Blatt 1 Gewindeauslauf, Gewinderillen fiir metrische Gewinde -

DIN 475 Blatt 1 Schliisselweiten fir Schrauben, Armaturen, Fittings
DIN 1547 Blatt 1 bis Blatt 11 Hartmetali-Ziehsteine und -Ziehringe
DIN 8099 Blatt 1 Hartmetall-Ziehdorne mit aufgelGtetem Hartmetallring

Erlduterungen

Diese Norm stimmt inhaltlich lberein mit Abschnitt 3 der -
von der International Organization for Standardization (ISO) MGe tns_c(rj\es UNF/UNC-Gewinde
herausgegebenen Norm I1SO 1651-1974 ewinde

E: Tube drawing mandrels M 5 N° 10 - 32 UNF

F: Mandrins d'étirage de tubes M 6 Y4 = 20 UNC

D: Ziehdorne fiir Rohre M 8 586 — 18 UNC
Da (ber Hartmetall-Ziehdorne in den meisten Landern noch M 10 3% - 16 UNC
keine Normen bestanden, andererseits der Wunsch nach M 12 s — 13 UNC
einer Vereinheitlichung vorlag, wurden die Normungsarbei- .
ten von vornherein auf internationaler Ebene im ISO/TC 29 M 16 /% — 11 UNC
durchgefiihrt. Das Ergebnis dieser Arbeiten ist in der Norm M 20 ¥ - 10 UNC
ISO 1651-1974 festgelegt und international verbindlich. M 24 1 - 8UNC
Mit der Normung der Hartmetall-Ziehdorne soll neben der M 30 14— 7 UNC
Austauschbarkeit durch die Vereinheitlichung der Rohlinge ~
fiir alle Formen die Lagerhaltung vereinfacht werden. M 36 1% 6 UNC
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Zu unterscheiden sind Ziehdorne mit aufgelétetem Hart- M 42 1% 5 UNC
metaliring, die in DIN 8099 Blatt 1, und mit aufgeschraubtem
Hartmetallring, die in DIN 8099 Blatt 2 genormt sind. Beide Die Festlegung von Schliisselweiten fir die Schlusselfiachen
Arten werden sowohl mit AuBen- als auch mit Innenge- ist wegen der variierenden Ziehdorn-Durchmesser d; nicht
winde bendtigt. Die Norm ISO 1651-1974 sieht hierfiir neben moglich; sie wird dem Hersteller freigestellt. Es wird jedoch
dem metrischen Gewinde auch UNF bzw. UNC-Gewinde empfohlen, Schliisselweiten nach DIN 475 Blatt 1 zu wéhlen,
vor. Die entsprechende Zuordnung ist aus der nebenstehen- die Basis ist fiur genormte Schraubenschlissel nach

den Tabelle ersichtlich. DIN 475 Blatt 2.
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