DK 621.979-229 DEUTSCHE NORM November 1986

Werkzeugmaschinen
Pressen DIN
StoBelbohrungen fiir Einspannzapfen 810
MaBe
Machine tools; presses; slide holes for shanks of press tools; dimensions Ersatz fir Ausgabe 09.56
Machines-outils; presses; alésage de coulisseau pour centrage d’outillage;

dimensions
MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

In dieser Norm sind die MaBe der StéBelbohrungen fiir Einspannzapfen an Pressenwerkzeugen festgelegt. Die Einspann-
zapfen stellen eine feste Verbindung zwischen Werkzeug und PressenstdBel her.

2 MaBe, Bezeichnung
Die MaBe gelten fiir geschlossene und geteilte Bohrungen.
Aligemeintoleranzen DIN 7168 —m Oberflachen nach DIN I1SO 1302

Form A ohne Auswerferbohrung BVZ/ (OVB/) Form B mit Auswerferbohrung
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DIN 509 - E1x0,4
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oy Ubrige MaBe und Angaben wie Form A
a
Bild 1. =—]1[0.02] A] Bild 2.

Bezeichnung einer StoBelbohrung Form A mit Durchmesser d; = 32 mm:

StoBelbohrung DIN 810 — A 32

Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V., Berlin, gestattet.

Fur PreBkréafte in kN
d, dy da g 14 Iy t Richtwerte
H7 ~ min. min. tber bis
8 9 - M 8 25 12 1 - -
10 11 - M 8 28 12 1 - -
12 13 - M 8 32 12 1 - -
16 17 —_ M10 36 20 1 - -~
20 21 20 M12 45 20 1,6 - 40
25 26 25 M12 50 25 1,6 40 100
32 33 25 M 16 60 28 1,6 100 250
40 41 25 M 20 75 40 2 250 630
50 51 32 M 20 85 40 2 630 1600
65 66 32 M 24 105 45 2 1600 4000
80 81 32 M 30 130 60 2,5 4000 10000
StoBelbohrungen d =8 bis 16 mm fiir Kleinstpressen mit beliebigem Antrieb

Fortsetzung Seite 2
NormenausschuB Werkzeugmaschinen (NWM) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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3 Befestigung der Einspannzapfen in der StoBelbohrung

Einspannzapfen sollen den Vorschriften der Berufsgenossenschaften entsprechend eine Einkerbung (siehe Bild 3) oder eine
Eindrehung (siehe Bild 4) erhalten, damit das Werkzeugoberteil beim Lockerwerden der Befestigungsschrauben am Pressen-
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Bild 3. Einspannzapfen Bild 4. Einspannzapfen
mit Einkerbung mit Eindrehung

Befestigungsschrauben: Vierkantschrauben nach DIN 480, Sechskantschrauben nach DIN 561 und Gewindestifte nach DIN 915.
Bei den Sechskantschrauben und Gewindestiften wird der Zapfen mit einer Ansatzkuppe (Ak) nach DIN 78 versehen.

Zitierte Normen

DIN 78 Gewindeenden, Schraubeniiberstande fiir Metrische 1SO-Gewinde nach DIN 13
DIN 480 Vierkantschrauben mit Bund und Ansatzkuppe

DIN 509 Freistiche

DIN 561 Sechskantschrauben mit Zapfen und kleinem Sechskant

DIN 915 Gewindestifte mit Innensechskant und Zapfen; ISO 4028 modifiziert

DIN 7168 Teil 1 Aligemeintoleranzen; Langen- und WinkelmaBe
DIN ISO 1302 Technische Zeichnungen; Angabe der Oberflachenbeschaffenheit in Zeichnungen

Weitere Normen

DIN 13 Teil 1 Metrisches ISO-Gewinde; Regelgewinde von 1 bis 68 mm Gewindedurchmesser; NennmaBe
DIN 9859 Teil 3 Einspannzapfen mit Gewindeschaft

DIN 9859 Teil 5 Einspannzapfen mit Kopfplatte

DIN 55184 Werkzeugmaschinen; Mechanische Einstanderpressen; Einbauraum fiir Werkzeuge, Baugré8en, Auf-
spannplatten, Einlegeplatten, Einlegeringe
DIN ISO 1101 Technische Zeichnungen; Form- und Lagetolerierung; Form-, Richtungs-, Orts- und Lauftoleranzen; All-

gemeines, Definitionen, Symbole, Zeichnungseintragungen

Friihere Ausgaben
DIN 810: 07.26, 09.56

Anderungen
Gegeniiber der Ausgabe September 1956 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Englische und franzdsische Titellibersetzung wurde aufgenommen.

b) Rechtwinkligkeitstoleranz der Bohrung zur StoBel-Aufspannfliche wurde aufgenommen.
c) Freistich nach DIN 509 wurde aufgenommen.

d) Abschnitt 3 ,Befestigung der Einspannzapfen in der StoBelbohrung“ wurde aufgenommen.
e) Die Norm wurde redaktionell iiberarbeitet.

Erlauterungen

In dieser Norm wurden die bisher auch international festgelegten MaBe der StoBelbohrungen beibehalten. Die Einspannzap-
fen flr Werkzeuge nach DIN 9859 Teil 3 und Teil 5 passen in die in dieser Norm aufgefiihrten StéBelbohrungen.

Bei einerim Juni 1984 durchgefiihrten Umfrage hat sich gezeigt,daB die StoBelbohrungen fiir Einspannzapfen bei verschiede-
nen Pressen-Bauarten auch kiinftig eingesetzt werden.
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